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Deutsch

Aligemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle der Taucheinheit und dem ver-
wendeten Elektrowerkzeug beigefiigten
Warnhinweise und Anweisungen. Versaum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinwei-
se und Anweisungen kdnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Produkt- und
Leistungsbeschreibung

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Taucheinheit ist in Verbindung mit der Bosch Kantenfra-
se AdvancedTrimRouter 18V-8 dazu bestimmt, bei fester
Auflage in Holz, Kunststoff und Leichtbaustoffe Nuten, Kan-
ten, Profile und Langlocher zu frasen.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeugs auf der Grafik-
seite.

(1) AdvancedTrimRouter 18V-8”

(2) Taucheinheit

(3) Tiefenanschlag

(4)  Schieber mit Indexmarke

(5) Griffschraube fiir Tiefenanschlag
(6) Grundplatte

(7) Gleitplatte

(8) Revolveranschlag

(9) Hiilse fiir Frastiefen-Feineinstellung
(10) Skala Frastiefen-Feineinstellung
(11) Skala Frastiefeneinstellung

(12) Verriegelungshebel fiir Tauchfunktion
(13) Spannhebel

(14) Handgriff (isolierte Griffflache)

(15) Fliigelschraube fiir Fiihrungshalter-Fiihrungsstangen
(16) Fiihrungshalter

(17) Adapter fiir Staubabsaugung

(18) Schraube fiir Adapter fiir Staubabsaugung
(19) Parallelanschlag®

(20) Fiihrungsschiene 2 609 255 732
(21) Fiihrungsschiene 1 600 Z00 005
(22) Spanschutz

(23) Fliigelschraube des Fiihrungshalters

(24) Adapter fiir Fiihrungsschiene 1 600 Z00 005
(25) Absaugadapter”

(26) Absaugschlauch?

(27) Zentrierstift

(28) Kopierhiilse”

(29) Niederhalter fiir Kopierhiilse

(30) Schraubzwingenpaar”

a) Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort nicht zum
Standard-Lieferumfang. Das vollstindige Zubehér finden
Sie in unserem Zubehorprogramm.

Technische Daten

Sachnummer 1600 A02 W3Y
Durchmesser Grundplatte mm 144
Gewicht entsprechend kg 1,3

EPTA-Procedure 01:2014

Montage

» Nehmen Sie den Akku vor allen Arbeiten am Elektro-
werkzeug (z.B. Wartung, Werkzeugwechsel etc.) so-
wie bei dessen Transport und Aufbewahrung aus dem
Elektrowerkzeug. Bei unbeabsichtigtem Betatigen des
Ein-/Ausschalters besteht Verletzungsgefahr.

Kantenfrése in Taucheinheit einsetzen
(siehe Bild A)

- Offnen Sie den Spannhebel (13), falls dieser geschlossen
ist.

- Schieben Sie die Kantenfrase (1) bis zum Anschlag in die
Taucheinheit (2).

- SchlieBen Sie den Spannhebel (13).

» Uberpriifen Sie nach der Montage immer, ob die Kan-
tenfrise (1) fest in der Taucheinheit (2) sitzt.

Staub-/Spaneabsaugung

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen

Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen gesundheitsschad-

lich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube kénnen allergi-

sche Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des Be-

nutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als

krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatzstoffen

zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthal-

tiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie moglichst eine fiir das Material geeignete
Staubabsaugung.

- Sorgen Sie fiir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes.

- Eswird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklas-
se P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land giiltige Vorschriften fir die zu

bearbeitenden Materialien.
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» Vermeiden Sie Staubansammlungen am Arbeitsplatz.
Stdube kdnnen sich leicht entziinden.

Staubabsaugung anschlieBen (siehe Bild B)

Setzen Sie den Adapter fiir die Staubabsaugung (17) in die
Taucheinheit (2) ein. Schieben Sie den der Schraube (18)
gegeniiberleigenden Teil des Adapters (17) in die Tauchein-
heit (2) ein. Fixieren Sie den Adapter mit der Schraube
(18).

Stecken Sie einen Absaugschlauch (26) (@ 35 mm) (Zube-
hor) auf den montierten Absaugadapter (25). Verbinden Sie
den Absaugschlauch (26) mit einem Staubsauger (Zube-
hor).

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignet sein.

Verwenden Sie beim Absaugen von besonders gesundheits-
gefahrdenden, krebserzeugenden oder trockenen Stauben
einen Spezialsauger.

Betrieb

Fréstiefe einstellen (siehe Bild C)

» Die Einstellung der Frastiefe darf nur bei ausgeschal-
tetem Elektrowerkzeug erfolgen.

Grobeinstellung der Frastiefe iiber stufenlosen

Tiefenanschlag und Skala

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser
auf das zu bearbeitende Werkstiick.

- Drehen Sie die Skala der Feineinstellung (10) auf ,0“.

- Stellen Sie den Revolveranschlag (8) auf die niedrigste
Stufe; der Revolveranschlag rastet spiirbar ein.

- Losen Sie die Griffschraube fiir den Tiefenanschlag (5),
so dass der Tiefenanschlag (3) frei beweglich ist.

- Fiihren Sie die Frase (1) durch Herunterdriicken der
Handgriffe (14) langsam nach unten bis der Fraser die
Werkstiickoberflache beriihrt. Driicken Sie den
Verriegelungshebel (12), um die Eintauchtiefe zu fixie-
ren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag (3) nach unten, bis er
auf dem Revolveranschlag (8) aufsitzt. Stellen Sie den
Schieber mit der Indexmarke (4) auf die Position ,,0“ an
der Fréstiefenskala (11).

- Stellen Sie den Tiefenanschlag (3) auf die gewiinschte
Frastiefe und drehen Sie die Griffschraube fir den
Tiefenanschlag (5) fest. Achten Sie darauf, dass Sie den
Schieber mit der Indexmarke (4) nicht mehr verstellen.

- Losen Sie den Verriegelungshebel fiir die
Tauchfunktion (12) und fithren Sie die Frase in die obers-
te Position.

Die eingestellte Frastiefe wird nur erreicht, wenn beim

Tauchvorgang der Tiefenanschlag (3) am

Revolveranschlag (8) anschlagt.

Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-

gange mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mit

Deutsch |7

Hilfe des Revolveranschlags (8) konnen Sie den Frasvorgang
auf mehrere Stufen aufteilen.

Grobeinstellung der Frastiefe iiber Stufen des

Revolveranschlags

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser
auf das zu bearbeitende Werkstiick.

- Drehen Sie die Skala der Feineinstellung (10) auf ,0".

- Stellen Sie den Revolveranschlag (8) auf die von Ihnen
bendtigte Stufe; der Revolveranschlag rastet spiirbar ein.

- Losen Sie die Griffschraube fiir den Tiefenanschlag (5),
so dass der Tiefenanschlag (3) frei beweglich ist.

- Fiihren Sie die Frése (1) durch Herunterdriicken der
Handgriffe (14) langsam nach unten bis der Fraser die
Werkstiickoberflache beriihrt. Driicken Sie den Verriege-
lungshebel (12), um die Eintauchtiefe zu fixieren.

- Drehen Sie die Griffschraube (5) fest.

- Durch Drehen des Revolveranschlags (8) lasst sich nun
die Tiefe anhand der fest definierten Stufen zustellen.

Beispiel:

Gewiinschte Frastiefe: 8 mm

Erster Frasdurchgang von Stufe ,10“ auf Stufe ,5“ — 5 mm

Zweiter Frasdurchgang von Stufe ,5* auf Stufe ,2“ - 3 mm

Hinweis: Um prazise Frasergebnisse zu erzielen, empfehlen

wir die maximale Frastiefe von 5 mm pro Frasdurchgang

nicht zu liberschreiten.

Feineinstellung der Fristiefe

Nach einem Probefrasgang konnen Sie durch Drehen der
Hiilse (9) die Frastiefe exakt auf das gewiinschte MaB ein-
stellen; drehen Sie im Uhrzeigersinn zur VergroBerung der
Frastiefe, drehen Sie entgegen dem Uhrzeigersinn zur Ver-
ringerung der Fréstiefe. Die Skala (10) dient dabei zur Ori-
entierung. Eine Umdrehung entspricht einem Verstellweg
von ca. 0,8 mm, der maximale Verstellweg betrdgt ca. 4 mm
(d. h. 5 Umdrehungen entsprechen 4 mm).

Ist die Taucheinheit (2) auf die maximale Tauchtiefe herun-
tergefahren, kann auch tiber die Feineinstellung keine groBe-
re Tauchtiefe erreicht werden, da der maximale Verstellweg
genutzt wurde.

Eine Feineinstellung ist auch nicht méglich, wenn der
Tiefenanschlag (3) am Revolveranschlag (8) anschlagt.

Arbeitshinweise

Frasrichtung und Frasvorgang (siehe Bild D)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frasers erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen mit der
Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann Ihnen das Elektrowerk-
zeug aus der Hand gerissen werden.

Zum Frasen mit der Taucheinheit (2) gehen Sie wie folgt vor:

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, (siehe ,Frastiefe
einstellen (siehe Bild C) “, Seite 7).

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser
auf das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das
Elektrowerkzeug ein.

Bosch Power Tools
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- Fiihren Sie die Frase (1) langsam nach unten, bis die ein-
gestellte Frastiefe erreicht ist. Driicken Sie den Verriege-
lungshebel (12), um die Eintauchtiefe zu fixieren.

- Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub
aus.

- Fiihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Frase
in die oberste Position zuriick.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Spannhebel nachstellen (siehe Bild E)

Wenn die Frése (1) nicht mehr fest in der Taucheinheit sitzt,

miissen Sie die Spannkraft des Spannhebels (13) nachstel-

len.

- Offnen Sie den Spannhebel.

- Drehen Sie die Mutter mit einem Gabelschlissel (8 mm)
ca. 45°im Uhrzeigersinn.

- SchlieBen Sie den Spannhebel wieder.

- Uberpriifen Sie, ob die Frase sicher gespannt wird. Dre-
hen Sie die Mutter nicht zu fest.

Befestigung Parallelanschlag (siehe Bild F)

Fiihren Sie den Fiihrungshalter (16) in die seitlichen Fiihrun-

gen an der Taucheinheit (2) ein und befestigen ihn mit den
beiden Fliigelschrauben (15).

Befestigen Sie den Parallelanschlag (19) mit der Fliigel-
schraube (23) am Fiihrungshalter (16).

Befestigung Fiihrungsschiene 2 609 255 732
(siehe Bild G)

Fiihren Sie den Fiihrungshalter (16) in die seitlichen Fiihrun-

gen an der Taucheinheit (2) ein und befestigen Sie ihn mit
den beiden Fliigelschrauben (15).

Setzen Sie den Fiihrungshalter (16) auf die Fiihrungsschie-
ne (20) auf.

Befestigung Fiihrungsschiene 1 600 Z00 005

(siehe Bild H)

Stecken Sie den Adapter fiir die Fiihrungsschiene (24) in
den Fiihrungshalter (16) ein und befestigen Sie ihn mit der
Fliigelschraube (23).

Fiihren Sie den montierten Fiihrungshalter (16) in die seitli-
chen Fiihrungen an der Taucheinheit (2) ein und befestigen
Sie ihn mit den beiden Fliigelschrauben (15).

Setzen Sie den montierten Fiihrungshalter (16) auf die Fiih-
rungsschiene (21) auf.

Befestigung Zentrierstift (siehe Bild )

Mit dem Zentrierstift (27) konnen Sie kreisrunde Bereiche
frasen.

Fiihren Sie den Fiihrungshalter (16) in die seitlichen Fiihrun-

gen an der Taucheinheit (2) ein und befestigen ihn mit den
beiden Fliigelschrauben (15).

Befestigen Sie den Parallelanschlag (19) ohne das bewegli-
che Gleitstiick mit der Fliigelschraube (23) am Fiihrungshal-
ter (16).

Stecken Sie den Zentrierstift (27) durch den Parallelan-
schlag (19). Stellen Sie den gewiinschten Radius (zwischen

Zentrierstiftspitze und Fraser) ein. Fixieren Sie den Zentrier-
stift (27) mit der zugehorigen Fligelschraube.

Setzen Sie den Zentrierstift (27) in ein vorgebohrtes Loch
(@ 4 mm) ein. Starten Sie den Frasvorgang.

Befestigung Kopierhiilse (siehe Bild J)

Mithilfe der Kopierhiilse (28) kénnen Sie Konturen von Vor-
lagen bzw. Schablonen auf Werkstiicke {ibertragen.

Wabhlen Sie je nach Dicke der Schablone bzw. Vorlage die ge-
eignete Kopierhiilse. Wegen der (iberstehenden Hohe der
Kopierhiilse muss die Schablone eine Mindeststarke von

8 mm besitzen.

Setzen Sie die Kopierhiilse (28) lagerichtig in die Gleitplatte
(7)ein.

Setzen Sie den Niederhalter der Kopierhiilse (29) in den Ad-
apter fiir die Staubabsaugung (17) ein. Der Niederhalter ras-
tet horbar ein.

Setzen Sie den Adapter (17) mit dem montierten Niederhal-
ter (29) in die Taucheinheit (2) ein. Befestigen Sie den Ad-
apter (17) mit der Schraube (18) (siehe ,Staubabsaugung
anschlieBen (siehe Bild B)“, Seite 7).

Wartung und Service

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter: www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft lhnen gerne
bei Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Kundendienst: Tel.: (0711) 400 40 480

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Unter www.bosch-pt.de konnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.
Anwendungsberatung:

Tel.: (0711) 400 40 480

Fax: (0711) 40040 482

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Weitere Serviceadressen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Entsorgung

Taucheinheit, Zubehor und Verpackungen sollen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

1609 92A8WV|(14.06.2023)
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Werfen Sie die Taucheinheit nicht in den Haus-
mall!

English

General Safety Instructions

Read all warnings and instructions enclosed
with the router plunge base and the power
tool being used. Failure to observe the safety
and general instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all safety and general instructions for future refer-
ence.

Product Description and
Specifications

Intended use

The router plunge base, together with the Bosch Ad-
vancedTrimRouter 18V-8 edge router, is intended for rout-
ing grooves, edges, profiles and elongated holes in wood,
plastic and light building materials while resting firmly on the
workpiece.

Product features

The numbering of the product features refers to the diagram
of the power tool on the graphics page.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8"

(2) Router plunge base

(3) Depthstop

(4) Slide with index mark

(5) Handle screw for depth stop

(6) Baseplate

(7) Guide plate

(8) Turretstop

(9) Bushing for fine adjustment of routing depth
(10) Scale for fine adjustment of routing depth
(11) Scale for setting the routing depth

(12) Locking lever for plunge action

(13) Clamping lever

(14) Handle (insulated gripping surface)

(15) Wing bolt for the guide rods of the guide holder
(16) Guide holder

(17) Dust extraction adapter

(18) Screw for dust extraction adapter

English |9

(19) Parallel guide”

(20) Guide rail 2 609 255 7329

(21) Guide rail 1 600 Z00 005

(22) Chip protection

(23) Wing bolt of the guide holder

(24) Adapter for guide rail 1 600 Z00 005
(25) Dust extraction adapter®

(26) Extraction hose?

(27) Centring pin

(28) Guide bushing”

(29) Hold-down device for guide bushing
(30) Pair of screw clamps®

a) Accessories shown or described are not included with the
product as standard. You can find the complete selection of

iesinour ies range.
Technical data
Article number 1600A02 W3Y
Base plate diameter mm 144
Weight according to EPTA-Pro- kg 1.3

cedure 01:2014

Fitting

» Remove the battery from the power tool before carry-
ing out work on the power tool (e.g. maintenance,
changing tool, etc.). The battery should also be re-
moved for transport and storage. There is risk of injury
from unintentionally pressing the on/off switch.

Inserting the Edge Router into the Router Plunge

Base (see figure A)

- Open the clamping lever (13) if it is closed.

- Push the edge router (1) as far as it will go into the router
plunge base (2).

- Close the clamping lever (13).

» After assembly, always check that the edge router (1)
is secure in the router plunge base (2).

Dust/Chip Extraction

The dust from materials such as lead paint, some types of

wood, minerals and metal can be harmful to human health.

Touching or breathing in this dust can trigger allergic reac-

tions and/or cause respiratory illnesses in the user or in

people in the near vicinity.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are classified as

carcinogenic, especially in conjunction with wood treatment

additives (chromate, wood preservative). Materials contain-

ing asbestos may only be machined by specialists.

- Use adust extraction system that is suitable for the ma-
terial wherever possible.

- Provide good ventilation at the workplace.

Bosch Power Tools
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- Itis advisable to wear a P2 filter class breathing mask.

The regulations on the material being machined that apply in

the country of use must be observed.

» Avoid dust accumulation at the workplace. Dust can
easily ignite.

Connecting the Dust Extraction System (see figure B)

Insert the dust extraction adapter (17) into the router

plunge base (2). Push the part of the adapter (17) that is op-

posite the screw (18) into the router plunge base (2). Fix

the adapter in place using the screw (18).

Put an extraction hose (26) (dia. 35 mm) (accessory) on the

installed dust extraction adapter (25). Connect the dust ex-

traction hose (26) to a dust extractor (accessory).

The dust extractor must be suitable for the material being

worked.

When extracting dust that is dry, especially detrimental to

health or carcinogenic, use a special dust extractor.

Operation

Setting the Routing Depth (see figure C)

» The routing depth must only be set while the power
tool is switched off.

Rough Adjustment of the Routing Depth using the

Infinitely Variable Depth Stop and Scale
- Place the power tool with a fitted router bit onto the work-
piece you want to machine.

- Set the scale for fine adjustment (10) to "0".

- Set the turret stop (8) to the lowest setting; you will feel
the turret stop engage.

- Loosen the handle screw for the depth stop (5) so that
the depth stop (3) moves freely.

- Slowly guide the router (1) by pressing the handle (14)
down slowly until the router bit is touching the workpiece
surface. Push the locking lever (12) to lock the plunge
depth.

- Push the depth stop (3) down until it is resting on the tur-
ret stop (8). Set the slide with the index mark (4) to posi-
tion "0" on the routing depth scale (11).

- Set the depth stop (3) to the required routing depth and
tighten the handle screw for the depth stop (5). Take care
not to accidentally move the index mark (4).

- Release the locking lever for the plunge action (12) and
guide the router to the uppermost position.

The set routing depth is only reached when the depth

stop (3) touches the turret stop (8) while plunging.

For larger routing depths, you should perform the cut in sev-

eral phases, so that only a small amount of material is re-

moved after each cut. By using the turret stop (8), the rout-
ing process can be divided into several steps.

Rough Adjustment of the Routing Depth using the Turret

Stop Settings

- Place the power tool with a fitted router bit onto the work-
piece you want to machine.

- Set the scale for fine adjustment (10) to "0".

- Set the turret stop (8) to the lowest setting you require;
you will feel the turret stop engage.

- Loosen the handle screw for the depth stop (5) so that
the depth stop (3) moves freely.

- Slowly guide the router (1) by pressing the handle (14)
down slowly until the router bit is touching the workpiece
surface. Push the locking lever (12) to lock the plunge
depth.

- Tighten the handle screw (5).

- By turning the turret stop (8), you can now set the depth
using the predefined settings.

Example:

Required routing depth: 8 mm

First routing operation from setting "10" to setting

"5" > 5mm

Second routing operation from setting "5" to setting

"2" >3 mm

Note: For precision routing results, it is advisable to stay

within the maximum routing depth of 5 mm per routing oper-

ation.

Fine Adjustment of the Routing Depth

After making a test cut, you can set the routing depth to the
exact level you require by turning the bushing (9). Turning it
clockwise increases the routing depth; turning it anticlock-
wise decreases the routing depth. The scale (10) can be
used for guidance. One turn corresponds to an adjustment
range of approx. 0.8 mm; the maximum adjustment range is
approx. 4 mm (i.e. five turns correspond to 4 mm).

When the router plunge base (2) is lowered to the maximal
plunge depth, it is not possible to use the fine adjustment to
make deeper cuts, as the maximum adjustment range has
been utilised.

Fine adjustment is also not possible when the depth stop (3)
sits against the turret stop (8).

Working Advice

Routing Direction and Routing Process (see figure D)

» Routing must always be carried out with the work-
piece being moved against the direction in which the
router bit is turning (up cut). If the workpiece is moved
in the same direction as the router bit is turning (down
cut), the power tool may be pulled out of your hands.

To rout with the router plunge base (2), proceed as follows:

- Set the required routing depth, (see "Setting the Routing
Depth (see figure C) ", page 10).

- Place the power tool with a fitted router bit onto the work-
piece you want to machine and switch on the power tool.

- Slowly guide the router (1) down until the set routing
depth is reached. Push the locking lever (12) to lock the
plunge depth.

- Carry out the routing process with a uniform feed.

- When routing is complete, move the router back to the
uppermost position.

- Switch the power tool off.
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Readjusting the Clamping Lever (see figure E)

When the router (1) is no longer secure in the router plunge

base, the tensioning force of the clamping lever (13) must

be readjusted.

- Open the clamping lever.

- Turn the nut approx. 45° clockwise with an open-ended
spanner (8 mm).

- Close the clamping lever again.

- Check that the router is clamped securely. Do not over-
tighten the nut.

Attaching the Parallel Guide (see figure F)

Insert the guide holder (16) into the side guides on the
router plunge base (2) and secure it with the two wing

bolts (15).

Attach the parallel guide (19) to the guide holder (16) using
the wing bolt (23).

Attaching Guide Rail 2 609 255 732 (see figure G)
Insert the guide holder (16) into the side guides on the
router plunge base (2) and secure it with the two wing
bolts (15).

Place the guide holder (16) on the guide rail (20).

Attaching Guide Rail 1 600 Z00 005 (see figure H)

Insert the adapter for the guide rail (24) into the guide
holder (16) and secure it with the wing bolt (23).

Insert the installed guide holder (16) into the side guides on
the router plunge base (2) and secure it with the two wing
bolts (15).

Place the installed guide holder (16) on the guide rail (21).

Attaching the Centring Pin (see figure )

You can use the centring pin (27) to rout circular areas.
Insert the guide holder (16) into the side guides on the
router plunge base (2) and secure it with the two wing
bolts (15).

Attach the parallel guide (19) without the movable slide
piece to the guide holder (16) using the wing bolt (23).
Insert the centring pin (27) through the parallel guide (19).
Set the required radius (between the tip of the centring pin
and the router bit). Fix the centring pin (27) in place using
the associated wing bolt.

Insert the centring pin (27) into a pre-drilled hole

(dia. 4 mm). Start routing.

Attaching the Guide Bushing (see figure J)

Using the guide bushing (28), you can transfer contours
from templates or patterns to the workpiece.

Select the guide bushing that is suitable for the thickness of
the template or pattern. Due to the protruding height of the
guide bushing, the template must have a minimum thickness
of 8 mm.

Insert the guide bushing (28) into the guide plate (7) in the
correct position.

Insert the hold-down device of the guide bushing (29) into
the dust extraction adapter (17). The hold-down device
clicks audibly into place.
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Insert the adapter (17) together with the installed hold-
down device (29) into the router plunge base (2). Attach the
adapter (17) using the screw (18)(see "Connecting the Dust
Extraction System (see figure B)", page 10).

Maintenance and Service

After-Sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. You can find explosion drawings and information on
spare parts at: www.bosch-pt.com

The Bosch product use advice team will be happy to help you
with any questions about our products and their accessor-
ies.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

You can find further service addresses at:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Disposal

The router plunge base, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.
Do not dispose of the router plunge base along
with household waste.

Francais

Consignes de sécurité générales

Lisez toutes les instructions et toutes les
consignes de sécurité jointes a 'unité de
plongée et a loutil électroportatif utilisé. Le
non-respect des instructions et consignes de
sécurité peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou entrainer de graves blessures.
Conservez toutes les instructions et consignes de sécuri-
té pour pouvoir les consulter ultérieurement.

Bosch Power Tools
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Description des prestations et du
produit

Utilisation conforme

L’'unité de plongée est congue pour fraiser sur un support
stable des rainures, chants, profils et trous oblongs dans du
bois, des plastiques et des matériaux légers en combinaison
avec laffleureuse Bosch AdvancedTrimRouter 18V-8.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments se référe a la représentation
de l'outil électroportatif sur la page graphique.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8"

(2)  Unité de plongée

(3) Butée de profondeur

(4) Curseuravecindex

(5) Visde blocage de butée de profondeur
(6) Socle

(7) Plaque d'assise

(8) Barillet de butées

(9) Manchon pour réglage micrométrique de la profon-
deur de fraisage

(10) Echelle graduée de réglage micrométrique de la pro-
fondeur de fraisage

(11) Echelle graduée de réglage de profondeur de frai-
sage

(12) Levier de verrouillage de la fonction de plongée

(13) Levierde serrage

(14) Poignée (surface de préhension isolée)

(15) Vis papillon pour les tiges de guidage du support de
guidage

(16) Support de guidage

(17) Adaptateur d’aspiration

(18) Vis de 'adaptateur d’aspiration

(19) Butée paralléle?

(20) Rail de guidage 2 609 255 732

(21) Rail de guidage 1 600 Z00 005

(22) Pare-éclats

(23) Vis papillon du support de guidage

(24) Adaptateur pour rail de guidage 1 600 Z00 005

(25) Adaptateur d’aspiration”

(26) Flexible d’aspiration®

(27) Vis pivot de centrage

(28) Bague de copiage?

(29) Bague d’appui pour bague de copiage

(30) Paire de serre-joints®

a) Lesaccessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris
dans la fourniture. Vous trouverez I'ensemble des acces-
soires dans notre gamme d’accessoires.

Caractéristiques techniques

Unité de plongée Router Plunge Base

Référence 1600A02 W3Y
Diamétre du socle mm 144
Poids selon EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montage

» Retirez 'accu de appareil électroportatif avant toute
intervention (opérations d’entretien/de maintenance,
changement d’accessoire, etc.) ainsi que lors de son
transport et rangement. Il y a sinon risque de blessure
lorsqu’on appuie par mégarde sur l'interrupteur Marche/
Arrét.

Mise en place de I'affleureuse dans I'unité de

plongée (voir figure A)

- Ouvrez le levier de serrage (13) s'il est fermé.

- Insérez l'affleureuse (1) jusqu’en butée dans l'unité de
plongée (2).

- Fermez le levier de serrage (13).

» Vérifiez toujours aprés le montage si 'affleureuse (1)
est bien en place et correctement fixée dans l'unité de
plongée (2).

Aspiration de poussiéres/de copeaux

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du

plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre nui-

sibles a la santé. Le contact avec les poussiéres ou leur inha-

lation peut entrainer des réactions allergiques et/ou des ma-

ladies respiratoires aupres de ['utilisateur ou des personnes

se trouvant a proximiteé.

Certaines poussiéres telles que les poussiéres de chéne ou

de hétre sont considérées comme cancérigenes, surtout en

association avec des additifs pour le traitement du bois

(chromate, lasure). Les matériaux contenant de 'amiante ne

doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

- Sipossible, utilisez un dispositif d’aspiration des pous-
sieres approprié au matériau.

- Veillez a bien aérer la zone de travail.

- Il'est recommandé de porter un masque respiratoire avec
un niveau de filtration de classe P2.

Respectez les réglements spécifiques aux matériaux a traiter

en vigueur dans votre pays.

» Evitez toute accumulation de poussiéres sur le lieu de
travail. Les poussiéres peuvent facilement s’enflammer.

Raccordement a un aspirateur (voir figure B)

Insérez 'adaptateur d’aspiration (17) dans 'unité de plon-
gée (2). Glissez la partie de I'adaptateur (17) opposée a la
vis (18) dans I'unité de plongée (2). Fixez I'adaptateur avec
lavis (18).

Insérez un flexible d’aspiration (26) (@ 35 mm) (accessoire)
dans 'adaptateur d’aspiration (25). Raccordez 'autre extré-
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mité du flexible d’aspiration (26) a un aspirateur (acces-
soire).

L'aspirateur doit étre congu pour le type de matériau a pon-
cer.

Pour l'aspiration de poussiéres particulierement nuisibles a
la santé, cancérigenes ou séches, utilisez un aspirateur spé-
cial.

Utilisation

Réglage de la profondeur de fraisage
(voir figure C)

» Ne procédez au réglage de la profondeur de fraisage
que quand Poutil électroportatif est a Parrét.

Réglage grossier de la profondeur de fraisage au moyen
de la butée de profondeur continue et de I'échelle
graduée

- Posez 'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la
piéce a fraiser.

- Réglez I'échelle graduée de réglage micrométrique (10)
sur«0».

- Mettez le barillet de butées (8) sur la position la plus
basse ; le barillet s’enclenche de facon perceptible.

- Desserrez la vis de blocage de butée de profondeur (5)
jusqu’a ce que la butée de profondeur (3) puisse bouger
librement.

- Abaissez lentement I'affleureuse (1) en appuyant sur les
poignées (14) jusqu’a ce que la fraise touche la surface
de la piece. Actionnez le levier de verrouillage (12) pour
bloquer la profondeur de plongée.

- Poussez la butée de profondeur (3) vers le bas jusqu’a ce
qu’elle touche le barillet de butées (8). Placez le curseur
avec index (4) sur la position « 0 » de I'échelle graduée de
profondeur de fraisage (11).

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée sur la butée de
profondeur (3) et serrez la vis de réglage de butée de
profondeur (5). Veillez a ne plus déplacer le curseur avec
index (4).

- Desserrez le levier de verrouillage de la fonction de
plongée (12) et amenez I'affleureuse dans la position la
plus haute.

La profondeur de fraisage réglée n’est atteinte que sila bu-

tée de profondeur (3) vient en appui contre le barillet de

butées (8) lors de I'opération de plongée.

Pour les profondeurs de fraisage importantes, il est recom-

mandé d’effectuer plusieurs passes successives avec, a

chaque fois, un faible enlévement de matiére. Le barillet de

butées (8) permet d’effectuer des fraisages en plusieurs
étapes.

Réglage grossier de la profondeur de fraisage au moyen

des paliers du barillet de butées

- Posez 'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la
piéce a fraiser.
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- Réglez I'échelle graduée de réglage micrométrique (10)
sur«0».

- Réglez le barillet de butées (8) sur la position souhaitée ;
le barillet s’enclenche de facon perceptible.

- Desserrez la vis de blocage de la butée de profondeur (5)
jusqu'a ce que la butée de profondeur (3) puisse bouger
librement.

- Abaissez lentement I'affleureuse (1) en appuyant sur les
poignées (14) jusqu’a ce que la fraise touche la surface
de la piéce. Actionnez le levier de verrouillage (12) pour
bloquer la profondeur de plongée.

- Serrez lavis de blocage (5).

- Laprofondeur de fraisage peut maintenant étre réglée en
tournant le barillet de butées (8) de fagon a sélectionner
le palier souhaité.

Exemple :

Profondeur de fraisage souhaitée : 8 mm

Premiére passe de la position « 10 » a la position

«5»->5mm

Seconde passe de la position « 5 » ala position « 2 » - 3 mm

Remarque : Pour obtenir des résultats précis, nous recom-

mandons de ne pas dépasser la profondeur de fraisage maxi-

male de 5 mm par passe.

Réglage micrométrique de la profondeur de fraisage
Apreés avoir effectué un fraisage d’essai, vous pouvez régler
la profondeur de fraisage exacte souhaitée en tournant le
manchon (9) ; tournez-le dans le sens horaire pour augmen-
ter la profondeur de fraisage et dans le sens antihoraire pour
réduire la profondeur de fraisage. L'échelle graduée (10) fa-
cilite I'orientation. Un tour correspond a une course de ré-
glage d’env. 0,8 mm, la course de réglage maximale est
d’env. 4 mm (5 tours correspondent a 4 mm).

Quand l'unité de plongée (2) est abaissée jusqu’a la profon-
deur de plongée maximale, il n’est pas possible de régler de
plus grandes profondeurs de plongée (méme au moyen du
manchon de réglage micrométrique) car la course de réglage
maximale est atteinte.

Il n’est par ailleurs pas possible de procéder a un réglage mi-
crométrique quand la butée de profondeur (3) touche le ba-
rillet de butées (8).

Instructions d’utilisation

Sens de fraisage et processus de fraisage (voir figure D)

» Déplacez toujours I'outil électroportatif dans le sens
opposé au sens de rotation de la fraise (fraisage en op-
position). En cas de fraisage dans le sens de rotation de
lafraise (fraisage en avalant), l'outil électroportatif peut
étre arraché de votre main.

Pour fraiser avec I'unité de plongée (2), procédez comme

suit:

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, (voir « Ré-
glage de la profondeur de fraisage (voir figure C) »,
Page 13).

- Positionnez I'outil électroportatif muni de la fraise voulue
sur la piéce et mettez-le en marche.

Bosch Power Tools
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- Abaissez lentement I'affleureuse (1) jusqu’a ce que la pro-

fondeur de fraisage réglée soit atteinte. Actionnez le le-
vier de verrouillage (12) pour bloquer la profondeur de
plongée.

- Effectuez I'opération de fraisage avec une vitesse
d’'avance constante.

- Une fois le fraisage terminé, ramenez I'affleureuse dans la
position la plus haute.

- Arrétez l'outil électroportatif.

Réajustement de la force du levier de serrage

(voir figure E)

Quand I'affleureuse (1) a du jeu et n'est plus fixée ferme-

ment dans 'unité de plongée, il faut réajuster la force de ser-

rage du levier de serrage (13).

- Ouvrez le levier de serrage.

- Tournez 'écrou d’env. 45° dans le sens horaire avec une
clé plate (8 mm).

- Refermez le levier de serrage.

- Vérifiez si I'affleureuse a encore du jeu. Ne serrez pas
I'écrou trop fort.

Fixation de la butée paralléle (voir figure F)

Glissez le support de guidage (16) dans les guidages laté-
raux de l'unité de plongée (2) et fixez-le avec les deux vis pa-
pillon (15).

Fixez la butée paralléle (19) avec la vis papillon (23) du sup-
port de guidage (16).

Fixation du rail de guidage 2 609 255 732 (voir figure G)
Glissez le support de guidage (16) dans les guidages laté-
raux de l'unité de plongée (2) et fixez-le avec les deux vis pa-
pillon (15).

Positionnez le support de guidage (16) sur le rail de guidage
(20).

Fixation du rail de guidage 1 600 Z00 005 (voir figure H)
Logez 'adaptateur pour rail de guidage (24) dans le support
de guidage (16) et fixez-le avec la vis papillon (23).

Glissez le support de guidage (16) dans les guidages laté-
raux de I'unité de plongée (2) et fixez-le avec les deux vis pa-
pillon (15).

Positionnez ensuite le support de guidage (16) sur le rail de
guidage (21).

Fixation de la vis pivot de centrage (voir figure I)

La vis pivot de centrage (27) permet de fraiser des arrondis.
Glissez le support de guidage (16) dans les guidages laté-
raux de l'unité de plongée (2) et fixez-le avec les deux vis pa-
pillon (15).

Fixez la butée paralléle (19) sans la piéce coulissante mobile
sur le support de guidage (16) avec la vis papillon (23).
Glissez la vis pivot de centrage (27) dans la rainure médiane
de la butée paralléle (19). Réglez le rayon souhaité (entre la
pointe de la vis pivot et la fraise). Fixez la vis pivot de cen-
trage (27) avec la vis papillon correspondante.

Insérez la vis pivot de centrage (27) dans un trou prépercé
(@ 4 mm). Démarrez le fraisage.

Fixation d’une bague de copiage (voir figure J)

La bague de copiage (28) permet de reproduire des
contours de modeéles ou de gabarits sur des piéces.
Sélectionnez la bague de copiage adaptée a I'épaisseur du
gabarit ou du modéle. Etant donné que la bague de copiage
dépasse, I'épaisseur du gabarit doit étre au moins de 8 mm.
Insérez la bague de copiage (28) dans le bon sens dans la
plaque d’assise (7).

Insérez la bague d’appui de la bague de copiage (29) dans
I'adaptateur d’aspiration (17). La bague d’appui s’enclenche
de maniere audible.

Insérez I'adaptateur (17) muni de la bague d’appui (29)
dans l'unité de plongée (2). Fixez I'adaptateur (17) avec la
vis (18) (voir « Raccordement a un aspirateur

(voir figure B) », Page 12).

Entretien et Service aprés-vente

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

Notre Service apres-vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et I'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées et des infor-
mations sur les pieces de rechange sur le site :
www.bosch-pt.com

L’équipe de conseil utilisateurs Bosch se tient a votre dispo-
sition pour répondre a vos questions concernant nos pro-
duits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou toute commande
de pieces de rechange, précisez impérativement la réfé-
rence a 10 chiffres figurant sur I'étiquette signalétique du
produit.

France

Réparer un outil Bosch n'a jamais été aussi simple, et ce, en
moins de 5 jours, grace a SAV DIRECT, notre formulaire de
retour en ligne que vous trouverez sur notre site internet
www.bosch-pt.fr a la rubrique Services. Vous y trouverez
également notre boutique de piéces détachées en ligne ou
vous pouvez passer directement vos commandes.

Vous étes un utilisateur, contactez : Le Service Clientéle
Bosch Outillage Electroportatif

Tel.: 09 70 82 12 99 (Numéro non surtaxé au prix d'un ap-
pel local)

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

E-Mail : sav-bosch.outillage@fr.bosch.com

Vous trouverez d'autres adresses du service aprés-vente
sous :

www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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Elimination des déchets

L'unité de plongée, les accessoires et emballages doivent
étre rapportés a un centre de recyclage respectueux de I'en-
vironnement.
Ne jetez pas I'unité de plongée avec les ordures
ménageres !

Valable uniquement pour la France :

A DEPOSER
EN DECHETERIE

R A DEPOSER
Cet appareil, EN MAGASIN

ses accessoires,

et batterie ou
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Espaiiol

Indicaciones generales de seguridad

Lea todas las indicaciones de seguridad y las
instrucciones adjuntas a la unidad de inmer-
siony a la herramienta eléctrica utilizada.
Las faltas de observacion de las indicaciones
de seguridad y de las instrucciones pueden
causar descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e instruccio-
nes para futuras consultas.

Descripcion del producto y servicio

Utilizacion reglamentaria

La unidad de inmersion, en combinacion con la fresadora de
cantos AdvancedTrimRouter 18V-8 de Bosch, esté disefiada
para fresar ranuras, cantos, perfiles y agujeros ranurados en
madera, plastico y materiales de construccion ligeros con un
soporte firme.

Componentes principales

La numeracion de los componentes representados se refiere
alaimagen de la herramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) Unidad de inmersion

(3) Tope de profundidad

(4) Correderacon indice

(5)  Tornillo moleteado para tope de profundidad
(6) Placabase

(7) Placade deslizamiento

(8) Topede revolver
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(9) Casquillo para el ajuste de precision de la profundi-
dad de fresado

(10) Escala de ajuste de precision de la profundidad de
fresado

(11) Escalade ajuste de la profundidad de fresado

(12) Palanca de enclavamiento para la funcion de inmer-
sion

(13) Palanca de fijacion

(14) Empunadura (zona de agarre aislada)

(15) Tornillo de mariposa para soporte de guia - varillas
de guia

(16) Soporte de guia

(17) Adaptador para la aspiracion de polvo

(18) Tornillo para el adaptador para la aspiracion de polvo

(19) Tope paralelo®

(20) Riel de guia 2 609 255 7327

(21) Riel de guia 1 600 Z00 005°

(22) Proteccion contra virutas

(23) Tornillo de mariposa del soporte de guia

(24) Adaptador para el riel de guia 1 600 Z00 005

(25) Adaptador para aspiracion”

(26) Manguera de aspiracion”

(27) Pasador de centrado

(28) Casquillo copiador ?

(29) Sujetador para casquillo copiador

(30) Pareja de tornillos de apriete”

a) Losaccesorios descritos e ilustrados no corresponden al
material que se adjunta de serie. La gama completa de acce-
sorios opcionales se detalla en nuestro programa de acceso-

rios.
Datos técnicos
Numero de articulo 1600 A02 W3Y
Diametro de la placa base mm 144
Peso segtin EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montaje

» Desmonte el acumulador antes de manipular la herra-
mienta eléctrica (p. ej. en el mantenimiento, cambio
de util, etc.) asi como al transportarla y guardarla. En
caso contrario podria accidentarse al accionar fortuita-
mente el interruptor de conexion/desconexion.

Colocacion de la fresadora de cantos en la
unidad de inmersion (ver figura A)
- Abra la palanca de fijacion (13), si esta cerrada.

- Desplace la fresadora de cantos (1) en la unidad de
inmersion (2) hasta el tope.

- Cierre la palanca de sujecion (13).

Bosch Power Tools
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» Después del montaje, compruebe siempre que la fre-
sadora de cantos (1) tenga un asiento firme en la uni-
dad de inmersion (2).

Aspiracion de polvo y virutas

El polvo de ciertos materiales como, pinturas que contengan
plomo, ciertos tipos de madera y algunos minerales y meta-
les, puede ser nocivo para la salud. El contacto y la inspira-
cién de estos polvos pueden provocar en el usuario o en las
personas circundantes reacciones alérgicas y/o enfermeda-
des respiratorias.

Ciertos polvos como los de roble, encina y haya son conside-

rados como cancerigenos, especialmente en combinacion

con los aditivos para el tratamiento de la madera (cromatos,

conservantes de la madera). Los materiales que contengan

amianto solamente deberan ser procesados por especialis-

tas.

- Aser posible utilice un equipo para aspiracion de polvo
apropiado para el material a trabajar.

- Observe que esté bien ventilado el puesto de trabajo.

- Serecomienda una mascarilla protectora con un filtro de
la clase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los ma-

teriales a trabajar.

» Evite acumulaciones de polvo en el puesto de trabajo.
Los materiales en polvo se pueden inflamar faciimente.

Conexion del equipo para aspiracion de polvo

(ver figura B)

Coloque el adaptador para aspiracion de polvo (17) en la

unidad de inmersion (2). Desplace la parte del

adaptador (17) opuesta al tornillo (18) en la unidad de

inmersion (2). Fije el adaptador con el tornillo (18).

Inserte una manguera de aspiracion (26) (@ 35 mm) (acce-

sorio) en el adaptador para aspiracion montado (25). Co-

necte la manguera de aspiracion (26) a un aspirador (acce-

sorio).

El aspirador debe ser adecuado para el material a trabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la salud, can-

cerigeno o polvo seco, utilice un aspirador especial.

Operacion

Ajuste de la profundidad de fresado
(ver figura C)

» Elajuste de la profundidad de fresado sélo debe tener
lugar con la herramienta eléctrica desconectada.

Ajuste aproximado de la profundidad de fresado

mediante tope de profundidad regulable sin

escalonamiento y escala

- Deposite la herramienta eléctrica, con la fresa montada,
sobre la pieza a trabajar.

- Gire la escala del ajuste de precision (10) a"0".

- Ajuste el tope de revolver (8) al escaldn mas bajo; el tope
de revolver encastra perceptiblemente.

- Suelte el tornillo moleteado para el tope de
profundidad (5), de manera que el tope de
profundidad (3) pueda moverse libremente.

- Guie lafresadora (1) lentamente hacia abajo presionando
las empunaduras (14) hasta que la fresa toque la superfi-
cie de la pieza de trabajo. Presione la palanca de
enclavamiento (12), para fijar la profundidad de inmer-
sion.

- Presione el tope de profundidad (3) hacia abajo, hasta
que asiente en el tope de revolver (8). Coloque la corre-
dera con la marca de indice (4) en la posicion "0" en la
escala de profundidad de fresado (11).

- Ajuste el tope de profundidad (3) a la profundidad de fre-
sado deseada y apriete firmemente el tornillo moleteado
para el tope de profundidad (5). Preste atencion, a que
ya no se desajuste la corredera con la marca de
indice (4).

- Suelte la palanca de enclavamiento para la funcion de
inmersion (12) y guie la fresadora hasta la posicion supe-
rior.

La profundidad de fresado ajustada sélo se alcanza, si du-

rante el proceso de inmersion el tope de profundidad (3) to-

ca el tope de revélver (8).

Al realizar fresados profundos éstos deberan realizarse en

varias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de

fresado reducida. Con la ayuda del tope de revolver (8) pue-
de distribuir el proceso de fresado en varios escalones.

Ajuste aproximado de la profundidad de fresado

mediante escalones del tope de revélver

- Deposite la herramienta eléctrica, con la fresa montada,
sobre la pieza a trabajar.

- Gire laescala del ajuste de precision (10) a"0".

- Ajuste el tope de revolver (8) al escalon que necesite; el
tope de revolver encastra perceptiblemente.

- Suelte el tornillo moleteado para el tope de
profundidad (5), de manera que el tope de
profundidad (3) pueda moverse libremente.

- Guie lafresadora (1) lentamente hacia abajo presionando
las empunaduras (14) hasta que la fresa toque la superfi-
cie de la pieza de trabajo. Presione la palanca de
enclavamiento (12), para fijar la profundidad de inmer-
sion.

- Apriete firmemente el tornillo moleteado (5).

- Girando el tope de revolver (8), se puede regular ahora la
profundidad mediante los escalones definidos de forma
fija.

Ejemplo:

Profundidad de fresado deseada: 8 mm

Primer paso de fresado del escalén "10" al escalon

"5" > 5mm

Segundo paso de fresado del escalon "5" al escalon

"2" >3 mm

Indicacion: Para obtener resultados de fresado precisos, re-

comendamos no superar la profundidad maxima de fresado

de 5 mm por paso de fresado.
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Ajuste de precision de la profundidad de fresado

Tras realizar un fresado de prueba, puede ajustar con preci-
sion la profundidad de fresado a la medida deseada girando
casquillo (9). Gire en sentido horario para aumentar la pro-
fundidad de fresado y en sentido antihorario para disminuir-
la. La escala (10) es de gran utilidad para la orientacion. Una
rotacion corresponde a un recorrido de ajuste de aprox.

0,8 mm, el recorrido de ajuste maximo es de aprox. 4 mm
(es decir, 5 rotaciones corresponden a 4 mm).

Si se baja la unidad de inmersion (2) hasta la profundidad
maxima de inmersion, tampoco se podra alcanzar una pro-
fundidad de inmersion mayor mediante el ajuste de preci-
sién, ya que se ha utilizado el recorrido maximo de ajuste.
Un ajuste de precision tampoco es posible cuando el tope de
profundidad (3) toca el tope de revolver (8).

Instrucciones para la operacion

Direccion de fresado y proceso de fresado (ver figura D)
» El proceso de fresado debe realizarse siempre en sen-
tido contrario a la direccion de rotacion de la fresa

(marcha en sentido opuesto). Al fresar en la direccion

de rotacion (marcha sincrénica), la herramienta se le pue-

de escapar de las manos.

Para fresar con la unidad de inmersion (2), proceda de la si-

guiente manera:

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, (ver "Ajuste de
la profundidad de fresado (ver figura C) ", Pagina 16).

- Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctri-
cacon la fresa montada, observando que esta tltima no
sobresalga de la placa base, y conecte la herramienta
eléctrica.

- Guie lentamente la fresa (1) hacia abajo, hasta alcanzar la
profundidad de fresado ajustada. Presione la palanca de
enclavamiento (12), para fijar la profundidad de inmer-
sion.

- Efectue el fresado con un avance uniforme.

- Alterminar el proceso de fresado, guie la fresadora de
vuelta a la posicion superior.

- Desconecte la herramienta eléctrica.

Reajustar la palanca de sujecion (ver figura E)

Silafresadora (1) deja de estar firmemente asentada en la

unidad de inmersion, debe reajustar la fuerza de sujecion de

la palanca de sujecion (13).

- Abrala palanca de sujecion.

- Conuna llave de boca (8 mm), gire la tuerca unos 45°en
sentido horario.

- Cierre de nuevo la palanca de sujecion.

- Compruebe que la fresadora quede bien sujeta. No aprie-
te demasiado la tuerca.

Fijacion del tope paralelo (ver figura F)

Inserte el soporte de guia (16) en las guias laterales de la
unidad de inmersion (2) y fijelo con los dos tornillos de
mariposa (15).

Fije el tope paralelo (19) con el tornillo moleteado (23) en el
soporte de guia (16).
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Fijacion del riel de guia 2 609 255 732 (ver figura G)
Inserte el soporte de guia (16) en las guias laterales de la
unidad de inmersion (2) y fijelo con los dos tornillos de
mariposa (15).

Cologue el soporte de guia (16) en el riel de guia (20).

Fijacion del riel de guia 1 600 Z00 005 (ver figura H)
Inserte el adaptador para el riel de guia (24) en el soporte de
guia (16) y fijelo con el tornillo de mariposa (23).

Inserte el soporte de guia (16) montado en las guias latera-
les de la unidad de inmersion (2) y fijelo con los dos tornillos
de mariposa (15).

Coloque el soporte de guia (16) montado en el riel de

guia (21).

Fijacion del pasador de centrado (ver figural)

Con el pasador de centrado (27) puede fresar zonas circula-
res.

Inserte el soporte de guia (16) en las guias laterales de la
unidad de inmersion (2) y fijelo con los dos tornillos de
mariposa (15).

Fije el tope paralelo (19) sin la pieza deslizante mdvil con el
tornillo moleteado (23) en el soporte de guia (16).
Introduzca el pasador de centrado (27) a través del tope
paralelo (19). Ajuste el radio deseado (entre la punta del pa-
sador de centrado y la fresa). Fije el pasador de

centrado (27) con el correspondiente tornillo de mariposa.
Coloque el pasador de centrado (27) en un orificio pretala-
drado (@ 4 mm). Inicie el proceso de fresado.

Fijacion del casquillo copiador (ver figura J)

Con la ayuda del casquillo copiador (28) puede traspasar los
contornos de modelos o plantillas a las piezas de trabajo.
Seleccione el casquillo copiador adecuado segun el espesor
de la plantilla o el modelo. Debido a la altura sobresaliente
del casquillo copiador es necesario que la plantilla tenga un
grosor minimo de 8 mm.

Introduzca el casquillo copiador (28) en la posicion correcta
en la placa de deslizamiento (7).

Coloque el sujetador del casquillo copiador (29) en el adap-
tador para la aspiracion de polvo (17). El sujetador encastra
de forma audible.

Coloque el adaptador (17) con el sujetador (29) montado
en la unidad de inmersion (2). Fije el adaptador (17) con el
tornillo (18) (ver "Conexion del equipo para aspiracion de
polvo (ver figura B)", Pagina 16).

Mantenimiento y servicio

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Las representacio-
nes graficas tridimensionales e informaciones de repuestos
se encuentran también bajo: www.bosch-pt.com

El equipo asesor de aplicaciones de Bosch le ayuda gustosa-

Bosch Power Tools
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mente en caso de preguntas sobre nuestros productos y sus
accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n® de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Espaiia

Robert Bosch Espafia S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la reco-
gida para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Direcciones de servicio adicionales se encuentran bajo:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacién
La unidad de inmersion, los accesorios y los embalaje debe-

ran ser reciclados respetando el medio ambiente.

iNo arroje la unidad de inmersion a la basura
doméstical

Portugués

Adverténcias gerais de seguranca

Leia todas as instrucdes de seguranca e
instrucées fornecidas com a unidade de
imersdo e a ferramenta elétrica utilizada. A
inobservancia das instrugdes de seguranca e
das instruces pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde bem todas as indicacdes de seguranca e
instrucdes para futura referéncia.

Descricao do produto e do servico

Utilizacdo adequada

A unidade de imersao juntamente com a fresadora de
arestas AdvancedTrimRouter 18V-8 da Bosch, com apoio
fixo em madeira, plastico e materiais leves, destina-se a
ranhurar arestas, perfis e furos oblongos.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a
apresentacdo da ferramenta elétrica na pagina de
esquemas.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) Unidade de imersao
(3) Batente de profundidade
(4) Corredica com marca de indexagdo

(5) Parafuso com manipulo para batente de
profundidade

(6) Placade base
(7) Placadeslizante
(8) Batenterevolver

(9) Casquilho para ajuste de precisao da profundidade
de fresagem

(10) Escala de ajuste de precisao da profundidade de
fresagem

(11) Escalade ajuste da profundidade de fresagem

(12) Alavanca de blogueio para fungao de imersao

(13) Alavanca tensora

(14) Punho (superficie do punho isolada)

(15) Parafuso de orelhas para barra de guia de suporte
guia

(16) Suporte guia

(17) Adaptador para aspiragao de po

(18) Parafuso para adaptador para aspiracao de pd

(19) Guia paralela®

(20) Calhade guia 2 609 255 732"

(21) Calhade guia 1 600 Z00 005

(22) Protecao contra aparas

(23) Parafuso de orelhas para suporte guia

(24) Adaptador para calha de guia 1 600 Z00 005

(25) Adaptador de aspiracio”

(26) Mangueira de aspiragio?”

(27) Cavilha de centrar

(28) Manga de copiar”

(29) Fixador para manga de copiar

(30) Parde grampos®

a) Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao
volume de fornecimento padrao. Todos os acessorios
encontram-se no nosso programa de acessorios.

Dados técnicos

Unidade de imersao Router Plunge Base

Ndmero de produto 1600A02 W3Y
Diametro placa de base mm 144
Peso conforme EPTA- kg 1,3

Procedure 01:2014

Montagem

» Abateria devera ser retirada antes de todos os
trabalhos na ferramenta elétrica (p. ex. manutencao,
troca de ferramenta etc.) e antes de transportar ou de
armazenar a mesma. Ha perigo de ferimentos se o
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interruptor de ligar/desligar for acionado
involuntariamente.

Colocar afresadora de arestas na unidade de
imersao (ver figura A)

- Abraaalavanca tensora (13), se a mesma estiver
fechada.

- Empurre a fresadora de arestas (1) até ao batente na
unidade de imersao (2).

- Feche aalavanca tensora (13).

» Apds a montagem, verifique sempre se a fresadora de
arestas (1)esta bem assente na unidade de
imersdo (2).

Aspiracdo de pé/de aparas

Pos de materiais como por exemplo, tintas que contém

chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e metais, podem

ser nocivos a satde. O contacto ou a inalagao dos pds pode

provocar reacoes alérgicas e/ou doengas nas vias

respiratdrias do utilizador ou das pessoas que se encontrem

por perto.

Certos pds, como por exemplo po de carvalho e faia sao

considerados como sendo cancerigenos, especialmente

quando juntos com substancias para o tratamento de

madeiras (cromato, produtos de protecdo da madeira).

Material que contém asbesto sé deve ser processado por

pessoal especializado.

- Se possivel devera usar um dispositivo de aspiragao de
p6 apropriado para o material.

- Assegurar uma boa ventilagao do local de trabalho.

~ E recomendavel usar uma mascara de proteio
respiratoria com filtro da classe P2.

Observe as diretivas para os materiais a serem processados,

vigentes no seu pais.

» Evite a acumulacao de pé no local de trabalho. Pés
podem entrar levemente em ignicao.

Conectar a aspiracao de p6 (ver figura B)

Coloque o adaptador para a aspiracdo de p6 (17) na
unidade de imersao (2). Insira a peca do adaptador (17)
oposta ao parafuso (18) na unidade de imersao (2). Fixe o
adaptador com o parafuso (18).

Insira uma mangueira de aspiragao (26)

(@ 35 mm) (acessorio) no adaptador de aspiragao (25)
montado. Ligue a mangueira de aspiragao (26) aum
aspirador (acessorio).

0 aspirador de p6 deve ser apropriado para o material a ser
trabalhado.

Utilize um aspirador especial para aspirar p6 que seja
extremamente nocivo a salide, cancerigeno ou seco.
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Funcionamento

Ajustar a profundidade de fresagem
(ver figura C)

» O ajuste da profundidade de fresagem sé pode ser
feito com a ferramenta elétrica desligada.

Ajuste aproximado da profundidade de fresagem através

do batente de profundidade continuo e a escala

- Coloque a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre
apecaa ser trabalhada.

- Aseguir rode a escala do ajuste de precisao (10) para
«O».

- Ajuste o batente revolver (8) para o nivel mais baixo; o
batente revolver engata de forma percetivel.

- Solte o parafuso com manipulo no batente de
profundidade (5), de modo a que o batente de
profundidade (3) se mova livremente.

- Empurre lentamente a fresadora (1), pressionando nos
punhos (14), até a fresa tocar na superficie da pega.
Pressione a alavanca de bloqueio (12) para fixar a
profundidade de imersao.

- Pressione o batente de profundidade (3) para baixo, até
que assente sobre o batente revolver (8). Coloque a
corredica com a marca de indexagdo (4) na posicao «0»
da escala de profundidades de fresagem (11).

- Coloque o batente de profundidade (3) na profundidade
de fresagem desejada e aperte o parafuso com manipulo
no batente de profundidade (5). Certifique-se de que a
corredica com a marca de indexagdo (4) nao é
reajustada.

- Solte a alavanca de blogueio para a fungdo de
imersao (12) e guie a fresadora para a posigao superior.

A profundidade de fresagem ajustada s¢ é alcancada se, no

processo de imersao, o batente de profundidade (3) tocar

no batente revolver (8).

No caso de profundidades de fresagem maiores, deve

efetuar varios passos de processamento com

respetivamente menos remocdo de aparas. Com a ajuda do
batente revolver (8) pode dividir a processo de fresagem em
varios niveis.

Ajuste aproximado da profundidade de fresagem através

de niveis do batente revélver

- Coloque a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre
apecaa ser trabalhada.

- Aseguir rode a escala do ajuste de precisao (10) para
«0».

- Ajuste o batente revolver (8) para o nivel que vocé
necessita; o batente revolver engata de forma percetivel.

- Solte o parafuso com manipulo no batente de
profundidade (5), de modo a que o batente de
profundidade (3) se mova livremente.

- Empurre lentamente a fresadora (1), pressionando nos
punhos (14), até a fresa tocar na superficie da pega.

Bosch Power Tools
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Pressione a alavanca de bloqueio (12), para fixar a
profundidade de imersao.
- Aperte o parafuso com manipulo (5).
- Rodando o batente revolver (8) é possivel ajustar a
profundidade mediante os niveis predefinidos.
Exemplo:
Profundidade de fresagem desejada: 8 mm
Primeira passagem de fresagem do nivel «10» para nivel
«5» > 5mm
Segunda passagem de fresagem do nivel «5» para o nivel
«2» -3 mm
Nota: Para obter resultados de fresagem precisos,
recomendamos ndo exceder uma profundidade de fresagem
maxima de 5 mm por passagem de fresagem.

Ajuste de precisao da profundidade de fresagem

Depois de uma fresagem de teste, pode ajustar-se a
profundidade de fresagem de forma precisa, rodando o
casquilho (9) para a medida desejada; rode para a direita
para aumentar a profundidade de fresagem e rode paraa
esquerda para diminuir. A escala (10) serve de orientagdo.
Uma volta corresponde a um curso de deslocamento de
aprox. 0,8 mm, o curso de deslocamento maximo € de
aprox. 4 mm (ou seja, 5 voltas correspondem a 4 mm).

Na unidade de imersao (2) baixada para a profundidade de
imersao maxima, também ndo pode ser alcangada uma
maior profundidade de imerséo através do ajuste de
precisdo, uma vez que foi usado o curso de deslocamento
maximo.

Um ajuste de precisao também nao é possivel se o batente
de profundidade (3) bater no batente revélver (8).

Instrucoes de trabalho

Sentido e processo de fresagem (ver figura D)

» Afresagem deve ocorrer sempre no sentido oposto ao
da rotacao da fresa (sentido contrario). Se fresar no
mesmo sentido da fresa (sentido igual) a ferramenta
elétrica pode fugir-lhe da mao.

Para fresar com a unidade de imersao (2), proceder da

seguinte forma:

- Ajuste a profundidade de fresagem desejada, (ver
"Ajustar a profundidade de fresagem (ver figura C) ",
Pagina 19).

- Cologue a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre
apecaa ser trabalhada e ligue a ferramenta elétrica.

- Desloque a fresadora (1) devagar para baixo, até ser
alcancada a profundidade de fresagem ajustada.
Pressione a alavanca de blogueio (12), para fixar a
profundidade de imersao.

- Realize o processo de fresagem com avanco uniforme.

- Apds terminar o processo de fresagem, devera conduzir a
fresadora de volta para a posicao mais alta.

- Desligue a ferramenta elétrica.

Reajustar a alavanca tensora (ver figura E)

Se a fresadora (1) estiver frouxa na unidade de imersao, tem

de reajustar a forga de aperto da alavanca tensora (13).

- Abraaalavanca tensora.

- Rode a porca com uma chave de bocas (8 mm) aprox. 45°
para adireita.

- Volte afechar a alavanca tensora.

- Verifique se a fresadora é corretamente apertada. Nao
aperte demasiado a porca.

Fixacao da guia paralela (ver figura F)

Insira o suporte guia (16) nas guias laterais na unidade de
imersao (2) e fixe-o com ambos os parafusos de

orelhas (15).

Fixe a guia paralela (19) com o parafuso de orelhas (23) no
suporte guia (16).

Fixacao da calha de guia 2 609 255 732 (ver figura G)
Insira o suporte guia (16) nas guias laterais na unidade de
imersao (2) e fixe-o com ambos os parafusos de

orelhas (15).

Cologue o suporte guia (16) na calha de guia (20).

Fixacao da calha de guia 1 600 Z00 005 (ver figura H)
Insira 0 adaptador para a calha de guia (24) no suporte

guia (16) e fixe-o com o parafuso de orelhas (23).

Insira o suporte guia (16) montado nas guias laterais na
unidade de imersao (2) e fixe-o com ambos os parafusos de
orelhas (15).

Coloque o suporte guia (16) montado na calha de guia (21).

Fixacao da cavilha de centrar (ver figural)

Com a cavilha de centrar (27) pode fresar areas circulares.
Insira o suporte guia (16) nas guias laterais na unidade de
imersao (2) e fixe-o com ambos os parafusos de

orelhas (15).

Fixe a guia paralela (19) sem a peca deslizante movel com o
parafuso de orelhas (23) no suporte guia (16).

Faca passar a cavilha de centrar (27) pela guia

paralela (19). Ajuste o raio desejado (entre a ponta da
cavilha de centrar e a fresa). Fixe a cavilha de centrar (27)
com o parafuso de orelhas.

Coloque a cavilha de centrar (27) num furo ja feito

(@ 4 mm). Inicie o processo de fresagem.

Fixacao da manga de copiar (ver figura J)

Com a ajuda da manga de copiar (28) ¢ possivel transferir
contornos de modelos ou escantilhdes para as pegas.
Selecionar a manga de copiar em fungao da espessura do
escantilhdo ou da peca. Devido a altura saliente da manga de
copiar, o escantilhao tem de ter uma espessura minima de

8 mm.

Coloque a manga de copiar (28) na posicdo correta na placa
deslizante (7).

Coloque o fixador da manga de copiar (29) no adaptador
paraa aspiragdo de pd (17). O fixador encaixa de forma
audivel.
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Coloque o adaptador (17) com o fixador (29) montado na
unidade de imersao (2). Fixe o adaptador (17) com o
parafuso (18) (ver "Conectar a aspiragao de pd

(ver figura B)", Pagina 19).

Manutencao e assisténcia técnica

Servico pos-venda e aconselhamento

0 servico pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
e informagdes acerca das pecas sobressalentes também em:
www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito dos nossos produtos e
acessorios.

Indique para todas as questoes e encomendas de pegas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Encontra outros enderecos da assisténcia técnica em:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacao
A unidade de imersao, os acessorios e embalagens devem
ser reciclados de forma ambientalmente correta.

Nao deite a unidade de imersao no lixo
domeéstico!!

Italiano

Avvertenze di sicurezza generali

Leggere per intero le avvertenze e le indica-
zioni allegate all’unita per fresatura ad im-
mersione e all’elettroutensile impiegato. La
mancata osservanza delle istruzioni e delle av-
vertenze di sicurezza puo causare folgorazioni,
incendi e/o lesioni di grave entita.
Conservare tutte le avvertenze e disposizioni di sicurez-
za, a scopo di futura consultazione.
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Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Utilizzo conforme

L’unita per fresatura ad immersione, in combinazione coniil
rifilatore Bosch AdvancedTrimRouter 18V-8, & destinata alla
fresatura con appoggio fisso di scanalature, bordi, profili e
asole nel legno, nella plastica e nei materiali da costruzione
leggeri.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti raffigurati & riferita all'illu-
strazione dell’elettroutensile nella pagina con rappresenta-
zione grafica.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8”

(2)  Unita per fresatura ad immersione

(3) Astadiprofondita

(4) Cursore con la marcatura di posizionamento
(5) Vitedipresa per asta di profondita

(6) Piastradibase

(7) Piastradiscorrimento

(8) Battutaarevolver

(9) Bussoladiregolazione di precisione della profondita
difresatura

(10) Scala per la regolazione di precisione della profondi-
tadi fresatura

(11) Scaladiregolazione della profondita di passata

(12) Levadibloccaggio per funzione di fresatura ad im-
mersione

(13) Levadibloccaggio

(14) Impugnatura (superficie di presa isolata)

(15) Vite ad alette per aste di guida del supporto di guida
(16) Supporto di guida

(17) Adattatore per aspirazione della polvere

(18) Vite per adattatore per aspirazione della polvere
(19) Guida parallela”

(20) Binario di guida 2 609 255 7327

(21) Binario di guida 1 600 Z00 005

(22) Paratrucioli

(23) Vite ad alette del supporto di guida

(24) Adattatore per binario di guida 1 600 Z00 005
(25) Adattatore di aspirazione”
(26) Tubo flessibile di aspirazione®
(27) Perno di centraggio

(28) Copiatore?

(29) Pressore per copiatore

(30) Coppia di morsettia vite?

a) L’accessorio illustrato oppure descritto non & compreso nel
volume di fornitura standard. L’accessorio completo & con-
tenuto nel nostro programma accessori.

)

Bosch Power Tools
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Dati tecnici

Unita per fresatura ad immer- Router Plunge Base
sione

Codice prodotto 1600A02 W3Y
Diametro della piastra di base mm 144
Peso secondo EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montaggio

» Prima di qualsiasi intervento sull’elettroutensile (ad
es. interventi di manutenzione, sostituzione dell’ac-
cessorio ecc.), prelevare la batteria, anche nel caso in
cui occorra trasportarlo o conservarlo. In caso di azio-
namento accidentale dell'interruttore di avvio/arresto
sussiste pericolo di lesioni.

Inserimento del rifilatore nell’unita per fresatura
ad immersione (vedere fig. A)

- Aprire laleva di bloccaggio (13), qualora questa sia chiu-
sa.

Spingere il rifilatore (1) fino a battuta nell'unita per fresa-
tura ad immersione (2).

- Chiudere laleva di bloccaggio (13).

Dopo il montaggio, verificare sempre che il

rifilatore (1) sia saldamente alloggiato nell’unita per
fresatura ad immersione (2).

v

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni ti-

pi di legname, minerali e metalli possono essere dannosi per

la salute. Il contatto oppure l'inalazione delle polveri possono

causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie

dell'operatore oppure delle persone che si trovano nelle vici-

nanze.

Determinate polveri come polvere da legname di faggio o di

quercia sono considerate cancerogene, in modo particolare

insieme ad additivi per il trattamento del legname (cromato,

protezione per legno). Materiale contenente amianto deve

essere lavorato esclusivamente da personale specializzato.

- Utilizzare possibilmente un’aspirazione polvere adatta
per il materiale.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di lavoro.

- Siconsiglia di portare una mascherina protettiva con clas-
se di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel vostro Paese per i materiali

dalavorare.

» Evitare accumuli di polvere nella postazione di lavoro.
Le polveri si possono incendiare facilmente.

Collegamento del sistema di aspirazione polvere

(vedere fig. B)

Inserire 'adattatore per I'aspirazione della polvere (17)
nell'unita per fresatura ad immersione (2). Spingere la parte,
opposta alla vite (18), dell'adattatore (17) nell’unita per fre-

satura ad immersione (2). Fissare 'adattatore con la

vite (18).

Inserire un tubo flessibile di aspirazione (26)

(@ 35 mm) (accessorio) sull'adattatore di aspirazione (25)
montato. Collegare il tubo di aspirazione (26) a un aspirato-
re (accessorio).

L’aspiratore dovra essere adatto al materiale da lavorare.
Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri
particolarmente nocive per la salute, cancerogene oppure
polveri asciutte.

Utilizzo

Regolazione della profondita di fresatura
(vedere fig. C)

» Laprofondita di fresatura andra regolata esclusiva-
mente ad elettroutensile spento.

Regolazione approssimativa della profondita di fresatura

tramite asta di profondita continua e scala

- Applicare 'elettroutensile, a fresa montata, sul pezzo in
lavorazione.

- Ruotare la scala della regolazione di precisione (10) su
«O)).

- Impostare la battuta a revolver (8) sulla posizione piti in
basso; la battuta a revolver si innestera udibilmente in po-
sizione.

- Allentare la vite di presa per I'asta di profondita (5) in mo-
do tale che l'asta stessa (3) possa muoversi liberamente.

- Guidare lafresa (1) lentamente verso il basso premendo
le impugnature (14) finché non tocca la superficie del
pezzo in lavorazione. Premere la leva di bloccaggio (12)
per fissare la profondita di immersione.

- Premere 'asta di profondita (3) verso il basso fino a farla
poggiare sulla battuta a revolver (8). Posizionare il curso-
re con I'indicatore di posizionamento (4) sulla posizione
«0» della scala di profondita di fresatura (11).

- Posizionare 'asta di profondita (3) alla profondita di fre-
satura desiderata e serrare la vite di presa per I'asta di
profondita (5). Accertarsi di non spostare pit il cursore
con la tacca indicatrice (4).

- Allentare la leva di bloccaggio per la funzione di fresatura
ad immersione (12) e guidare la fresa nella posizione pili
inalto.

La profondita di fresatura impostata verra raggiunta unica-

mente se, durante I'operazione di fresatura ad immersione,

I'asta di profondita (3) poggia sulla battuta a revolver (8).

In caso di profondita di fresatura maggiori, andranno svolte

diverse passate di lavorazione, ciascuna con ridotta asporta-

zione di trucioli. Per mezzo della battuta a revolver (8) & pos-
sibile suddividere 'operazione di fresatura in pili passaggi.

Regolazione approssimativa della profondita di fresatura
tramite posizioni della battuta a revolver

- Applicare 'elettroutensile, a fresa montata, sul pezzo in
lavorazione.
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- Ruotare la scala della regolazione di precisione (10) su
((O)).

- Posizionare la battuta a revolver (8) sulla posizione ne-
cessaria; la battuta a revolver si innestera udibilmente in
posizione.

- Allentare la vite di presa per 'asta di profondita (5), in
modo tale che I'asta stessa (3) possa muoversi libera-
mente.

- Guidare la fresa (1) lentamente verso il basso premendo
le impugnature (14) finché non tocca la superficie del
pezzo in lavorazione. Premere la leva di bloccaggio (12)
per fissare la profondita di immersione.

- Serrare la vite di presa (5).

- Ruotando la battuta a revolver (8) sara a questo punto
possibile regolare la profondita in base alle posizioni defi-
nite.

Esempio:

Profondita di fresatura desiderata: 8 mm

Primo passaggio di fresatura dalla posizione «10» alla posi-

zione «5» - 5 mm

Secondo passaggio d fresatura dalla posizione «5» alla posi-

zione «2» - 3 mm

Avvertenza: per ottenere risultati di fresatura precisi, si

consiglia di non superare la profondita di fresatura massima

di 5 mm per passaggio di fresatura.

Regolazione di precisione della profondita di fresatura
Dopo una fresatura di prova, ruotando la bussola (9) si potra
regolare la profondita di fresatura esattamente sulla misura
desiderata; ruotare in senso orario per aumentare la profon-
dita di fresatura, in senso antiorario per ridurla. La scala
graduata (10) funge da riferimento. Una rotazione corri-
sponde a una corsa di regolazione di circa 0,8 mm, mentre la
corsa di regolazione massima & pari a circa 4 mm (vale a dire
che 5 rotazioni corrispondono a 4 mm).

Se l'unita per fresatura ad immersione (2) & scesa alla pro-
fondita di immersione massima, non sara possibile raggiun-
gere profondita di immersione maggiori neanche tramite la
regolazione di precisione, essendo gia stata utilizzata la cor-
sa di regolazione massima.

Una regolazione di precisione non & possibile neppure quan-
do I'asta di profondita (3) poggia sulla battuta a revolver (8).

Indicazioni operative

Direzione di fresatura ed operazione di fresatura (vedere

fig. D)

» L’operazione di fresatura deve sempre essere esegui-
tain direzione opposta a quella di rotazione della fresa
(fresatura discorde). Qualora si fresi nel senso di rota-
zione (fresatura concorde), I'elettroutensile potrebbe es-
sere sbalzato dalle mani dell'utilizzatore.

Per eseguire una fresatura con l'unita per fresatura ad

immersione (2), procedere come segue:

- Impostare la profondita di fresatura desiderata, (vedi
«Regolazione della profondita di fresatura (vedere fig. C)
», Pagina 22).
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- Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con
I'utensile fresa gia montato ed accendere I'elettroutensile.

- Guidare la fresa (1) lentamente verso il basso, finché non
& raggiunta la profondita di fresatura impostata. Premere
laleva di bloccaggio (12) per fissare la profondita di im-
mersione.

- Eseguire I'operazione di fresatura operando con un avan-
zamento uniforme.

- Altermine dell'operazione di fresatura, riportare la fresa
nella posizione pitiin alto.

- Spegnere I'elettroutensile.

Regolazione della leva di bloccaggio (vedere fig. E)

Se lafresa (1) non é pit alloggiata saldamente nell'unita per

fresatura ad immersione, occorrera regolare la forza di ser-

raggio della leva di bloccaggio (13).

— Aprire laleva di bloccaggio.

- Ruotare il dado con una chiave fissa (8 mm) di circa 45°in
Senso orario.

- Richiudere laleva di bloccaggio.

- Verificare che la fresa sia ben fissata. Non serrare il dado
in misura eccessiva.

Fissaggio della guida parallela (vedere fig. F)

Inserire il supporto di guida (16) nelle guide laterali dell'uni-
ta per fresatura ad immersione (2) e fissarlo con le due viti
ad alette (15).

Fissare la guida parallela (19) con la vite ad alette (23) sul
supporto di guida (16).

Fissaggio del binario di guida 2 609 255 732

(vedere fig. G)

Inserire il supporto di guida (16) nelle guide laterali dell'uni-
ta per fresatura ad immersione (2) e fissarlo con le due viti
ad alette (15).

Posizionare il supporto di guida (16) sul binario di

guida (20).

Fissaggio del binario di guida 1 600 Z00 005

(vedere fig. H)

Inserire 'adattatore per il binario di guida (24) nel supporto
di guida (16) e fissarlo con la vite ad alette (23).

Inserire il supporto di guida (16) montato nelle guide laterali
dell’unita per fresatura ad immersione (2) e fissarlo con le
due viti ad alette (15).

Posizionare il supporto di guida (16) montato sul binario di
guida (21).

Fissaggio del perno di centraggio (vedere fig. I)

Con il perno di centraggio (27) & possibile eseguire lavori di
fresatura su aree circolari.

Inserire il supporto di guida (16) nelle guide laterali dell'uni-
ta per fresatura ad immersione (2) e fissarlo con le due viti
ad alette (15).

Fissare la guida parallela (19) senza slitta mobile con la vite
ad alette (23) sul supporto di guida (16).

Inserire il perno di centraggio (27) attraverso la guida
parallela (19). Impostare il raggio desiderato (tra punta del

Bosch Power Tools
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perno di centraggio e fresa). Fissare il perno di
centraggio (27) con la relativa vite ad alette.

Inserire il perno di centraggio (27) in un foro gia praticato
(@ 4 mm). Iniziare I'operazione di fresatura.

Fissaggio del copiatore (vedere fig. J)

Il copiatore (28) consente di trasferire contorni di modelli o
dime sui pezzi in lavorazione.

Scegliere il copiatore adatto in base allo spessore della dima
o del modello. Per via dell'altezza sporgente del copiatore, la
dima deve avere uno spessore di almeno 8 mm.

Introdurre il copiatore (28) in posizione corretta nella pia-
strascorrevole (7).

Inserire il pressore del copiatore (29) nell'adattatore per

aspirazione della polvere (17). Il pressore si innestera udibil-

mente in posizione.

Inserire 'adattatore (17) con il pressore (29) montato
nellunita per fresatura ad immersione (2). Fissare
I'adattatore (17) con la vite (18) (vedi «Collegamento del si-
stema di aspirazione polvere (vedere fig. B)», Pagina 22).

Manutenzione ed assistenza

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relati-
ve alla riparazione e alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti i pezzi di ricambio. Disegni in vista
esplosa e informazioni relative ai pezzi di ricambio sono con-
sultabili anche sul sito www.bosch-pt.com

Il team di consulenza tecnica Bosch sara lieto di rispondere
alle Vostre domande in merito ai nostri prodotti e accessori.
In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Italia

Tel.: (02) 3696 2314

E-Mail: pt.hotlinebosch@it.bosch.com

Per ulteriori indirizzi del servizio assistenza consultare:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Smaltimento
Unita per fresatura ad immersione, accessori e imballaggi
dovranno essere smaltiti nel rispetto dell'ambiente.

Non gettare l'unita per fresatura ad immersione
trairifiuti domestici!

Nederlands

Algemene veiligheidsaanwijzingen

Lees alle bij de invaleenheid en het gebruik-

te elektrische gereedschap gevoegde waar-

schuwingen en instructies. Het niet naleven

van de veiligheidsaanwijzingen en instructies

kan elektrische schokken, brand en/of zware
verwondingen veroorzaken.

Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor
toekomstig gebruik.

Beschrijving van product en werking

Beoogd gebruik

De invaleenheid is in combinatie met de Bosch kantenfrees
AdvancedTrimRouter 18V-8 ervoor bestemd om bij vaste
steun groeven, profielen en slobgaten in hout, kunststof en
lichte bouwmaterialen te frezen.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het elektrische gereedschap op de pagina met afbeeldingen.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) Invaleenheid

(3) Diepteaanslag

(4)  Schuif metindexmarkering

(5) Greepschroef voor diepteaanslag

(6) Voetplaat

(7) Glijplaat

(8) Revolveraanslag

(9) Huls voor fijninstelling van freesdiepte
(10) Verdeelschaal fijninstelling freesdiepte
(11) Verdeelschaal freesdiepte-instelling
(12) Vergrendelingshendel voor invalfunctie
(13) Spanhendel

(14) Handgreep (geisoleerd greepvlak)

(15) Vleugelschroef voor geleidestangen van geleiderhou-
der

(16) Geleiderhouder

(17) Adapter voor stofafzuiging

(18) Schroef voor adapter voor stofafzuiging
(19) Parallelgeleider”

(20) Geleiderail 2 609 255 7327

(21) Geleiderail 1 600 Z00 005

(22) Spaanbescherming

(23) Vleugelschroef van geleiderhouder
(24) Adapter voor geleiderail 1 600 Z00 005
(25) Afzuigadapter”
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(26) Afzuigslang”
(27) Centreerstift
(28) Kopieerhuls”
(29) Neerdrukker voor kopieerhuls

(30) Paar lijmklemmen?

a) Nietelk afgebeeld en beschreven accessoire is standaard bij
de levering inbegrepen. Alle accessoires zijn te vinden in
ons accessoireprogramma.

Technische gegevens

Productnummer 1600 A02 W3Y
Diameter voetplaat mm 144
Gewicht volgens EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montage

» Neem voor alle werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap (zoals het uitvoeren van onderhoud of
het wisselen van inzetgereedschappen e.d.) en voor
het vervoeren en opbergen altijd de accu uit het elek-
trische gereedschap. Bij per ongeluk bedienen van de
aan/uit-schakelaar bestaat gevaar voor letsel.

Kantenfrees in invaleenheid plaatsen (zie
afbeelding A)

- Open de spanhendel (13), indien deze gesloten is.

- Schuif de kantenfrees (1) tot aan de aanslag in de
invaleenheid (2).

- Sluit de spanhendel (13).

» Controleer na de montage altijd of de kantenfrees (1)
stevig in de invaleenheid (2) zit.

Afzuiging van stof en spanen

Stof van materialen zoals loodhoudende verf, enkele hout-

soorten, mineralen en metaal kan schadelijk voor de gezond-

heid zijn. Aanraking of inademing van stof kan leiden tot al-

lergische reacties en/of luchtwegaandoeningen bij de ge-

bruiker of personen die zich in de omgeving bevinden.

Bepaalde soorten stof, bijvoorbeeld van eiken- en beuken-

hout, gelden als kankerverwekkend, in het bijzonder in com-

binatie met additieven voor houtbehandeling (chromaat en

houtbeschermingsmiddelen). Asbesthoudend materiaal

mag alleen door gespecialiseerde vakmensen worden be-

werkt.

- Gebruik indien mogelijk een voor het materiaal geschikte
stofafzuiging.

- Zorgvoor een goede ventilatie van de werkplek.

- Erwordt geadviseerd om een stofmasker met filterklasse
P2 te dragen.

Neem de in uw land geldende voorschriften voor de te be-

werken materialen in acht.
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» Vermijd ophoping van stof op de werkplek. Stof kan
gemakkelijk ontbranden.

Stofafzuiging aansluiten (zie afbeelding B)

Plaats de adapter voor de stofafzuiging (17) in de
invaleenheid (2). Schuif het tegenover de schroef (18) lig-
gende deel van de adapter (17) in de invaleenheid (2). Zet
de adapter met de schroef (18) vast.

Steek een afzuigslang (26) (@ 35 mm) (accessoire) op de
gemonteerde afzuigadapter (25). Verbind de

afzuigslang (26) met een stofzuiger (accessoire).

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken mate-
riaal.

Gebruik bij het afzuigen van voor de gezondheid bijzonder
gevaarlijk, kankerverwekkend of droog stof een speciale zui-
ger.

Gebruik

Freesdiepte instellen (zie afbeelding C)

» De freesdiepte mag alleen bij uitgeschakeld elektri-
sche gereedschap ingesteld worden.

Grove instelling van de freesdiepte via traploze

diepteaanslag en verdeelschaal

- Plaats het elektrische gereedschap met het gemonteerde
freesgereedschap op het te bewerken werkstuk.

- Draai de verdeelschaal van de fijninstelling (10) op ,,0“.

- Zetderevolveraanslag (8) op de laagste stand; de revol-
veraanslag klikt merkbaar vast.

- Draai de greepschroef voor de diepteaanslag (5) los, zo-
dat de diepteaanslag (3) vrij kan bewegen.

- Beweeg de frees (1) door de handgrepen (14) omlaag te
drukken langzaam naar beneden tot de frees het werk-
stukoppervlak raakt. Druk op de
vergrendelingshendel (12) om de invaldiepte vast te zet-
ten.

- Duw de diepteaanslag (3) omlaag tot deze op de
revolveraanslag (8) rust. Zet de schuif met de
indexmarkering (4) op positie ,0“ op de
freesdiepteverdeelschaal (11).

- Zetde diepteaanslag (3) op de gewenste freesdiepte en
draai de greepschroef voor de diepteaanslag (5) vast. Let
erop dat u de schuif met de indexmarkering (4) niet meer
verstelt.

- Maak de vergrendelingshendel voor de invalfunctie (12)
los en beweeg de frees naar de bovenste positie.

De ingestelde freesdiepte wordt nu bereikt, wanneer bij het

invallen de diepteaanslag (3) tegen de revolveraanslag (8)

slaat.

Bij grotere freesdiepten dient u meerdere bewerkingsstap-

pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met

behulp van de revolveraanslag (8) kunt u het frezen in meer-
dere standen verdelen.
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Grove instelling van de freesdiepte via standen van de

revolveraanslag

- Plaats het elektrische gereedschap met het gemonteerde
freesgereedschap op het te bewerken werkstuk.

- Draai de verdeelschaal van de fijninstelling (10) op ,,0".

- Zetderevolveraanslag (8) op de stand die u nodig heeft;
de revolveraanslag klikt merkbaar vast.

- Draai de greepschroef voor de diepteaanslag (5) los, zo-
dat de diepteaanslag (3) vrij kan bewegen.

- Beweeg de frees (1) door de handgrepen (14) omlaag te
drukken langzaam naar beneden tot de frees het werk-
stukoppervlak raakt. Druk op de
vergrendelingshendel (12) om de invaldiepte vast te zet-
ten.

- Draai de greepschroef (5) vast.

- Door de revolveraanslag (8) te draaien kan nu de diepte
aan de hand van de vast gedefinieerde standen tot stand
worden gebracht.

Voorbeeld:

Gewenste freesdiepte: 8 mm

Eerste freesdoorloop van stand ,, 10" naar stand ,5“ = 5 mm

Tweede freesdoorloop van stand ,5" naar stand ,,2“ - 3 mm

Aanwijzing: Om nauwkeurige freesresultaten te bereiken,

adviseren wij de maximale freesdiepte van 5 mm per frees-

doorloop niet te overschrijden.

Fijninstelling van de freesdiepte

Na het proeffrezen kunt u door de huls (9) te draaien de
freesdiepte exact op de gewenste maat instellen; draai
rechtsom voor vergroting van de freesdiepte, draai linksom
voor vermindering van de freesdiepte. De

verdeelschaal (10) fungeert daarbij als oriéntatie. Een om-
wenteling komt overeen met een verstelafstand van ca.

0,8 mm, de maximale verstelafstand bedraagt ca. 4 mm
(d.w.z. 5 omwentelingen komen overeen met 4 mm).

Als de invaleenheid (2) naar de maximale invaldiepte omlaag
is bewogen, dan kan ook via de fijninstelling geen grotere in-
valdiepte worden bereikt omdat de maximale verstelafstand
werd gebruikt.

Een fijninstelling is ook niet mogelijk, wanneer de
diepteaanslag (3) tegen de revolveraanslag (8) slaat.

Aanwijzingen voor werkzaamheden

Freesrichting en freesbewerking (zie afbeelding D)

» De freeshewerking moet altijd tegen de omlooprich-
ting van de frees gebeuren (tegenloop). Bij het frezen
met de omlooprichting (gelijkloop) kan het elektrische ge-
reedschap uit de hand gerukt worden.

Voor het frezen met de invaleenheid (2) gaat u als volgt te

werk:

- Stel de gewenste freesdiepte in, (zie ,Freesdiepte instel-
len (zie afbeelding C) “, Pagina 25).

- Zethet elektrische gereedschap met gemonteerd frees-
gereedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het
elektrische gereedschap in.

- Beweeg de frees (1) langzaam naar beneden tot de inge-
stelde freesdiepte is bereikt. Druk op de
vergrendelingshendel (12) om de invaldiepte vast te zet-
ten.

- Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaart-
se beweging uit.

- Beweeg na beéindiging van de freesbewerking de frees
naar de bovenste positie terug.

- Schakel het elektrische gereedschap uit.

Spanhendel bijstellen (zie afbeelding E)

Wanneer de frees (1) niet meer vast in de invaleenheid zit,

moet u de spankracht van de spanhendel (13) bijstellen.

- Open de spanhendel.

- Draai de moer met een steeksleutel (8 mm) ca. 45°
rechtsom.

- Sluit de spanhendel weer.

- Controleer of de frees goed wordt gespannen. Draai de
moer niet te vast.

Bevestiging parallelgeleider (zie afbeelding F)

Schuif de geleiderhouder (16) in de geleidingen op de zij-
kant van de invaleenheid (2) en bevestig deze met de beide
vleugelschroeven (15).

Bevestig de parallelgeleider (19) met de vleugelschroef (23)
op de geleiderhouder (16).

Bevestiging geleiderail 2 609 255 732 (zie afbeelding G)
Schuif de geleiderhouder (16) in de geleidingen op de zij-
kant van de invaleenheid (2) en bevestig deze met de beide
vleugelschroeven (15).

Zet de geleiderhouder (16) op de geleiderail (20).

Bevestiging geleiderail 1 600 Z00 005 (zie afbeelding H)
Steek de adapter voor de geleiderail (24) in de
geleiderhouder (16) en bevestig deze met de
vleugelschroef (23).

Schuif de geleiderhouder (16) in de geleidingen op de zij-
kant van de invaleenheid (2) en bevestig deze met de beide
vleugelschroeven (15).

Zet de geleiderhouder (16) op de geleiderail (21).

Bevestiging centreerstift (zie afbeelding I)

Met de centreerstift (27) kunt u cirkelvormige gedeeltes fre-
zen.

Schuif de geleiderhouder (16) in de geleidingen op de zij-
kant van de invaleenheid (2) en bevestig deze met de beide
vleugelschroeven (15).

Bevestig de parallelgeleider (19) zonder het bewegende glij-
stuk met de vleugelschroef (23) op de geleiderhouder (16).
Steek de centreerstift (27) door de parallelgeleider (19).
Stel de gewenste radius (tussen punt van centreerstift en
frees) in. Zet de centreerstift (27) vast met de bijbehorende
vleugelschroef.

Plaats de centreerstift (27) in een voorgeboord gat

(@ 4 mm). Start de freesbewerking.
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Bevestiging kopieerhuls (zie afbeelding J)

Met behulp van de kopieerhuls (28) kunt u contouren van
modellen of sjablonen naar werkstukken overbrengen.

Kies afhankelijk van dikte van de sjabloon of het model de
geschikte kopieerhuls. Vanwege de uitstekende hoogte van
de kopieerhuls moet de sjabloon een minimumdikte van

8 mm hebben.

Plaats de kopieerhuls (28) in de juiste positie in de
glijplaat (7).

Plaats de neerdrukker van de kopieerhuls (29) in de adapter
voor de stofafzuiging (17). De neerdrukker klikt hoorbaar
vast.

Plaats de adapter (17) met de gemonteerde

neerdrukker (29) in de invaleenheid (2). Bevestig de
adapter (17) met de schroef (18) (zie ,Stofafzuiging aan-
sluiten (zie afbeelding B)“, Pagina 25).

Onderhoud en service

Klantenservice en gebruiksadvies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op: www.bosch-pt.com

Het Bosch-gebruiksadviesteam helpt u graag bij vragen over
onze producten en accessoires.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com
Meer serviceadressen vindt u onder:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Afvalverwijdering

Invaleenheid, accessoires en verpakkingen moeten op een
voor het milieu verantwoorde wijze worden gerecycled.
Gooi de invaleenheid niet bij het huisvuil!

Dansk

Generelle sikkerhedsforskrifter

Laes alle advarsler og anvisninger, der folger
med dykenheden og det anvendte el-vaerk-
taj. Overholdes sikkerhedforskrifterne og an-

Dansk |27

visningerne ikke, er der risiko for elektrisk stad, brand og/el-
ler alvorlige kvaestelser.

Gem alle sikkerhedsforskrifter og anvisninger til senere
brug.

Produkt- og ydelsesbheskrivelse

Beregnet anvendelse

Dykenheden er designet til at blive brugt sammen med
Bosch-kantfraseren AdvancedTrimRuter 18V-8 i forbin-
delse med fraesning af noter, kanter, profiler og langhuller i
trae, plast og lette byggematerialer med fast underlag.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af el-vaerktejet pa illustrationssiden.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?
(2) Dykenhed

(3) Dybdeanslag

(4) Skyder med indeksmaerke

(5) Grebsskrue til dybdeanslag

(6) Grundplade

(7) Glideplade

(8) Revolveranslag

(9) Muffe til fresedybde-finindstilling
(10) Skala freesedybde-finindstilling
(11) Skalatil freesedybdeindstilling
(12) Lasehandtag til dykfunktion

(13) Spzndearm

(14) Handgreb (isoleret grebsflade)
(15) Vingeskrue til feringsholder-faringsstang
(16) Feringsholder

(17) Adapter til stevudsugning

(18) Skrue til adapter til stavopsugning
(19) Parallelanslag”

(20) Faringsskinne 2 609 255 7327
(21) Faringsskinne 1 600 Z00 005
(22) Spanbeskyttelse

(23) Vingeskrue til faringsholder

(24) Adapter til faringsskinne 1 600 Z00 005
(25) Udsugningsadapter”

(26) Udsugningsslange®

(27) Centreringsstift

(28) Kopiring”

(29) Nedholder til kopiring

(30) Skruetvingepar”

a) Tilbehor, som er illustreret og beskrevet i betjeningsvejled-
ningen, er ikke indeholdt i standardleveringen. Det fuld-
staendige tilbeher findes i vores tilbeharsprogram.

Bosch Power Tools
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Tekniske data

Varenummer 1600 A02 W3Y
Diameter, grundplade mm 144
Vagt iht. EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montering

» Tag altid akkuen ud af el-vaerktgjet, for der arbejdes
pa el-vaerktajet (f.eks. vedligeholdelse, vaerktejsskift

osv.) samt for det transporteres og lagges til opbeva-

ring. Utilsigtet aktivering af start-stop-kontakten er for-
bundet med kvaestelsesfare.

Isetning af kantfraser i dykenhed (se billede A)
— Abn spendearmen (13), hvis den er lukket.

Skub kantfraeseren (1) i dykenheden (2) til anslag.

- Luk spaendearmen (13).

Efter montering skal du altid kontrollere, om
kantfraeseren (1) sidder fast i dykenheden (2).

v

Stev-/spanudsugning

Stev fra materialer som f.eks. blyholdig maling, nogle trae-
sorter, mineraler og metal kan vaere sundhedsfarlige. Berg-
ring eller inddnding af stev kan fare til allergiske reaktioner
og/eller andedraetssygdomme hos brugeren eller personer,
der opholder sigi naerheden af arbejdspladsen.

Bestemt stav som f.eks. ege- eller bagestav gaelder som
kreftfremkaldende, iseer i forbindelse med ekstra stoffer il
treebehandling (chromat, traebeskyttelsesmiddel). Asbest-
holdigt materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug helst en stgvopsugning, der egner sig til materialet.
- Sergfor god udluftning af arbejdspladsen.

- Detanbefales at baere andevaern med filterklasse P2.

Overhold forskrifterne, der geelder i dit land vedr. de materi-

aler, der skal bearbejdes.

» Undga at der samler sig stev pa arbejdspladsen. Stov
kan let antende sig selv.

Tilslutning af stevudsugning (se billede B)

Set adapteren til stavudsugningen (17) ind i

dykenheden (2). Skub den del af adapteren (17), der befin-

der sig over for skruen (18), ind i dykenheden (2). Fastgar
adapteren med skruen (18).

Anbring en udsugningsslange (26) (@ 35 mm) (tilbehar) pa
den monterede udsugningsadapter (25). Forbind
udsugningsslangen (26) med en stavsuger (tilbehar).
Stevsugeren skal vare egnet til det materiale, som skal op-
suges.

Anvend en specialstavsuger til opsugning af seerligt sund-
hedsfarligt, kreeftfremkaldende eller tort stov.

Brug

Indstilling af freesedybde (se billede C)
» Indstilling af freesedybden ma kun foretages med sluk-

ket el-vaerktgj.

Grovindstilling af fresedybde via trinlgst dybdeanslag
og skala

Set el-vaerktejet med monteret freeser pa emnet, der skal
bearbejdes.

Drej skalaen til finindstilling (10) over pa "0".

Indstil revolveranslaget (8) pa laveste trin. Revolve-
ranslaget gar herbart i indgreb.

Logn grebsskruen til dybdeanslaget (5), sa
dybdeanslaget (3) kan bevages frit.

Far langsomt fraeseren (1) nedad med

handgrebene (14), indtil den rgrer ved emneoverfladen.
Tryk pa lasehandtaget (12) for at lase neddykningsdyb-
den.

Tryk dybdeanslaget (3) nedad, indtil det sidder pa
revolveranslaget (8). Set skyderen med

indeksmaerket (4) pa positionen "0" pa
freesedybdeskalaen (11).

Indstil dybdeanslaget (3) i den gnskede fraesedybde, og
spaend grebsskruen pa dybdeanslaget (5). Serg for, at
skyderen med indeksmaerket (4) ikke &ndres mere.
Lasn lasehandtaget til dykfunktionen (12), og far fraese-
ren til gverste position.

Den indstillede freesedybde nas kun, hvis dybdeanslaget (3)
rammer revolveranslaget (8) ved neddykning.

Ved starre fraesedybder skal freeseprocesserne gennem-
fares i flere trin for at undga meget store spanmaengder pa
en gang. Ved hjalp af revolveranslaget (8) kan fraesear-
bejdet opdeles i flere trin.

Grovindstilling af fresedybden via revolveranslagets
trin

Set el-vaerktejet med monteret freeser pa emnet, der skal
bearbejdes.

Drej skalaen til finindstilling (10) over pa "0".

Indstil revolveranslaget (8) pa det trin, du gnsker at be-
nytte. Revolveranslaget gar herbart i indgreb.

Logn grebsskruen til dybdeanslaget (5), sa
dybdeanslaget (3) kan bevages frit.

For langsomt fraeseren (1) nedad med

handgrebene (14), indtil den rgrer ved emneoverfladen.
Tryk pa lasehandtaget (12) for at lase neddykningsdyb-
den.

Spaend grebsskruen (5) sikkert.

- Ved at dreje revolveranslaget (8) kan du nu indstille dyb-

den ved hjzelp af de fast definerede trin.

Eksempel:

@nsket freesedybde: 8 mm

Farste fraesning fra trin "10" til trin "5" - 5 mm
Anden fraesning fra trin "5" til trin "2" - 3 mm
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Bemaerk! For at opna preecise fraeseresultater anbefaler vi,
at du ikke overskrider den maksimale freesedybde pa 5 mm
pr. fresning.

Finindstilling af freesedybde

Nar du har foretaget en prevefrasning, kan du dreje pa
muffen (9) for at indstille den anskede fraesedybde ngj-
agtigt. Hvis du drejer med uret, gger du fraesedybden, og
hvis du drejer mod uret, reducerer du fraesedybden.
Skalaen (10) tjener kun til orientering. En omdrejning svarer
til en vandring pa ca. 0,8 mm. Den maksimale vandring er
ca. 4 mm (dvs. 5 omdrejninger svarer til 4 mm).

Hvis dykenheden (2) er kert ned til den maksimale neddyk-
ningsdybde, kan du ikke age dybden yderligere ved hjzlp af
finindstillingen, da den maksimale vandring er anvendt.

Du kan heller ikke foretage finindstilling, hvis
dybdeanslaget (3) rammer revolveranslaget (8).

Arbejdsvejledning

Fraseretning og fraeeseproces (se billede D)

» Fraesningen skal altid foretages mod fraeserens om-
lgbsretning (modlgb). Ved fraesning med omlgbsretnin-
gen (ligelab) kan el-varktajet blive revet ud af handen pa
brugeren.

Ved fraesning med dykenhed (2) benyttes falgende frem-

gangsmade:

- Indstil den gnskede fraesedybde, (se "Indstilling af fraese-
dybde (se billede C) ", Side 28).

- Anbring el-vaerktejet med monteret freesevaerktej pa det
emne, der skal bearbejdes, og taend for el-vaerktgjet.

- Far freeseren (1) langsomt nedad, indtil den indstillede
freesedybde er ndet. Tryk pa ldsehandtaget (12) for at I&-
se neddykningsdybden.

- Udfer fraesningen med en jeevn fremfaring.

- For freeseren tilbage i den gverste position, nar fraesear-
bejdet er feerdigt.

- Sluk el-vaerktgjet.

Efterjustering af spandearm (se billede E)

Hvis fraeseren (1) ikke leengere sidder fats i dykenheden,

skal du efterjustere spandearmens spandekraft (13).

- Abn spaendearmen.

- Drej matrikken ca. 45° med uret ved hjalp af en gaffel-
negle (8 mm).

- Luk spaendearmen igen.

- Kontrollér, om fraeseren er sikkert fastgjort. Spaend ikke
matrikken for meget.

Fastgerelse af parallelanslag (se billede F)

For faringsholderen (16) ind i feringerne pa siden af
dykenheden (2), og fastger den med de to vingeskruer (15).
Fastger parallelanslaget (19) pa feringsholderen (16) med
vingeskruen (23).

Fastgerelse af foringsskinne 2 609 255 732

(se billede G)

For faringsholderen (16) ind i feringerne pa siden af
dykenheden (2), og fastger den med de to vingeskruer (15).
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Set faringsholderen (16) pa faringsskinnen (20).

Fastgerelse af feringsskinne 1 600 Z00 005

(se billede H)

Seet adapteren til feringsskinnen (24) ind i

faringsholderen (16), og fastgar den med vingeskruen (23).
Far den monterede faringsholder (16) ind i feringerne pa si-
den af dykenheden (2), og fastger den med de to
vingeskruer (15).

Set den monterede faringsholder (16) pa

faringsskinnen (21).

Fastgerelse af centreringsstift (se billede I)

Med centreringsstiften (27) kan du fraese cirkelrunde omra-
der.

For faringsholderen (16) ind i feringerne pa siden af
dykenheden (2), og fastger den med de to vingeskruer (15).
Fastger parallelanslaget (19) uden det bevaegelige glidestyk-
ke pa feringsholderen (16) med vingeskruen (23).

Fer centreringsstiften (27) gennem parallelanslaget (19).
Indstil den enskede radius (mellem spidsen af centrerings-
stiften og fraeseren). Fastgar centreringsstiften (27) med
den tilhgrende vingeskrue.

Set centreringsstiften (27) ind i et af de forborede huller

(@ 4 mm). Start freesningen.

Fastgorelse af kopiring (se billede J)

Ved hjeelp af kopiringen (28) kan du overfare forleegs/skabe-
loners konturer til emner.

Velg den egnede kopiring afhaengigt af skabelonens/forlaeg-
gets tykkelse. Da kopiringen har en udragende hgjde, skal
skabelonen vaere mindst 8 mm tyk.

Set kopiringen (28) korrekt ind i glideplade (7).

Set kopiringens nedholder (29) ind i adapteren til
stgvudsugningen (17). Nedholderen gar hgrbart i indgreb.
Seat adapteren (17) med den monterede nedholder (29) ind
i dykenheden (2). Fastger adapteren (17) med skruen (18)
(se "Tilslutning af stavudsugning (se billede B)", Side 28).

Vedligeholdelse og service

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Kundeservice besvarer dine spgrgsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplo-
sionstegninger og oplysninger om reservedele finder du ogsa
pa: www.bosch-pt.com
Bosch-anvendelsesradgivningsteamet hjeelper dig gerne,
hvis du har spergsmal til produkter og tilbehersdele.
Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

P& www.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele el-
ler oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Bosch Power Tools
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Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Du finder adresser til andre varksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Bortskaffelse

Dykenhed, tilbeher og emballage skal genbruges pa en miljg-
venlig méade.
Smid ikke dykenheden ud sammen med det al-
mindelige husholdningsaffald!

Svensk

Allmanna sakerhetsanvisningar

Las noga alla sdkerhetsanvisningar och

andra anvisningar som medféljer

insticksenheten och elverktyget. Fel som

uppstar till foljd av att sakerhetsanvisningarna

och andra anvisningar inte foljts kan orsaka
elst6t, brand och/eller allvarliga personskador.

Forvara alla sikerhetsanvisningar och instruktioner for
framtida bruk.

Produkt- och prestandabeskrivning

Andamalsenlig anvindning

Insticksenheten ar avsedd att tillsammans med Bosch
kantfras AdvancedTrimRouter 18V-8 frasa spar, kanter,
profiler och langa hal pa fast underlag.

lllustrerade komponenter

Numreringen av de avbildade komponenterna refererar till
framstallningen av elverktyget pa grafiksidan.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8”
(2) Insticksenhet

(3) Djupanslag

(4) Slid med indexmérke

(5)  Stjarnvred for djupanslag

(6) Fotplatta

(7) Glidplatta

(8) Revolveranslag

(9) Hylsafor frasdjup-fininstallning
(10) Skala frasdjup-fininstallning
(11) Skalafrasdjupsinstallning
(12) Lésspak for insticksfunktion
(13) Spannspak

(14) Handtag (isolerad greppyta)

(15) Vingskruv for styrhallare-styrstanger
(16) Styrhallare

(17) Adapter for dammutsugning

(18) Skruv for dammutsugsadapter
(19) Parallellanslag”

(20) Styrskena 2 609 255 7327

(21) Styrskena 1 600200 005

(22) Spanskydd

(23) Vingskruv pa styrhéllaren

(24) Adapter for styrskena 1 600 Z00 005
(25) Utsugsadapter”

(26) Utsugsslang®”

(27) Centreringsstift

(28) Kopierhylsa®

(29) Nedhallare for kopierhylsa

(30) Skruvtvingpar”

a) Ibruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehdr ingar
inte i standardleveransen. | vart tillbehdrsprogram beskrivs
allt tillbehdr som finns.

Tekniska data

Artikelnummer 1600 A02 W3Y
Diameter fotplatta mm 144
Vikt enligt kg 1,3

EPTA-Procedure 01:2014

Montage

» Tabort batteriet ur elverktyget innan atgéarder utfors
pa elverktyget (t.ex. underhall, verktygsbyte) samt
fore transport och lagring. Om strémstallaren Till/Fran
oavsiktligt paverkas finns risk for personskada.

Satta in kantfrasen i insticksenheten (se bild A)

- Oppna spannspaken (13) om den ar stingd.

- Skjutin kantfrasen (1) till anslag i insticksenheten (2).

- Stang spannspaken (13).

» Kontrollera alltid att kantfrdsen (1) sitter stadigt i
insticksenheten (2) efter montering.

Damm-/spanutsugning

Dammet fran material som t. ex. blyhaltig mélning, vissa
traslag, mineraler och metall kan vara hélsovadligt. Beroring
eller inandning avdammet kan orsaka allergiska reaktioner
och/eller andningsbesvar hos anvandaren eller personer
som uppehdller sig i narheten.

Vissa damm fran ek eller bok anses vara cancerogena,
speciellt dd i forbindelse med tillsatsdmnen fér
trabehandling (kromat, trakonserveringsmedel). Endast
yrkesman far bearbeta asbesthaltigt material.
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- Anvand om mojligt en fér materialet limplig
dammutsugning.

- Setill att arbetsplatsen ar vl ventilerad.

- Virekommenderar ett andningsskydd i filterklass P2.

Beakta de foreskrifter som i aktuellt land géller for bearbetat

material.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
|att sjélvantandas.

Ansluta dammutsuget (se bild B)

Satt in dammutsugsadaptern (17) i insticksenheten (2).
Skjut in den del som ar mittemot skruven (18) pa
adaptern (17) i insticksenheten (2). Fixera adaptern med
skruven (18).

Satt en utsugsslang (26) (@ 35 mm) (tillbehor) pa den
monterade utsugsadaptern (25). Anslut utsugsslangen (26)
till en dammsugare (tillbehor).

Sugen maste vara lamplig for det material som ska
bearbetas.

Anvand en specialsug for att suga halsovadligt och
cancerframkallande eller torrt damm.

Drift

Stéllain frasdjupet (se bild C)

» Instéllningen av frasdjupet far bara goras nar
elverktyget ar avstangt.

Grovinstillning av frasdjupet med steglost djupanslag

och skala

- Satt elverktyget med monterad fras pa det arbetsstycke
som ska bearbetas.

- Vrid skalan pé fininstallningen (10) till 0”.

- Stllin revolveranslaget (8) till lagsta niva;
revolveranslaget snapper fast horbart.

- Lossa stjarnvredet pa djupanslaget (5) sa att
djupanslaget (3) ar fritt rorligt.

- Forfrasen (1) langsamt nerat genom att trycka ner
handtaget (14) tills frasen beror arbetsstyckets yta.
Tryck pa lasspaken (12) for att fixera insticksdjupet.

- Tryck djupanslaget (3) nerat tills det sitter pa
revolveranslaget (8). Stall in paskjutaren med
indexmarkeringen (4) till position ”0” pa
frasdjupskalan (11).

- Stallin djupanslaget (3) till onskat frasdjup och dra at
stjarnvredet pa djupanslaget (5). Se till att paskjutaren
med indexmarkeringen (4) inte dndras efter detta.

- Lossalasspaken for insticksfunktionen (12) och styr
frasen till Gversta position.

Installt frasdjup uppnas endast om djupanslaget (3) slar an

mot revolveranslaget (8).

Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre

spanavskiljning. Med hjélp av revolveranslaget (8) kan

frasningen delas upp pa flera steg.
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Grovinstallning av frasdjupet via revolveranslagets steg

- Satt elverktyget med monterad fras pa det arbetsstycke
som ska bearbetas.

- Vrid skalan pa fininstéllningen (10) till "0”.

- Stallin revolveranslaget (8) till 6nskad niva;
revolveranslaget snapper fast horbart.

- Lossa stjarnvredet pa djupanslaget (5) sa att
djupanslaget (3) ar fritt rorligt.

- Forfrasen (1) langsamt nerat genom att trycka ner
handtaget (14) tills frasen beror arbetsstyckets yta.
Tryck pa lasspaken (12) for att fixera insticksdjupet.

- Skruva fast stjarnvredet (5).

- Genom att vrida pa revolveranslaget (8) kan du nu stalla
in djupet med hjélp av de definierade nivaerna.

Exempel:

Onskat frasdjup: 8 mm

Férsta frasgenomgang fran nivd ”10” till niva ”5” - 5 mm

Andra frasgenomgang fran niva ”5” till niva 2" - 3 mm

Observera: For att uppna precisa resultat rekommenderar vi

att ett max. frasdjup pa 5 mm per frasgenomgang inte

overskrids.

Fininstallning av frasdjupet

Efter en provfrasning kan du, genom att vrida hylsan (9),
stallain frasdjupet exakt till onskat métt; vrid det medsols
for att 6ka frasdjupet, vrid det motsols for att minska
frasdjupet. Skalan (10) ar till for orientering. Ett varv
motsvarar en justering pa ca. 0,8 mm, max. justering ar ca.
4 mm (dvs. 5 varv motsvarar 4 mm).

Om insticksenheten (2) har stallts in till max. insticksdjup
kan inte nagot stort insticksdjup uppnas via fininstallningen,
eftersom max. justering har anvants.

Fininstallning ar heller inte mojligt om djupanslaget (3) slar
mot revolveranslaget (8).

Arbetsanvisningar

Frasriktning och frasmetod (se bild D)

» Frasningen maste alltid utforas mot frasens
rotationsriktning (mot matningsriktning). Vid frasning
i frasens rotationsriktning kan elverktyget slitas ur
handerna pa dig.

Gor sa har for att frasa med insticksenheten (2):

- Stallin onskat frasdjup, (se ,Stalla in frasdjupet
(se bildC) “, Sidan 31).

- Léggan elverktyget med monterat frasverktyg mot
arbetsstycket och sl pa elverktyget.

- Forfrasen (1) langsamt nerat tills instéllt frasdjup har
uppnatts. Tryck pa lasspaken (12) for att fixera
insticksdjupet.

- Utfor frasningen med jamn frammatning.

- Efter avslutad frasning, for upp frasen till dversta laget
igen.

- Stangav elverktyget.

Bosch Power Tools

1609 92A8WV|(14.06.2023)



32| Norsk

Justera spannspaken (se bild E)

Om frasen (1) inte ldngre sitter fast i insticksenheten ska

spannspakens (13) spannkraft justeras.

- Oppna spannspaken.

- Vrid muttern ca. 45° medsols med en U-nyckel (8 mm).

- Stdng spannspaken igen.

- Kontrollera om frasen sitter stabilt. Dra inte at muttern for
hart.

Faste parallellanslag (se bild F)

For styrhallaren (16) i sidostyrningarna pa
insticksenheten (2) och fast den med de bada
vingskruvarna (15).

Fast parallellanslaget (19) med vingskruven (23) pa
styrhallaren (16).

Faste styrskena 2 609 255 732 (se bild G)
For styrhallaren (16) i sidostyrningarna pa
insticksenheten (2) och fast den med de bada
vingskruvarna (15).

Satt styrhallaren (16) pa styrskenan (20).

Faste styrskena 1 600 Z00 005 (se bild H)

Satt in adaptern for styrskenan (24) i styrhallaren (16) och
fast den med vingskruven (23).

For den monterade styrhallaren (16) i sidostyrningarna pa
insticksenheten (2) och fast den med de bada
vingskruvarna (15).

Satt den monterade styrhallaren (16) pa styrskenan (21).

Faste centreringsstift (se bild 1)

Med centreringsstiftet (27) kan du frasa cirkelrunda
omraden.

For styrhallaren (16) i sidostyrningarna pa
insticksenheten (2) och fast den med de bada
vingskruvarna (15).

Fast parallellanslaget (19) utan det rorliga glidstycket med
vingskruven (23) pé styrhallaren (16).

Stick in centreringsstiftet (27) genom parallellanslaget (19).
Stallin 6nskad radie (mellan centreringsstiftets spets och
fras). Fixera centreringsstiftet (27) med tillhérande
vingskruv.

Satt in centreringsstiftet (27) i ett forborrat hal (@ 4 mm).
Starta frasningen.

Faste kopierhylsa (se bild J)

Med hjalp av kopieringshylsan (28) kan du dverfora konturer
hos forlagor resp. mallar till arbetsstycken.

Valj lamplig kopieringshylsa beroende pa mallens eller
forlagans tjocklek. Pga kopierhylsans utskjutande hojd
maste schablonen ha en tjocklek pd minst 8 mm.

Satt in kopierhylsan (28) i ratt lage i glidplattan (7).

Satt kopierhylsans (29) nedhallare i

dammutsugsadaptern (17). Nedhallaren snapper fast
horbart.

Satt in adaptern (17) med monterad nedhallare (29) i
insticksenheten (2). Fixera adaptern (17) med skruven (18)
(se ,Ansluta dammutsuget (se bild B)“, Sidan 31).

Underhall och service

Kundtjanst och applikationsradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Explosionsritningar
och informationer om reservdelar hittar du ocksa under:
www.bosch-pt.com

Boschs applikationsradgivnings-team hjalper dig garna med
fragor om vara produkter och tillbehdren till dem.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.
Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)

Fax: (011) 187691

Du hittar fler kontaktuppgifter till service har:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Avfallshantering
Insticksenhet, tillbehdr och forpackningar ska omhéndertas
pa miljévanligt satt for atervinning.

Slang inte insticksenheten i restavfallet!

Norsk

Generelle sikkerhetsanvisninger

Les alle advarslene og instruksene som
fulgte med dykkenheten og det benyttede
elektroverktayet. Hvis ikke
sikkerhetsanvisningene og instruksene tas til
falge, kan det oppsta elektrisk stet, brann og/
eller alvorlige personskader.
Ta godt vare pa alle sikkerhetsanvisningene og
instruksene.

Produktbeskrivelse og
ytelsesspesifikasjoner

Forskriftsmessig bruk

Dykkenheten er beregnet brukt til fresing av spor, kanter,
profiler og slisser i tre, plast og lette byggematerialer med
Bosch kantfres AdvancedTrimRouter 18V-8.
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lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene refererer til
bildet av elektroverktayet pd illustrasjonssiden.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) Dykkenhet

(3) Dybdeanlegg

(4)  Skyver med indeksmerke

(5)  Skrue for dybdeanlegg

(6) Grunnplate

(7) Glideplate

(8) Revolveranlegg

(9)  Hylse for fininnstilling av fresedybde
(10) Skala for fininnstilling av fresedybde
(11) Skalaforinnstilling av fresedybde
(12) Lasespak for dykkfunksjon

(13) Spennspak

(14) Handtak (isolert grepsflate)

(15) Vingeskrue for styringsholder-styrestenger
(16) Styringsholder

(17) Adapter for stgvavsug

(18) Skrue for adapter for stgvavsug
(19) Parallellanlegg®

(20) Styreskinne 2 609 255 7327

(21) Styreskinne 1600 Z00 005

(22) Sponbeskyttelse

(23) Vingeskrue for styringsholder

(24) Adapter for styreskinne 1 600 Z00 005
(25) Stevsugeradapter”

(26) Sugeslange?

(27) Sentreringsstift

(28) Kopieringshylse”

(29) Nedtrykker for koperingshylse

(30) Skrutvingepar®

a) [lllustrert eller beskrevet tilbehor inngér ikke i standard-
leveransen. Det komplette tilbehoret finner du i véart
tilbehersprogram.

Tekniske data

Artikkelnummer 1600 A02 W3Y
Diameter pa grunnplate mm 144
Vekt i samsvar med kg 1,3

EPTA-Procedure 01:2014

Montering

» Taalltid batteriet ut av elektroverktoyet for arbeider
pa elektroverktoyet utferes (f. eks. vedlikehold,
verktayskifte osv.) og for transport og oppbevaring.
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Det er fare for skader hvis du trykker pa av/pa-bryteren
ved en feiltagelse.

Sette kantfresen i dykkenheten (se bilde A)

~ Apne spennspaken (13) hvis denne er lukket.

- Skyv kantfresen (1) inn i dykkenheten (2) til den stopper.
- Lukk spennspaken (13).

» Etter montering ma du alltid kontrollere om
kantfresen (1) sitter helt fast i dykkenheten (2).

Stov-/sponavsug

Stav fra materialer som blyholdig maling, noen tresorter,
mineraler og metall kan vaere helsefarlige. Bergring eller
innanding av stev kan utlese allergiske reaksjoner og/eller
andedrettssykdommer hos brukeren eller personer som
befinner seg i naerheten.

Visse typer stev som eike- eller bekestov gjelder som
kreftfremkallende, spesielt i kombinasjon med
tilsetningsstoffer til trebearbeidelse (kromat,
trebeskyttelsesmidler). Asbestholdig materiale ma kun
bearbeides av fagfolk.

- Bruk helst et stavavsug som er egnet for dette materialet.
- Sgrg for god ventilasjon av arbeidsplassen.

- Det anbefales a bruke en stavmaske med filterklasse P2.
Felg ditt lands gyldige forskrifter for de materialene som skal
bearbeides.

» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stov kan lett antennes.

Koble til stevavsug (se bilde B)

Sett adapteren for stavavsuget (17) i dykkenheten (2). Skyv
den delen av adapteren (17) som befinner seg pa motsatt
side av skruen (18) inn i dykkenheten (2). Fest adapteren
med skruen (18).

Sett en sugeslange (26) (@ 35 mm) (tilbeher) pa den
monterte stevsugeradapteren (25). Koble sugeslangen (26)
til en stavsuger (tilbehar).

Stegvsugeren ma vere egnet for materialet som skal
bearbeides.

Ved oppsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende
eller tart stev ma du bruke en spesialstavsuger.

Bruk

Stille inn fresedybden (se bilde C)

» Fresedybden ma bare stilles inn nar elektoverktayet
erslattav.

Grovinnstilling av fresedybden med trinnlast

dybdeanlegg og skala

- Sett elektroverktayet med montert fres pa emnet som
skal bearbeides.

- Drei skalaen for fininnstilling (10) til "0".

- Sett revolveranlegget (8) pa det laveste trinnet. Det
merkes at revolveranlegget lases.

- Lasne skruen for dybdeanlegget (5), slik at
dybdeanlegget (3) blir fritt bevegelig.

Bosch Power Tools
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- For fresen (1) langsomt ned til fresen berarer
emneoverflaten ved a trykke ned handtakene (14). Trykk
pa lasespaken (12) for a lase innstikksdybden.

- Trykk dybdeanlegget (3) ned til det sitter pa
revolveranlegget (8). Sett glidebryteren med
indeksmerket (4) til stillingen "0" pa
fresedybdeskalaen (11).

- Still dybdeanlegget (3) pa ensket fresedybde, og skru
fast skruen for dybdeanlegget (5). Pass pa at du ikke
forskyver glidestykket med indeksmerket (4) mer.

- Losne lasespaken for dykkfunksjonen (12), og far fresen
til den hayeste posisjonen.

Den innstilte fresedybden nas bare nar dybdeanlegget (3)

stgter mot revolveranlegget (8) under dykkfresingen.

Ved starre fresedybder anbefales det a bearbeide flaten

flere ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp

av revolveranlegget (8) kan du dele inn freseoperasjonen i

flere trinn.

Grovinnstilling av fresedybden med trinnene til

revolveranlegget

- Sett elektroverktgyet med montert fres pa emnet som
skal bearbeides.

- Drei skalaen for fininnstilling (10) il "0".

- Sett revolveranlegget (8) pa det nadvendige trinnet. Det
merkes at revolveranlegget lases.

- Lasne skruen for dybdeanlegget (5), slik at
dybdeanlegget (3) blir fritt bevegelig.

- For fresen (1) langsomt ned til fresen berarer
emneoverflaten ved a trykke ned handtakene (14). Trykk
pa lasespaken (12) for a lase innstikksdybden.

- Skru fast skruen (5).

- Ved adreie pa revolveranlegget (8) kan du na lase
dybden ved hjelp av de fast definerte trinnene.

Eksempel:

@nsket fresedybde: 8 mm

Ferste freseoperasjon fra trinn "10" til trinn "5" — 5 mm

Andre freseoperasjon fra trinn "5" til trinn "2" — 3 mm

Merknad: For at freseresultatene skal bli ngyaktige

anbefaler vi at den maksimale fresedybden pa 5 mm per

freseoperasjon ikke overskrides.

Finninnstilling av fresedybden

Etter en provefresing kan du stille inn fresedybden ngyaktig
pa gnsket mal ved a dreie pa hylsen (9). Drei med urviseren
for & eke fresedybden, og drei mot urviseren for & redusere
den. Bruk skalaen (10) som hjelp. En omdreining tilsvarer en
justering pa ca. 0,8 mm. Den maksimale justeringen er ca.
4 mm (dvs. at 5 omdreininger tilsvarer 4 mm).

Hvis dykkenheten (2) er fart ned til den maksimale
innstikksdybden, kan ikke innstikksdybden gkes mer, heller
ikke med fininnstillingen, ettersom det maksimale
justeringsomradet er utnyttet.

En fininnstilling er heller ikke mulig nar dybdeanlegget (3)
stgter mot revolveranlegget (8).

Arbeidshenvisninger

Freseretning og freseprosess (se bilde D)

» Fresingen ma alltid utfares mot fresens
rotasjonsretning (fresing i motsatt retning). Hvis du
freser i rotasjonsretningen, (fresing i samme retning), kan
du miste elektroverktayet.

Felg denne fremgangsmaten for & frese med

dykkenheten (2):

- Stillinn ensket fresedybde, (se ,Stille inn fresedybden
(se bilde C) “, Side 33).

- Sett elektroverkteyet med montert freseverktay pa
arbeidsstykket som skal bearbeides og sla pa
elektroverktoyet.

- Farfresen (1) langsomt ned til den enskede fresedybden
er nadd. Trykk pa lasespaken (12) for a lase
innstikksdybden.

- Fres med jevnt trykk.

- Far fresen tilbake til den hayeste posisjonen etter at
fresingen er avsluttet.

- Slaav elektroverktayet.

Justere spennspaken (se bilde E)

Hvis fresen (1) ikke lenger sitter helt fast i dykkenheten, ma

du justere spennkraften til spennspaken (13).

- Apne spennspaken.

~ Drei mutteren ca. 45° med urviseren med en fastnakkel
(8 mm).

~ Lukk spennspaken igjen.

- Kontroller at fresen er sikkert fastspent. lkke stram
mutteren for mye.

Feste av parallellanlegg (se bilde F)

Sett styringsholderen (16) inn i styringene pa sidene pa

dykkenheten (2), og fest den med de to vingeskruene (15).

Fest parallellanlegget (19) pa styringsholderen (16) med

vingeskruen (23).

Feste av styreskinne 2 609 255 732 (se bilde G)

Sett styringsholderen (16) i styringene pa siden pa

dykkenheten (2), og fest den med de to vingeskruene (15).

Sett styringsholderen (16) pa styreskinnen (20).

Feste av styreskinne 1 600 Z00 005 (se bilde H)

Sett adapteren for styreskinnen (24) i

styringsholderen (16), og fest den med vingeskruen (23).
Sett den monterte styringsholderen (16) i styringene pa
siden pa dykkenheten (2), og fest den med de to
vingeskruene (15).

Sett den monterte styringsholderen (16) pa

styreskinnen (21).

Feste av sentreringsstift (se bilde )

Med sentreringsstiften (27) kan du frese sirkelformede
omrader.

Sett styringsholderen (16) inn i styringene pa sidene pa
dykkenheten (2), og fest den med de to vingeskruene (15).
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Fest parallellanlegget (19) uten det bevegelige glidestykket
pa styringsholderen (16) med vingeskruen (23).

Stikk sentreringsstiften (27) gjennom

parallellanlegget (19). Still inn gnsket radius (mellom
spissen pa sentreringsstiften og fresen). Fest
sentreringsstiften (27) med den tilhgrende vingeskruen.
Sett sentreringsstiften (27) i et forboret hull (@ 4 mm). Start
fresingen.

Feste av kopieringshylse (se bilde J)

Ved hjelp av kopieringshylsen (28) kan du overfare omriss
fra maler eller sjablonger til emner.

Velg egnet kopieringshylse avhengig av tykkelsen pa
sjablongen eller malen. P& grunn av kopieringshylsens
utstikkende hayde ma sjablonen ha en minimumstykkelse pa
8 mm.

Sett koperingshylsen (28) i riktig posisjon i glideplaten (7).
Sett nedtrykkeren for kopieringshylsen (29) i adapteren for
stgvavsuget (17). Det hgres at nedtrykkeren lases.

Sett adapteren (17) med den monterte nedtrykkeren (29) i
dykkenheten (2). Fest adapteren (17) med skruen (18) (se
,Koble til stavavsug (se bilde B)“, Side 33).

Service og vedlikehold

Kundeservice og kundeveiledning

Kundeservice hjelper deg ved spgrsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene. Du finner
o0gsa sprengskisser og informasjon om reservedeler pa
www.bosch-pt.com

Boschs kundeveilederteam hjelper deg gjerne hvis du har
spersmal om vare produkter og tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 8950
Faks: 64 87 89 55

Du finner adresser til andre verksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Deponering
Dykkenheten, tilbeharet og emballasjen ma leveres til
gjenvinning.

Ikke kast dykkenheten i husholdningsavfallet!

Suomi| 35

Suomi

Yleiset turvallisuusohjeet

Lue kaikki upotusyksikon ja kdyttamasi sdh-

kotyokalun mukana toimitetut varoitukset ja

kayttoohjeet. Turvallisuus- ja kdyttdohjeiden

noudattamatta jattaminen voi johtaa sahkois-

kuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumi-
seen.

Sailytd kaikki turvallisuus- ja kdyttoohjeet tulevaa kayt-
toa varten.

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus

Madraystenmukainen kaytto

Boschin AdvancedTrimRouter 18V-8 -reunajyrsimen kanssa
kaytettava upotusyksikko on tarkoitettu tukevan alustan
paalla tehtdvaan urien, reunojen, profiilien ja reikien jyrsimi-
seen puuhun, muoviin ja kevyisiin rakennusmateriaaleihin.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa kuvasivulla olevaan sah-
kotyokalun kuvaan.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) Upotusyksikko

(3)  Syvyydenrajoitin

(4) Luistija osoitinmerkki

(5)  Syvyydenrajoittimen kahvaruuvi

(6) Pohjalevy

(7) Liukutalla

(8) Revolverirajoitin

(9)  Jyrsintasyvyyyden hienosdadon holkki
(10) Jyrsintasyvyyden hienosaadon asteikko
(11) Jyrsintasyvyysasteikko

(12) Upotustoiminnon lukitusvipu

(13) Kiinnitysvipu

(14) Kahva (eristetty kahvapinta)

(15) Ohjainpidikkeen ohjaintankojen siipiruuvi
(16) Ohjainpidike

(17) Polynpoistoadapteri

(18) Polynpoistoadapterin ruuvi

(19) Suuntaisohjain

(20) Ohjainkisko 2 609 255 732

(21) Ohjainkisko 1 600 Z00 005

(22) Lastusuojus

(23) Ohjainpidikkeen siipiruuvi

(24) Ohjainkiskon adapteri 1 600 Z00 005
(25) Imuadapteri®

Bosch Power Tools
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(26) Imuletku®

(27) Keskitystappi
(28) Kopiohylsy”

(29) Kopiohylsyn pidatin
(30) Ruuvipuristinpari®

a) Kuvassa nakyvi tai tekstissa mainittu lisatarvike ei kuulu
vakiovarustukseen. Koko tarvikevalikoiman voit katsoa tar-
vikekuvastostamme.

Tekniset tiedot

Tuotenumero 1600 A02 W3Y
Pohjalevyn halkaisija mm 144
Paino EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014-ohjeiden mukaan

Asennus

» Irrota akku, ennen kuin alat tehda sahkotyokaluun liit-
tyvid toita (esim. huolto, kdyttotarvikkeen vaihto,
jne.). Irrota akku my6s séhkotyokalun kuljetuksen ja
sdilytyksen ajaksi. Kaynnistyskytkimen tahaton painal-
lus aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Reunajyrsimen asentaminen upotusyksikkoon

(katso kuva A)

- Avaa kiinnitysvipu (13), jos se on kiinni.

- Tyonna reunajyrsin (1) upotusyksikon (2) rajoittimeen
asti.

- Sulje kiinnitysvipu (13).

» Tarkista aina asennuksen jélkeen, etté reunajyrsin (1)
on kunnolla paikallaan upotusyksikossa (2).

Pélyn-/purunpoisto

Tyostettavistd materiaaleista syntyva poly (esimerkiksi lyijy-

pitoinen pinnoite, tietyt puulaadut, kivi ja metalli) voi olla ter-

veydelle vaarallista. Polyn koskettaminen tai hengittaminen

saattaa aiheuttaa kayttajalle tai Iahella oleville henkiléille al-

lergisia reaktioita ja/tai hengitystiesairauksia.

Tiettyjen polylaatujen (esimerkiksi tammi- tai pyokkipoly)

katsotaan aiheuttavan syopaa, varsikin puunsuojaukseen

kaytettavien lisdaineiden yhteydessa (kromaatti, puunsuoja-

aine). Asbestipitoisia materiaaleja saavat kasitella vain

asiantuntevat ammattilaiset.

- Kayta mahdollisuuksien mukaan materiaalille soveltuvaa
polynpoistoa.

- Huolehdi tyokohteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttdmaan suodatusluokan P2 hengitys-
suojanaamaria.

Noudata kasiteltavia materiaaleja koskevia maakohtaisia

maarayksid.

» Estd polyn kertyminen typisteeseen. Poly saattaa olla
herkasti syttyvaa.

Pélynpoistovarusteen liitanta (katso kuva B)

Asenna pdlynpoistoadapteri (17) upotusyksikkoon (2).
Tyonna ruuvia (18) vastapaata oleva adapteriosa (17) upo-
tusyksikkoon (2). Lukitse adapteri ruuvilla (18).

Kytke imuletku (26) (@ 35 mm) (lisatarvike) asennettuun
imuadapteriin (25). Liitd imuletku (26) polynimuriin (lisatar-
vike).

Pélynimurin tulee soveltua tydstettavalle materiaalille.

Kayta erikoisimuria terveydelle erittdin vaarallisten, syopaa
aiheuttavien tai kuivien pdlylaatujen imurointiin.

Kaytto

Jyrsintdsyvyyden sdito (katso kuva C)

» Jyrsintasyvyyden sddadon saa tehda vain kun séhko-
tyokalu on sammutettu.

Jyrsintdsyvyyden karkea sadato portaattoman

syvyydenrajoittimen ja asteikon avulla

- Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokap-
paletta vasten.

- Kééanna hienosaadon asteikko (10) "0":n kohdalle.

- Saada revolverirajoitin (8) alimmalle portaalle; revolveri-
rajoitin lukkiutuu tuntuvasti kiinni.

- LOysaa syvyydenrajoittimen kahvaruuvia (5) niin, ettd
voit liikuttaa syvyydenrajoitinta (3) esteettomasti.

- Ohjaa jyrsintd (1) painamalla kahvoista (14) hitaasti alas-
pdin, kunnes jyrsintera koskettaa ty6kappaleen pintaa.
Lukitse upotussyvyys painamalla lukitusvipua (12).

- Paina syvyydenrajoitinta (3) alaspéin, kunnes se kosket-
taa revolverirajoitinta (8). Saada luisti osoitinmerkin (4)
kanssa jyrsintasyvyysasteikon (11) kohtaan "0".

- Saada syvyydenrajoitin (3) halutulle jyrsintasyvyydelle ja
kirista syvyydenrajoittimen kahvaruuvi (5). Varmista, et-
tet muuta enaa osoitinmerkilla varustetun luistin (4) asen-
toa.

- Avaa upotustoiminnon lukitusvipu (12) ja ohjaa jyrsin yla-
asentoon.

Asetettu jyrsintdsyvyys saavutetaan vain, jos

syvyydenrajoitin (3) menee upotusjyrsinndssa

revolverirajoitinta (8) vasten.

Suuret jyrsintdsyvyydet kannattaa tyostdaa monivaiheisesti

aina ohutta lastua leikaten. Revolverirajoittimen (8) avulla

voit tehda jyrsintdtyon monivaiheisesti.

Jyrsintasyvyyden karkea sadito revolverirajoittimen

portaiden avulla

- Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokap-
paletta vasten.

- Kéanna hienosaadon asteikko (10) "0":n kohdalle.

- Saada revolverirajoitin (8) haluamallesi portaalle; revol-
verirajoitin lukkiutuu tuntuvasti kiinni.

- LOysaa syvyydenrajoittimen kahvaruuvia (5) niin, ettd
voit liikuttaa syvyydenrajoitinta (3) esteettomasti.
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- Ohjaajyrsinté (1) painamalla kahvoista (14) hitaasti alas-
pdin, kunnes jyrsintera koskettaa ty6kappaleen pintaa.
Lukitse upotussyvyys painamalla lukitusvipua (12).

- Kirista kahvaruuvi (5).

- Sitten voit sadtaa syvyytta kiintedsti maaritellyin portain
kaantamalla revolverirajoitinta (8).

Esimerkki:

Haluttu jyrsintdsyvyys: 8 mm

Ensimmdinen jyrsintakerta "10"-portaalta "5"-por-

taalle > 5 mm

Toinen jyrsintakerta "5"-portaalta "2"-portaalle = 3 mm

Huomautus: tarkan jyrsintatuloksen saamiseksi suositte-

lemme, ettd kaytat kullakin jyrsintdkerralla enintadn 5 mm:n

jyrsintasyvyytta.

Jyrsintdsyvyyden hienosaato

Koejyrsinnan jalkeen voit saatda jyrsintasyvyyden tasmélleen
haluamaasi mittaan kaantamalla holkkia (9); kaanté myota-
pdivadn suurentaa jyrsintasyvyyttd, kaanto vastapaivaan pie-
nentaa jyrsintasyvyytta. Asteikko (10) toimii sadtéapuna.
Yksi kierros vastaa noin 0,8 mm:n saatématkaa, maksimi-
sadtomatka on n. 4 mm:4 (eli 5 kierrosta vastaa 4 mm:a).
Jos upotusyksikké (2) on laskettu maksimiupotussyvyyteen,
suurempaa upotussyvyytta ei voi saavuttaa edes hienosaa-
dolla, koska saatomatka on jo maksimiasennossaan.
Hienosaato ei ole mydskaan mahdollista, jos
syvyydenrajoitin (3) on jo revolverirajoitinta (8) vasten.

Tyoskentelyohjeita

Jyrsintasuunta ja jyrsiminen (katso kuva D)

» Jyrsinta on aina tehtava jyrsinterdn pydrimissuuntaa
vastaan (vastasuuntaan). Jos jyrsinta tehdaan pyorimis-
suuntaan (samaan suuntaan), sahkotyokalu saattaa riis-
taytya kasista.

Toimi upotusyksikon (2) kanssa jyrsittdessa seuraavasti:

- Saada haluamasi jyrsintasyvyys, (katso "Jyrsintdsyvyyden
saato (katso kuva C) ", Sivu 36).

- Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokap-
paleelle ja kdynnista sahkoétyokalu.

- Ohjaajyrsintd (1) hitaasti alaspain, kunnes saadetty jyr-
sintdsyvyys on saavutettu. Lukitse upotussyvyys paina-
malla lukitusvipua (12).

- Suorita jyrsintd tasaisella nopeudella.

- Ohjaajyrsin jyrsinndn paatyttya takaisin ylaasentoon.

- Sammuta sahkétyokalu.

Kiinnitysvivun sdataminen (katso kuva E)

Jos jyrsin (1) ei ole enad tukevasti paikallaan upotusyksi-

kdssd, sinun on saadettava kiinnitysvivun (13) puristusvoi-

maa.

- Avaa kiinnitysvipu.

- Kierra kiintoavaimella (8 mm) mutteria myGtapaivaan
noin 45°.

- Sulje kiinnitysvipu.

~ Tarkista, ettd jyrsin on kunnolla kiinni. Al kirista mutteria
liikaa.
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Suuntaisohjaimen kiinnitys (katso kuva F)

Ohjaa ohjainpidike (16) upotusyksikon (2) sivuohjaimiin ja
kiinnita se kahdella siipiruuvilla (15).

Kiinnitd suuntaisohjain (19) siipiruuvilla (23) ohjainpitimeen
(16).

Ohjainkiskon 2 609 255 732 kiinnitys (katso kuva G)
Ohjaa ohjainpidike (16) upotusyksikon (2) sivuohjaimiin ja
kiinnita se kahdella siipiruuvilla (15).

Aseta ohjainpidin (16) ohjainkiskon (20) paalle.

Ohjainkiskon 1 600 Z00 005 kiinnitys (katso kuva H)
Aseta ohjainkiskon adapteri (24) ohjainpidikkeeseen (16) ja
kiinnitd se siipiruuvilla (23).

Ohjaa asennettu ohjainpidike (16) upotusyksikon (2) si-
vuohjaimiin ja kiinnité se kahdella siipiruuvilla (15).

Aseta asennettu ohjainpidin (16) ohjainkiskon (21) palle.

Keskitystapin kiinnitys (katso kuvaI)

Keskitystapin (27) avulla voit jyrsia kaarevia alueita.

Ohjaa ohjainpidike (16) upotusyksikon (2) sivuohjaimiin ja
kiinnita se kahdella siipiruuvilla (15).

Kiinnitd suuntaisohjain (19) ilman liikkuvaa liukukappaletta
siipiruuvilla (23) ohjainpitimeen (16).

Tyonna keskitystappi (27) suuntaisohjaimen (19) lapi.
Saada haluamasi sade (keskitystapin karjen ja jyrsinterdn va-
lilld). Lukitse keskitystappi (27) siihen kuuluvalla siipiruu-
villa.

Aseta keskitystappi (27) valmiiksi porattuun reikaan

(@ 4 mm). Aloita jyrsinta.

Kopiohylsyn kiinnitys (katso kuva J)

Kopiohylsyn (28) avulla voit siirtaa mallikappaleiden/mallile-
vyjen muodot tyokappaleisiin.

Valitse sopiva kopiohylsy mallilevyn tai mallikappaleen vah-
vuuden mukaan. Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia
mallilevyn taytyy olla vahintadn 8 mm:n vahvuinen.

Aseta kopiohylsy (28) oikeassa asennossa liukulevyyn (7).
Aseta kopiohylsyn pidatin (29) polynpoistoadapteriin (17).
Pidatin lukittuu kuuluvasti paikalleen.

Aseta adapteri (17) asennetun pidattimen (29) kanssa upo-
tusyksikkoon (2). Kiinnitd adapteri (17) ruuvilla (18) (katso
"Pélynpoistovarusteen liitanta (katso kuva B)", Sivu 36).

Hoito ja huolto

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajaytyskuvat ja varaosatiedot
ovat myds verkko-osoitteessa: www.bosch-pt.com
Bosch-kdytténeuvontatiimi vastaa mielelladn tuotteita ja tar-
vikkeita koskeviin kysymyksiin.

limoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.
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Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010296 1838

www.bosch-pt.fi

Muut asiakaspalvelun yhteystiedot Ioydat kohdasta:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Havitys

Toimita kaytosta poistettu upotusyksikko, tarvikkeet ja pak-
kausmateriaalit ymparistoystavalliseen jatteiden kierratyk-
seen.

Al havita upotusyksikkoa talousjatteiden mu-
kana!

EAAnvika

Fevikég umodeielc aopaleiacg

AwaBaoTe 6Aeg Ti¢ ouvnppéveg otn Bubilope-
v Hovada Kat oTo XpnotpomoloUpevo nAe-

KTPIKO epyaAeio mpoetbomonTikéC umodeiferg

Katodnyieg. H un thpnon twv unodeifewv
aopaAeiag kat Twv odnylwv PMopel va mpoka-
Aéaet nAektpomAngia, upkaya kai/n sopapolc Tpaupart-
opoUg.
®uhagre oAeg T unodeilerg acpaleiag kat odnyieg yia
K(0e peAlovTiki) xprion.

Mepiypagpi mpoiovrog Kat .oxioc

Xpijon cUpPWVa JIE TOV TPOOPLOHO

H Bubilopevn povada oe ouVOUAOHO JiE TO KOUPEUTIKO TIEPL-
Bwpiwv AdvancedTrimRouter 18V-8 Tng Bosch npoablopile-
Taiyla ppeldpiopa pe otabepn édpaon oe EUNO, GUVOETIKO
UNKO Kal eAa@pd 6opka UNKG aUAAKWOEWY, akpwv, 6laTo-
WV KAl HOKPOOTEVWV OTIQV.

Anewovi{opeva oToiyeia

H apibunon Twv anekovi{opevwy oTolkeiwv Baciletal otnv
amelkoVIon Tou NAeTpIkoU epyaAeiou ot oeAiba YpapIK@y.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?
(2) BuBwopevn povada

(3) 0bnyoc padouc

(4) Zupdpevog Geiktng

(5) Bi6a Aaprc yia Tov 06nyo faboug

(6) TAaka Baonc

(7)  TIAaka ohigbnong

(8) TeploTpepopevoc avaoToAéa faboug

(9)  AaktUAioc yia akpipr puBpion Tou Baboug ppelapi-
opaTog

(10) KAipaka akpiBoug puBpiong Tou BaBouc ppelapiopa-
T0G

(11) KAipaka pubuiong Tou Baboug ppelapiopaTog

(12) MoxAoc aopahiong yia Tn Aetroupyia BuBiong

(13) MoxAog auopiyéng

(14) Xewpohapn (Hovwpévn emeavela Aapng)

(15) Bi6a TUmou metaoudag yia othptypa 0dnyoc-papdouc
obnyoug

(16) Zmpiypa 0bnyog

(17) Tlpocappoyéac yia avappd@nan oKOvNG

(18) Bi6a yia Tov MpooappoyEa avappo®nong TG okOVNG

(19) 06nyoc napaMirwv?

(20) Paya 0bnyoc 2 609 255 732

(21) Pdya obnyog 1600 Z00 005

(22) TpoguhakThpag amoPAnTwv

(23) Bi6a TUmou metahoudag Tou aTnpiyuaToc 0dnyou

(24) Tpooappoyéac yia ™ pdya odnyo 1 600 Z00 005

(25) TMpooappoyéacg avappoenonc”

(26) EukapmTog owAAvac avappognonc”

(27) Kevrpadopog

(28) AaktUAiog avTypagrc?

(29) ZuykpatnTpac yia Tov SAKTUALO avTypaQnic

(30) Zelyog opIyKTAPWV?

a) EZaptipara mou amewoviovral i meptypagpovrat dev me-
pLéXovTal oTn oTavTap ouckeuacia. Tov mAfpn karaAoyo
efapTnparwv pmopeire va Tov Bpeire oTo mpdypappa e€aptn-
paTwv.

TeXVIKQ XapuKTNELOTIKA

BuBi1{opevn povada Router Plunge Base

Kwbikog aptbpoc 1600A02 W3Y
Aidpetpoc nAdkag Baong mm 144
Bapoc katd EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

ZuvappoAoynon

» Agatpeire TV prarapia ano 1o nAekTpiko epyaleio
mpwv and kaOe epyacia oTo nAekTPIKO epyaAeio (m.x.
cuvtiipnon, aAAayi e€aprnpdrwv kAn.) kaBog kat kara
TNV HETaPOopa Tou Kar TN PUAaZR Tou. Ye mepimwon
aBéAnTne evepyoroinanc Tou Gtakaormn ON/OFF undpxet
Kivbuvog TpaupaTiopou.
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TomoBéTnon Tou KoupeuTKoU MEPBwpiwv oTn

BuBilopevn povada (BAéne ekova A)

Avoifte Tov poxAo auotyénc (13), o mepinmwon mou eivat

KAeloToc.

- YIpWETE TO KOUPEUTIKO TEpIOwpiwv (1) péxpt Téppa ot

Bubilopevn povada (2).

KAeioTe Tov poxAo ouogiyénc (13).

» Mera ™ cuvappoAoynon eAEyxeTe mavToTe, EAV TO KOU-
peuTiko mepdwpiwv (1) kaBetai orabepd otn fubt-
{0pevn povada (2).

Avappognon okovng/ype(iwv

H okovn and oplopéva UAKA. . X. and poAupdouxec pmoyiéc,

amo pepika €ién EUAou, amd opukTa UAIKA Kat amd péTara

urnopei va eivat avBuylew. H emagn pe tn okovn f/katn et-

omvor TG umopei va mpokaAéael aMepyIKES avTIOPAcelS f/kat

a00EVELEC TWV AVATIVEUOTIKWV 06wV TOU PR aTn f TUXOV Ta-

OEUPLOKOUEVWV ATOHWV.

Oplopéva €ibn okovng, m.x. okovn amo Euho BeAavidiac fy

of1a¢ BewpouvTat Kapkivoyova, 1blaitepa o€ cuvouaouo e

610popa oupmANPWHATIKG UAMKG TIOU XpnotHonololvTal oTnv

katepyaoia EUAwV (evaoelc xpwpiou, EulompooTaTeuTIKa

péoa). H katepyaoia aplavouxwy UNK®OV EMTPENETAL HOVO OE

€l61Ka exnalbeupéva aTopa.

- Naxpnotgoroleire katd 1o GuvaTo yia To eKAOTOTE UAIKO
NV KatdAMnAn avappognan.

- Na gpovrileTe yia Tov kakd aepLopO TOU XWPOU Epyaoiac.

- Zag oupPouleloupe va PopdTe PAOKEC AVATIVEUOTIKAC
npoaTaoiag pe piATpo katnyopiacg P2.

Na Tnpeite Ti¢ 61aTAELC Mo LoXUOUVY 0T XWEa 0aC yid Ta

S1a@opa uno Katepyaoia UAIKA.

» AmopelyeTe TN SnHLIOUPYia CUGOWPEUONG OKOVNG OTO
Xwpo mou epyaleate. O1 0KOVEC avapAEyovTal eUKOA.

T0vbeon Tng avappopnong okovng (BAéne ewkova B)
TomoBeTroTe TOV IPOCAPHOYEQ YIa TRV avapeO@non Tng
okovne (17) otn BuBilopevn povada (2). Impwére To améva-
vTLano T Bida (18) euplokdpevo pépog Tou

npooappoyéa (17) otn Bubilopevn povada (2). Lrepewote
Tov mpooappoyea pe n Bida (18).

YUVOEQTE Evav eUKapTTo 6wAnva avappoenang (26)

(@ 35 mm) (e€apTnua) atov ouvappohoynuévo mpooappoyeEa
avappognang (25). Luvbéare Tov elkapmTo owAnva
avappoenanc (26) pe évav amoppo@nTipa okovng (e€aptn-
pa).

0 amoppo®nTNPAc oKOVNC PEMEL Va eivat KaTaAAnAog yia To
€kaoToTe enefepyalOPEVO KOPUATL

la v avappoenon 1btaitepa avBuylewvng, KApKIvoyovou fy
Enong okovNC MpEMeL va xpnotponoleire eld1koU¢ anoppoenTh-
0EC OKOVNC.

EMnvika | 39

Aetroupyia

PUOpon Tou adouc ppelapioparoc (BAEme
€ewkova C)

» H pUBpion Tou BaBoug ppelapicparog emrpémerat va
yivel Hovo pe amevepyomotnpéVo To NAEKTPLKO Epya-
Aeio.

TMpoxepn pUOpon Tou BaBoug ppelapiopartog péow

06nyou BaBouc ouvexouc piOHIoNG Kat KAipakag

- AkoupnnoTe To NAekTPIKO epyaleio padi pe Tn ouvappoho-
ynuévn eeéla mavw aTo mpog enefepyacia enefepyaldpevo
KOPUATL

- Tupiote TNV KAipaka Tng akpiBouc pubpion (10) oTo «O».

- PuBpiote Tov meploTpeopevo avaoToréa fabouc (8) ot
xaunAoTepn Babpida, o mepIOTPEPOPEVOG avaoTOAEAC
dBoug aopahiler aiobnTd.

- AUote T Bida Aaprc yia Tov 0dnyo Babouc (5), €Tot woTe o
0bnyoc Badouc (3) va pmopei va Kiveirat eAeliBepa.

- 0bnynote T péla (1), meélovtac KaTw TIC
Xelpohaféc (14), apyd mpog Ta KATw, HEXPL VA AKOULTIAOEL
N epéla Ty em@avela Tou enefepyalOPEVOU KOPUaTIoU.
TMatnote Tov poxAd aopdaAionc (12), yia va otabeponotrioe-
1€ 70 G60C Pubioparoc.

- Tartnote Tov 06nyo Baboug (3) mpog Ta KaTw, Péxpt va
KGBeTaL Mavw OTOV MIEPIOTPEPOHEVO AVAOTOAED
Babouc (8). ©éate Tov oupdpevo Seiktn (4) ot Béan «O»
otnv kAipaka Tou Badouc ppelapioparoc (11).

- ©¢ate Tov 06nyo Badouc (3) oto emBupnTd faboc ppela-
plopatoc kat ogi€te T Bida Adaprg ya Tov 06nyod
Babouc (5) otabepd. Mpoo€LTe, va pn PETAKIVAGETE IAEOV
TOV 0UpOpEvo beiktn (4).

- AUaTe Tov HoxAG aopaione yia T Aetroupyia Bubionc (12)
KaLobnynate Tn epéEla oTnv enavw Béon.

To pubuiopévo Babog ppelapiopaToc EMTUYXAVETAL HOVO,

otav katd T 6ladikacia Tng UBONE 0 06nyog Babouc (3)

AKOUWTIG OTOV TEPLOTPEPOLEVO avaoToAéa Baboug (8).

'Otav BéNeTe va ppelapeTe peyaha BAdn Ba mpénetva ppe-

(apeTe TOMEC POpPEC TN pLa JeTd TV AAAN Kat pe pikpod Babog

opelapiopatog Ty kaBe popa. Me T BoriBeta Tou mepLoTpE-

@Opevou avaotoAéa Baboug (8) pmopeire va potpaceTe T

Sladkaoia ppelapiopatog o€ meploooTepec Padpidec.

TMpoxetpn pUOpion Tou BaBouc Pppelapioparog pEow TwV

Babpidwv Tou mepioTpepopevog avaoToAéa fadouc

- AkoupnnaoTe To NAeKTPIKO epyaleio pali pe Tn ouvappolo-
ynuévn epeéla navw oto mpoc enefepyaoia eneéepyaldpevo
KOpPATL.

- Tupiote TNV KAipaka ¢ akpiBouc pudpiong (10) oto «O».

- Pubpiote Tov meploTpeopevo avaoToréa fabouc (8) oty
anatroUpevn yia oag fabpida, o meploTPEPOEVOC aVAOTO-
Aac Babouc aopahilet aodnTa.

- Auote T Biba Aaprc yia Tov 06nyo Babouc (5), €Tol wote o
06nyoc Badouc (3) va pmopei va Kiveitat eAeliBepa.

- 0bnynote T péla (1), mélovtac KaTw TIC
xetpohapBéc (14), apyd mpoc Ta KATW, PEXEL VA AKOUKMTOEL

Bosch Power Tools
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N @péla TV emMAvela Tou enefepyaloPEVOU KOPpaTou.
Tatnote Tov poxAd aopdaAionc (12), yia va otabeponotioe-
1€ 70 G60oc Bubioparoc.
- Xoi€re T Bidec Aapng (5) otabepa.
- TleploTPEPOVTAC TOV MEPIOTPEPOLEVO AVAOTOAED
Babouc (8) umopei va pubuiotei To fabog pe T foriBeta
Twv 0TaBepd kaboplopévwv Babpidwv.
Mapadewypa:
EmOupnto Babog ppelapioparog: 8 mm
TMpwto mépaoua Tng ppélag and T Babuida «10» atn fabpida
«5» > 5mm
AelTepo mépaopa Tng peéag and T Pabpida «5» otn fabpi-
6a «2» - 3 mm
Ynodew€n: Na va emreuxBolv akpiPr anoteAéopara gppelapi-
opaTog, ouvioToUE va pnv umepaivete To péyoTo abog
opelapiopatog Twv 5 mm ava mépacpa ¢ epELac.

Akpii¢ piOpion Tou Babouc ppelapioparog

MeTa and pla iadikacia dokipaoTikol peelapiopatog Hnopei-

Te, aTpEPovTac Tov 6akTUAo (9), va pubpioete To fabog ppe-
(apiopatoc akptBwc otnv embupnTn Tiun: MupioTe mpog TN go-
04 TwV GEIKT@V Tou poAoytou yia Tnv aliénan Tou BaBouc gpe-
(apiopatoc, yupioTe evavTia TN Yopa TwV OEIKTMV TOU POAO-

yloU yia T peiwon Tou Baboug ppelapioparog. H

kAipaka (10) xpnotpetel €60 yia Tov mpooavatoAopd. Mia me-

plaTpo®n avTioTolxel o pia Stadpopn pUBuIONG Mepimou

0,8 mm, n péytotn Sladpopr) puBpIONC eivat mepinou 4 mm
(6nAadn 5 meptoTpo@éc avTioTolxoUV o€ 4 mm).

‘Otav n Bubilopevn povada (2) éxet katéPetl oTo péyoto
Babog Bubiopatog, 6ev pnopet eniong e TV akpipr pubuion
va emtreuyOel kavéva peyahutepo Baboc Bubiouarog, enetdn n
peyiotn dladbpopn puBiong éxet N6 xpnotpomolnBei.

Mia akpiBic pUBpion emiong dev eivat Suvarn, 6tav 0 0dnyog
Babouc (3) akoupma oTov MEPIOTPEPOLEVO AVACTOAED
Babouc (8).

06nyiec epyaoiag

AetBuvon ppelapioparoc kat Siadikacia ppelapioparog

(BAéme ewova D)

» H Siadkacia ppelapioparog npénet va yiverat navrore
€VaVTLa 0T Popd MEPLOTPOPC TNC Ppélag (avTiBetn
Kivnon). Kata 1o ppeldpiopa otn ¢popd neploTpo@ng (ouy-
xpovn kivnon) pmopei va oac Eepuyet To NAEKTPIKO epya-
Aeio amo Ta xépla.

la 1o ppeldpiopa pe Pubiopevn povada (2) evepynoTe we

akohoUBwg:

- Pubyiote To emBupnTo Baboc ppelapiopatoc, (BAeme
«PUBp1on Tou Babouc ppelapiopatog (BAEMe eikova C) »,
Yehiba 39).

- AKoupmnoTe To NAEKTPIKO epyaAeio pe ouvappoAoynuévo
T0 epyaleio PpelapiopaTog ENAvw oTo UNd KATEPYAOia Te-
uaxio kat 6éate To NAekTEIKO epyaleio o€ Aetroupyia.

- 0bnynote T @péda (1) apyd mpog Ta KATw, PEXPL VA emt-
TeuxBel To pubpiopévo Pabog ppelapiopatog. MatioTe Tov
HoxAo aopdaAiong (12), yia va atabeporoiroere To Baboc
Bubioparoc.

- ExteAéoTe T 6ladikacia ppelapiopaTog, aokmvTag
opotopopen mpowdnon.

- Merd Tov TeppaTiopo T Sladikaciac ppelapioptoc 0dnyn-
ote Eava Tn gppeéla otnv endvw Béon.

— O¢EoTe To NAEKTPIKO epyaAeio eKTOC AetToupyiac.

EnavappuBpion Tou poxAod alopiyéng (BAéme ewova E)

‘Otav n gppéla (1) dev kabetat méov atabepd otn Pubilopevn

povada, mpénet va enavappubpioete Tn Suvapn ologtyEnc Tou

poxAou aloptyénc (13).

- Avoi€re Tov poxAd olopiyenc.

- Tupiote To ma&padt pe €va yeppaviko kheldi (8 mm) nepi-
nou 45°Tpoc TN gpopd Twv SEIKTV Tou pohoyioU.

- KAeiote Eava Tov poxAog ouopiyéng.

- EAéyére, €av n ppéla opiyyetat pe aopdiela. Mn opi€ete
0 ma&padL moAv duvard.

Z1epéwon Tou 06nyol mapaAAfAwv (BAéne ewova F)
0bnynote To atnpetypa 0dnyo (16) atouc meupikolc 0dnyoug
ot BuBilopevn povada (2) kat aTepewate To Pe TIG HUO Pideg
TUmou netahotdag (15).

YTepenate Tov 06nyo mapalnAwv (19) pe n Bida Tumou
netahoudac (23) oto othptypa 0dnyo (16).

ZTepEwon TG payag odnyol 2 609 255 732

(BAéme ewova G)

0bnynote To otnpypa 0dnyo (16) atouc meupikolc 0dnyoug
otn Bubilopevn povada (2) kat oTepewaTe To pe TIg U0 Bideg
TUmou metahoudag (15).

TomoBetioTe 1o oTrAPELYHa 06nyo (16) ot paya o6nyo (20).

Z1epEwon Tne payag odnyol 1 600 Z00 005

(BAéme ewova H)

TomoBeTrioTe Tov Mpooappoyea yia T pdya 0dnyo (24) ato
omplyua 0dnyo (16) kat oTepewate To pe T Bida Tinou
netaloudac (23).

0dnynote To suvappoAoynuévo athptypa 0dnyo (16) atouc
mheuptkoUc 0dnyoug otn Bubilopevn povada (2) kat otepe-
waote To pe TIc 6Uo Bidec TUmou meTahoubdac (15).
TomnoBetioTe To cuvappoloynuévo aTiptypa odnyo (16) o
paya obnyo (21).

ZTepEwon Tou KevTpadopou (BAEme ewova l)

Me Tov kevTpadopo (27) pmopeite va ppelapeTe KUKAKES TTE-
plOYEC.

0bnynote To otnpypa 0dnyo (16) atouc meupikolc 0dnyoug
otn Bubilopevn povada (2) kat oTepewaTe To pe TIg U0 Bideg
TUmou metahoudag (15).

I1epewate Tov 0dnyo mapaiAwy (19) xwpic Tov Kivoupevo
06nyo oAioBnong pe T Pida Tumou metarotdag (23) oto oth-
ptyua odnyo (16).

TMepdoTe Tov kevipadopo (27) péoa and Tov 0dnyo
napaMiAwv (19). Pubpiote Tnv emBupnTn akiva (avapeoa
ot HUTN KevTpapiopaTtoc Kat ot eeéla). LTEpEnaTE ToV
kevTpadopo (27) pe v avtiotoixn Bida TUmou neTahoudac.
ToroBerioTe Tov Kevipadopo (27) o€ Pa MPOKATAOKEUA-
opévn TpUma (@ 4 mm). Zekwviote Tn Stadikacia ppelapiopa-
T0G.
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Zrepéwon Tou SaktuAou avriypagri (BAéne ewkova J)
Me T BoriBeta Tou 6akTuhiou avTypagnc (28) pmopeire va
HETAPEPETE TIEPLYPAUATA ATIO TIPOTUMA 1) AVTIYPAPIKA MAVW
oe enegepyalOpeva KoppaTa.

Avahoya To TaXoC Tou avTlypa@Ikou I Tou poTuTou emAEETe
ToV KaTaMnAo dakTuAlo avtiypagnic. Eneldn o 6akTUAOg avTl-
YPOPNC MPOEEEXEL N UNTEA TIPETEL VA EXEL TTAXOC TOUAXIOTOV
8 mm.

TomnoBetiaTe Tov 6akTUAI0 avTypagnc (28) otn owotr) BEon
otnv mAaka oAicbnong (7).

TomoBeToTe TOV GUYKPATNTAEA TOU SAKTUAIOU

avTypagnc (29) oTov MposapHOYEX Yia TNV avapeoenon TN
okovng (17). O ouykpaTnTApag aopailel Je Tov XapakTnpt-
OTIKO NXO.

TomnoBetioTe Tov mpooappoyéa (17) pe Tov cuvappoloyn-
pévo ouykpatntripa (29) otn Bubilopevn povada (2). Itepe-
®oTe Tov mpocappoyéa (17) pe ™ Bida (18) (BAéne «Zuvoeon
NG avapeo®nang okovng (BAEne eikova B)», Zehiba 39).

ZuvTiipnon Kat cépfic

E€unnpértnon meAarawv kat oupfoulég epappoyig
H unnpeoia e€unnpétnong meAat@v anavTd oTiC epWTHOELC 0aG
OXETIKA LE TNV EMOKEUN KAL TN GUVTHENON TOU POIOVTOC 0ag
kaBag kat yia Ta avriotola aviaAakTIKa. Zxédla ouvappio-
Aoynanc kat mAnpogopiec yia Ta avraMakTika Oa Bpeire eni-
0NC KaTw amno:

www.bosch-pt.com

H opdda napoxng oupfoulav g Bosch amavtd euxapioTwg
TIC EPWTAOELC 0 YLa Ta TPOTOVTA Pag Kat Ta e§apTApaTd Toug.
A®0TE 0€ OAEG TIC EPWTAOELS KaL TTapayyeAiec avTaAaKTIKGV
onwodnmoTe 1o 10WHPI0 KWSIKO aplBu6 GUPPWVA e TNV M-
Vakiba TUmou Tou mpoiovToc.

EAAGda

Robert Bosch A.E.
Epxelac 37

19400 Kopwri - ABAva
TnA.: 210 5701258
®ag: 2105701283
Email: pt@gr.bosch.com
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

Meparépw dieuBivaerg oéppPic Oa Bpeire oTnv
nAekTpoviki} S1etBuvon:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Anooupon
H Bubilopevn povada, Ta e€apTrHATA Kat 0l CUCKEUATIES
ipémel va mapadiéovtal oe Pia avakUKAWon oUPWVA LE TOUG
KavoOVec mpoaTaoiag Tou mepiaMovToc.
Mnv metare Tn Bubilopevn povada oTa owKiakd
anoppippatal
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Genel giivenlik uyarilari

Freze daldirma tabani ve kullanilan elektrikli

el aleti ile birlikte verilen tiim uyarilari ve

talimatlari okuyun. Giivenlik uyarilarina ve

talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina,

yangina ve/veya ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

Biitiin giivenlik uyarilarini ve talimatlari ileride
kullanmak iizere saklayin.

Uriin ve performans aciklamasi

Usuliine uygun kullanim

Freze daldirma tabani, Bosch AdvancedTrimRouter 18V-8
kenar frezesi ile birlikte, ahsap, plastik ve hafif yapi
malzemelerinde saglam bir destekle oluklar, kenarlar,
profiller ve oluklu delikler frezeleme igin tasarlanmistir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari ile grafik
sayfasindaki elektrikli el aleti resmindeki numaralar aynidir.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) Freze daldirma tabani

(3) Derinlik mesnedi

(4) Endeks isaretli siirgili

(5) Derinlik mesnediigin tutamak vidasi
(6) Tabanlevhasi

(7) Kayarplaka

(8) Taretdayanag

(9) Frezederinligiince ayari icin kovan
(10) Freze derinligi ince ayar dlceklendirmesi
(11) Freze derinligi ayar dlgeklendirmesi
(12) Daldirma fonksiyonu icin kilitleme kolu
(13) Sikmakolu

(14) Tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
(15) Kilavuz tutucu kilavuz gubuklari icin kelebek vida
(16) Kilavuz tutucu

(17) Toz emme tertibati adaptorii

(18) Toz emme sistemi adaptorii icin vida
(19) Paralellik mesnedi”

(20) Kilavuzray 2 609 255 732%

(21) Kilavuzray 1600200 005

(22) Talas korumasi

(23) Kilavuz tutucunun kelebek vidasi

(24) Kilavuz ray 1600 Z00 005 icin adaptor
(25) Emme adaptori®

Bosch Power Tools
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(26) Emme hortumu?

(27) Merkezleme pimi

(28) Kopyalama kovani®

(29) Kopyalama kovant igin tutucu
(30) Vida mengenesi cifti®

a) Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat
kapsaminda degildir. Aksesuarin tiimiinii aksesuar
programimizda bulabilirsiniz.

Teknik veriler

Freze daldirma tabani Router Plunge Base
Malzeme numarasi 1600 A02 W3Y
Taban levhasi capi mm 144
Agirhgi kg 1,3
EPTA-Procedure 01:2014

uyarinca

Montaj

» Elektrikli el aletinde bir calisma yapmadan 6nce
(drnegin bakim, uc degistirme vh.), aleti tasirken ve
saklarken her defasinda akiiyii elektrikli el aletinden
cikarin.Aletin agma/kapama salterine yanlislikla
basildiginda yaralanmalar ortaya ¢ikabilir.

Kenar frezesinin freze daldirma tabanina

yerlestirilmesi (bkz. resim A)

- Kapaliysa sikma kolunu (13) agin.

- Freze daldirma tabanindaki (2) dayanaga kadar kenar
frezesini (1) itin.

- Sikma kolunu (13) kapatin.

» Montajdan sonra her zaman kenar frezesinin (1) sikica
freze daldirma tabanina (2) oturup oturmadigini
kontrol edin.

Toz ve talas emme

Kursun iceren boyalar, bazi ahsap tirleri, mineraller ve

metaller gibi maddeler islenirken ortaya ¢ikan toz sagliga

zararli olabilir. Bu tozlara temas etmek veya bu tozlari

solumak alerjik reaksiyonlara ve/veya kullanicinin veya onun

yakinindaki kisilerin nefes alma yollarindaki hastaliklara

neden olabilir.

Kayin veya mese gibi bazi agag tozlari kanserojen etkiye

sahiptir, 6zellikle de ahsap isleme sanayiinde kullanilan katki

maddeleri (kromat, ahsap koruyucu maddeler) ile birlikte.

Asbest iceren malzemeler sadece uzmanlar tarafindan

islenmelidir.

- Mimkiin oldugu kadar islediginiz malzemeye uygun bir toz
emme tertibati kullanin.

- Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.

- P2 filtre sinifi filtre takili soluk alma maskesi kullanmanizi
tavsiye ederiz.

islenen malzemelere ait iilkenizdeki gecerli yonetmelik

hiikiimlerine uyun.

» Cahistiginiz yerde toz birikmemesine dikkat edin.
Tozlar kolayca alevlenebilir.

Toz emme tertibatinin baglanmasi (bkz. resim B)

Toz emme sistemi adaptériinii (17) freze daldirma
tabanina (2) yerlestirin. Adaptériin (17) vida (18)
karsisindaki kismini freze daldirma tabanina (2) itin.
Adaptorii vida ile (18) sabitleyin.

Bir emme hortumunu (26) (cap 35 mm) (aksesuar) takilan
emme adaptériine (25) monte edin. Emme hortumunu (26)
bir toz emme makinesine (aksesuar) baglayin.

Toz emme makinesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari
vakumlarken 6zel elektrik siiplirgesi (sanayi tipi elektrik
stipiirgesi) kullanin.

isletim

Freze derinliginin ayarlanmasi (bkz resim C)

» Freze derinligi ayan sadece elektrikli el aleti kapali
durumda yapilabilir.

Kademesiz derinlik mesnedi ve dlceklendirme ile freze

derinliginin kaba ayar

~ Freze takili elektrikli el aletini is parcasi Uzerine
yerlestirin.

- ince ayar dlceklendirmesini (10) "0"a cevirin.

- Taret dayanagini (8) en diisiik ayara getirin; taret
dayanag belirgin bir sekilde yerine oturur.

- Derinlik aparati (5) i¢in tutamak vidasini gevsetin,
boylece derinlik aparati (3) serbestce hareket edebilir.

- Freze (1) is parcasi yiizeyine degene kadar
tutamaklari (14) asag bastirarak frezeyi yavasca asagl
dogru yonlendirin. Daldirma derinligini sabitlemek igin
kilitleme koluna (12) basin.

- Derinlik mesnedini (3) asagi yonde bastirin ve taret
dayanagina (8) oturmasini saglayin. indeks isaretli
stirgliy(i (4) ilgili "0" konumuna ilgili freze derinligi
skalasinda (11) getirin.

- Derinlik aparatini (3) istenen freze derinligine ayarlayin
ve derinlik aparatinin (5) tutamak vidasini sikin. indeks
isaretli siirgli (4) ayarinin bozulmamasina dikkat edin.

- Daldirma fonksiyonu (12) icin kilitleme kolunu serbest
birakin ve frezeyi en iist konuma yonlendirin.

Ayarlanan freze derinligine ancak daldirma islemi sirasinda

derinlik aparati (3) taret dayanagina (8) carptiginda ulagilir.

Yiiksek freze derinliklerinde freze islemini diisiik talas

kaldirmali cok sayida isleme bolebilirsiniz. Taret

dayanagi (8) yardimi ile freze islemini kademelere

ayirabilirsiniz.

Taret dayanagi kademeleri ile freze derinliginin kaba

ayari

- Freze takili elektrikli el aletini is pargasi izerine
yerlestirin.

- ince ayar dlceklendirmesini (10) "0"a gevirin.
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- Taret dayanagini (8) size lazim olan ayara getirin; taret
dayanag belirgin bir sekilde yerine oturur.

- Derinlik aparati (5) icin tutamak vidasini gevsetin,
boylece derinlik aparati (3) serbestce hareket edebilir.

- Freze (1) is parcas! yiizeyine degene kadar
tutamaklari (14) asag bastirarak frezeyi yavasca asagl
dogru yonlendirin. Daldirma derinligini sabitlemek igin
kilitleme koluna (12) basin.

- Tutamak vidasini (5) sikin.

- Taret dayanagini (8) cevirerek, derinlik artik kalici olarak
tanimlanmis kademeler kullanilarak ayarlanabilir.

Ornek:

istenen freze derinligi: 8 mm

ilk frezeleme gecisi kademe "10"dan kademe "5"e - 5 mm

ikinci frezeleme gecisi kademe "5"ten kademe"2"ye — 3 mm

Dikkat: Hassas frezeleme sonuglari elde etmek icin, freze

derinligi basina maksimum freze derinligi olan 5 mm'yi

asmamanizi oneririz.

Freze derinliginin ince ayari

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra kovani (9) cevirerek
freze derinligini istediginiz dl¢iiye hassas olarak
getirebilirsiniz; freze derinligini artirmak icin diigmeyi saat
yoniine, azaltmak icin saat yoniiniin tersine cevirin.

Skala (10) bu islemde size yardimei olur. Bir tur yaklasik
0,8 mm'lik bir ayar hareketine karsilik gelir, maksimum ayar

hareketi yaklasik 4 mm'dir (yani 5 tur 4 mm'ye karsilik gelir).

Freze daldirma tabani (2) maksimum daldirma derinligine
indirilirse maksimum ayarlama hareketi kullanildigindan,
ince ayar yoluyla daha fazla daldirma derinligine ulasilamaz.
Derinlik aparati (3) taret dayanagina (8) karsi durdugunda
daince ayar miimkiin degildir.

Cahisirken dikkat edilecek hususlar

Freze yonii ve frezeleme islemi (bkz. resim D)

» Frezeleme islemi daima freze donme yoniiniin tersine
dogru yapiimalidir (karsit hareket). Freze ucunun
hareket yoniinde (senkronizasyon) frezeleme yapacak
olursaniz elektrikli el aleti elinizden firlayabilir.

Freze daldirma tabani (2) ile frezeleme yapmak icin

asagidaki islem adimlarini gerceklestirin:

~ lstediginiz freze derinligini ayarlayin, (Bakiniz ,Freze
derinliginin ayarlanmasi (bkz resim C) “, Sayfa 42).

- Freze ucu takili elektrikli el aletini is parcasina yerlestirin
ve elektrikli el aletini calistirin.

- Ayarlanan freze derinligine ulasilana kadar frezeyi (1)
yavasca asagl dogru yonlendirin. Daldirma derinligini
sabitlemek icin kilitleme koluna (12) basin.

- Frezeleme islemini diizgiin ve esit besleme kuvveti ile
gerceklestirin.

- Her frezeleme isleminden sonra frezeyi en iist konuma
geri getirin.

- Elektrikli el aletini kapatin.
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Sikma kolunun ayarlanmasi (bkz. resim E)

Freze (1) artik freze daldirma tabanina sikica oturmuyorsa

stkma kolunun (13) sikma kuvvetini ayarlamaniz gerekir.

- Sikma kolunu agin.

- Somunu bir ¢atal anahtarla (8 mm) saat yoniinde yaklasik
45° dondirtin.

- Sikma kolunu tekrar kapatin.

~ Frezenin giivenli bir sekilde gerilmis oldugunu kontrol
edin. Somunu asiri sikmayin.

Paralellik mesnedi montaji (bkz. resim F)

Kilavuz tutucuyu (16) freze daldirma tabanindaki (2) yanal

kilavuzlara yerlestirin ve iki kelebek vidayla (15) sabitleyin.

Paralellik mesnedini (19) kelebek vida (23) ile kilavuz

tutucuya (16) sabitleyin.

Kilavuz ray montaji 2 609 255 732 (bkz. resim G)
Kilavuz tutucuyu (16) freze daldirma tabanindaki (2) yanal
kilavuzlara yerlestirin ve iki kelebek vidayla (15) sabitleyin.
Kilavuz tutucuyu (16) kilavuz ray (20) tizerine yerlestirin.

Kilavuz ray montaji 1 600 Z00 005 (bkz. resim H)
Kilavuz ray icin adaptorii (24) kilavuz tutucuya (16)
yerlestirin ve kelebek vida (23) ile sabitleyin.

Monte edilmis kilavuz tutucuyu (16) freze daldirma
tabanindaki (2) yanal kilavuzlara yerlestirin ve iki kelebek
vidayla (15) sabitleyin.

Kilavuz tutucuyu (16) kilavuz ray (21) Gizerine yerlestirin.

Merkezleme pimi montaji (bkz. resim 1)

Merkezleme pimi (27) ile dairesel alanlari frezeleyebilirsiniz.
Kilavuz tutucuyu (16) freze daldirma tabanindaki (2) yanal
kilavuzlara yerlestirin ve iki kelebek vidayla (15) sabitleyin.
Paralellik mesnedini (19) kelebek vida (23) ile hareketli
slirgli olmadan kilavuz tutucuya (16) sabitleyin.
Merkezleme pimini (27) paralellik mesnedi (19) icinden
gecirin. istenen yaricapi ayarlayin (merkezleme pimi ucu ile
freze arasinda). Merkezleme pimini (27) ilgili kelebek vida
ile sabitleyin.

Merkezleme pimini (27) 6nceden delinmis bir delige

(cap 4 mm) yerlestirin. Frezeleme islemini baslatin.

Kopyalama kovaninin sabitlenmesi (bkz. resim J)
Kopyalama kovani (28) yardimi ile 6rneklerin (modellerin)
veya sablonlarin kenarlarini is parcasina aktarabilirsiniz.
Sablonun veya 6rnegin kalinhigina uygun kopyalama kovani
secin. Kopyalama kovaninin ¢ikinti yapmasi nedeniyle
sablonun en azindan 8 mm kalinliginda olmasi gerekir.
Kopyalama kovanini (28) kaydirma plakasina (7) dogru
konumda yerlestirin.

Kopyalama kovani (29) tutucusunu toz emme sistemi
adaptoriine (17) yerlestirin. Tutucu sesli olarak devreye
girer.

Adaptorii (17), monte edilmis tutucu (29) ile freze daldirma
tabanina (2) yerlestirin. Adaptorii (17) vidaile

sabitleyin (18) (Bakiniz,,Toz emme tertibatinin baglanmasi
(bkz. resim B)“, Sayfa 42).
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Bakim ve servis

Miisteri servisi ve uygulama danismanhgi

Miisteri servisleri Giriiniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek
parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir. Tehlike isaretlerini
ve yedek parcalara ait bilgileri su sayfada da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danisma ekibi tirinlerimiz ve aksesuarlari
hakkindaki sorularinizda sizlere memnuniyetle yardimci olur.
Biitiin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriiniin tip
etiketi izerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka
belirtin.

Tiirkiye

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90 212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriaciklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Garsisi Dogruer Sk. No:9
Selcuklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Nilifer / Bursa

Tel: +90 224 44354 24

Fax: +90224 27100 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Cigli / izmir

Tel.: +90232 3768074

Fax: +90232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaagac Mah. Siimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. inénii Cad. No: 20
Kiciikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 43200 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
C6ziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Cay Mahallesi No:67
iskenderun / HATAY

Tel:+90 3266137546

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
Isleri Bolimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr
Glinsah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210
Beylikdiizii / istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Sezmen Bobinaj Elektrikli EI Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B
Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884
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Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-352 1379

Fax: +90 3223591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Diger servis adreslerini surada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

imha
Freze daldirma tabani, aksesuarlar ve ambalaj cevre dostu
bir sekilde geri donistirilmelidir.

Freze daldirma tabanini ev ¢opiine atmayin!

Polski

Ogolne wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzeze-
niami i zaleceniami, ktore zostaty dostarczo-
ne wraz z modutem gérnowrzecionowym, a
takze z uzytkowanym elektronarzedziem.
Nieprzestrzeganie wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen cia-
fa.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie wskazowki

dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia dla dalszego zasto-

sowania.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Modut gérnowrzecionowy w potaczeniu z frezarka do krawe-
dzi Bosch AdvancedTrimRouter 18V-8 jest przeznaczony do
frezowania wpustow, krawedzi, profili i rowkow podtuznych
w drewnie, tworzywach sztucznych i lekkich materiatach bu-
dowlanych, z wykorzystaniem powierzchni oporowe;j.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-
ficznej.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8”

(2) Modut gornowrzecionowy
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(3) Ogranicznik gtebokosci

(4) Przetacznik suwakowy ze wskaznikiem

(5)  Srubazuchwytem do ogranicznika gtebokosci

(6) Podstawa

(7) Piytaslizgowa

(8) Ogranicznik rewolwerowy

(9) Tulejado precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowania
(10) Skala precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowania
(11) Skala gtebokosci frezowania

(12) Dzwignia blokujaca funkcje frezowania gérnowrze-
cionowego

(13) Dzwignia mocujaca
(14) Rekojes¢ (powierzchnia izolowana)

(15) Sruba motylkowa wspornika prowadzacego do szyn
prowadzacych

(16) Wspornik prowadzacy

(17) Adapter do odsysania pytu

(18) Sruba adaptera do odsysania pytu

(19) Prowadnica réwnolegta®

(20) Szyna prowadzaca 2 609 255 7327

(21) Szynaprowadzaca 1 600 Z00 005

(22) Ostona przeciwwiorowa

(23) Sruba motylkowa wspornika prowadzacego
(24) Adapter do szyny prowadzacej 1 600 Z00 005
(25) Adapter do odsysania pytu”

(26) Waz odsysajacy”

(27) Trzpien centrujacy

(28) Bolec kopiujacy”

(29) Zderzak do bolca kopiujacego

(30) Parazaciskéw stolarskich®

a) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-

pletny asortyment wyp g0 Mozna zna-
lez¢ w naszym katalogu osprzetu.
Dane techniczne
Numer katalogowy 1600A02 W3Y
Srednica podstawy mm 144
Waga zgodnie z EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. prace konserwacyjne, wymiana
osprzetu itp.), a takze na czas transportu i przechowy-
wania nalezy wyjac z niego akumulator. Niezamierzone
uruchomienie wtacznika/wytacznika grozi skaleczeniem.

Bosch Power Tools
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Wkiadanie frezarki do krawedzi w modut
gornowrzecionowy (zob. rys. A)

Otworzy¢ dzwignie mocujaca (13), jesli byta zamknieta.
Wsunac¢ frezarke do krawedzi (1) do oporu w modut
gornowrzecionowy (2).

- Zamknac dzwignie mocujaca (13).

» Po zakonczeniu montazu nalezy zawsze sprawdzic,

czy frezarka do krawedzi (1) jest prawidtowo osadzo-
na w module gérnowrzecionowym (2).

Odsysanie pytu/wiérow

Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
z zawartoscia otowiu, niektérych gatunkéw drewna, minera-

tow lub niektdrych rodzajéw metalu, moga stanowic¢ zagroze-

nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub oséb
znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane sa
zarakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do
obrébki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-

sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-

riatu.

- Nalezy zawsze dba¢ o dobra wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czemklasy P2.

Nalezy przestrzega¢ aktualnie obowigzujgcych w danym kra-

ju przepiséw, regulujacych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalié.

Podtaczenie systemu odsysania pytu (zob. rys. B)
Wiozy¢ adapter do systemu odsysania pytu (17) w modut
gornowrzecionowy (2). Nastepnie wsunag srube (18) leza-
cej po przeciwnej stronie czesci adaptera (17) w modut
gornowrzecionowy (2). Zamocowac adapter za pomoca
$ruby (18).

Zatozy¢ waz odsysajacy (26) (@ 35 mm) (osprzet) na za-
montowany adapter do odsysania pytu (25). Podtaczy¢ waz
odsysajacy (26) do odkurzacza (osprzet).

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczeg6lnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac specjalnego odkurzacza.

Praca

Ustawianie giebokosci frezowania (zob. rys. C)

» Ustawianie glebokosci frezowania dozwolone jest tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Zgrubne ustawianie gtebokosci frezowania za pomoca

bezstopniowego ogranicznika gtebokosci oraz skali

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawic na ob-
rabianym przedmiocie.

- Obrdcic skale regulaciji precyzyjnej (10), ustawiajac jg na
,07.

- Ogranicznik rewolwerowy (8) ustawi¢ w najnizszym poto-
zeniu; ogranicznik rewolwerowy musi zaskoczy¢ w wyczu-
walny sposob.

- Poluzowad srube z uchwytem do ogranicznika
gtebokosci (5), na tyle, aby ogranicznik gtebokosci (3)
mozna byto swobodnie przemieszczac.

- Przesunac frezarke (1) poprzez nacisniecie
rekojesci (14) powoli w dét, aby frez dotknat powierzchni
obrabianego elementu. Nacisna¢ dzwignie
blokujaca (12), aby zablokowac gtebokos¢ frezowania.

- Docisnac ogranicznik gtebokosci (3) do dotu, aby opart
sie na ograniczniku rewolwerowym (8). Przetacznik suwa-
kowy ze wskaznikiem (4) ustawic¢ w pozycji ,,0” na skali
gtebokosci frezowania (11).

- Ogranicznik gtebokosci (3) ustawic¢ na zadana gtebokosé¢
frezowania i mocno dokreci¢ $rube z uchwytem do ogra-
nicznika gtebokosci (5). Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie
przestawiac juz przetacznika suwakowego ze
wskaznikiem (4).

- Zwolni¢ dZwignie blokujaca funkcje frezowania
gornowrzecionowego (12) i przesunac frezarke w najwyz-
sz3 pozycje.

Ustawiona gtebokos¢ frezowania zostanie osiagnieta tylko

wtedy, gdy podczas zagtebiania w materiale ogranicznik

gtebokosci (3) oprze sie na ograniczniku rewolwerowym (8).

Przy wiekszych gtebokosciach frezowania zalecane jest pro-

wadzenie obrdbki w kilku przejsciach, za kazdym razem z

mniejszym ubytkiem. Za pomoca ogranicznika

rewolwerowego (8) mozna podzieli¢ proces frezowania na
kilka stopni.

Zgrubne ustawianie glebokosci frezowania za pomoca

stopni ogranicznika rewolwerowego

- Elektronarzedzie zzamocowanym frezem postawic na ob-
rabianym przedmiocie.

- Obracic skale regulacji precyzyjnej (10), ustawiajac ja na
,07.

- Ogranicznik rewolwerowy (8) ustawi¢ w wybranym poto-
zeniu; ogranicznik rewolwerowy musi zaskoczy¢ w wyczu-
walny sposob.

- Poluzowa¢ $rube z uchwytem do ogranicznika
gtebokosci (5), na tyle, aby ogranicznik gtebokosci (3)
mozna byto swobodnie przemieszczac.

- Przesunac frezarke (1) poprzez nacisniecie
rekojesci (14) powoli w dot, aby frez dotknat powierzchni
obrabianego elementu. Nacisna¢ dZzwignie
blokujaca (12), aby zablokowac gtebokos¢ frezowania.

- Mocno dokrecic $rube z uchwytem (5).

- Poprzez obrét ogranicznika rewolwerowego (8) mozna
teraz ustawi¢ gteboko$¢ na podstawie zdefiniowanych
stopni.
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Przyktad:

Zadana gtebokos¢ frezowania: 8 mm

Pierwsze przejscie frezarki ze stopnia ,10” na stopien
,5”—>5mm

Drugie przejscie frezarki ze stopnia ,,.5” na stopien

,2" >3 mm

Wskazowka: Aby osiagnac precyzyjny rezultat frezowania,
zalecamy nie przekracza¢ maksymalnej gtebokosci frezowa-
nia 5 mm na jedno przejscie frezarki.

Precyzyjna regulacja gtebokosci frezowania

Po wykonaniu frezowania probnego mozna doktadniej usta-
wic gtebokos¢ frezowania, obracajac tuleje (9) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby powiekszyc gte-
bokos¢ frezowania, lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowania.
Orientacje utatwia skala (10). Jeden obrét odpowiada za-
kresowi regulacji ok. 0,8 mm, maksymalny zakres regulacji
wynosi ok. 4 mm (tzn. 5 obrotéw odpowiada 4 mm).

Jezeli modut gérnowrzecionowy (2) osiagnat maksymalng
gtebokos¢, nie mozna uzyskac wiekszej gtebokosci zagtebie-
nia takze za pomoca precyzyjnej regulacji gtebokosci, ponie-
waz wykorzystany zostat peten zakres regulacji.

Precyzyjna regulacja jest niemozliwa takze w przypadku, gdy
ogranicznik gtebokosci (3) opiera sig na ograniczniku
rewolwerowym (8).

Wskazowki dotyczace pracy

Kierunek frezowania i frezowanie (zob. rys. D)

» Frezowac nalezy w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw frezu (frezowanie przeciwbiezne). Podczas
frezowania zgodnego z kierunkiem obrotow frezu (frezo-
wanie wspotbiezne) moze doj$¢ do wyrwania elektrona-
rzedzia z reki.

W przypadku frezowania z modutem

gornowrzecionowym (2) nalezy postepowacé w nastepujacy

sposadb:

- Ustawic zadana gtebokosc¢ frezowania, (zob. ,Ustawianie
gtebokosci frezowania (zob. rys. C) “, Strona 46).

- Ustawic elektronarzedzie z zamontowanym frezem na ob-
rabianym przedmiocie i uruchomic.

- Przesunac frezarke (1) powoli w dot az do osiagniecia
ustawionej gtebokosci frezowania. Nacisnag¢ dZzwignie
blokujaca (12), aby zablokowac gtebokos¢ frezowania.

- Frezowac, wymuszajac réwnomierny posuw.

- Po zakonczeniu frezowania frezarke nalezy ponownie
ustawi¢ w najwyzszej pozycji.

- Wytaczy¢ elektronarzedzie.

Regulacja dzwigni mocujacej (zob. rys. E)

Jezeli frezarka (1) nie jest stabilnie osadzona w module gor-

nowrzecionowym, nalezy wyregulowac site zacisku dzwigni

mocujacej (13).

- Otworzy¢ dZwignie mocujaca.

- Obracic nakretke za pomoca klucza widetkowego (8 mm)
o0 ok. 45°w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zega-
ra.
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- Ponownie zamkna¢ dZwignie mocujaca.
- Sprawdzi¢, czy frezarka jest bezpiecznie zamocowana.
Nie dokrecac nakretki zbyt mocno.

Mocowanie prowadnicy rownolegtej (zob. rys. F)

Wsuna¢ wspornik prowadzacy (16) w boczne otwory prowa-
dzace na module gornowrzecionowym (2) i zamocowac go
za pomoca obu $rub motylkowych (15).

Zamocowac prowadnice réwnolegta (19) za pomoca $ruby
motylkowej (23) na wsporniku prowadzacym (16).

Mocowanie szyny prowadzacej 2 609 255 732

(zob. rys. G)

Wsunaé wspornik prowadzacy (16) w boczne otwory prowa-
dzace na module gérnowrzecionowym (2) i zamocowac go
za pomoca obu $rub motylkowych (15).

Zatozy¢ wspornik prowadzacy (16) na szyne

prowadzaca (20).

Mocowanie szyny prowadzacej 1 600 Z00 005

(zob. rys. H)

Wsuna¢ adapter do szyny prowadzacej (24) we wspornik
prowadzacy (16) i zamocowac go za pomoca $ruby
motylkowej (23).

Wsunac¢ zmontowany wspornik prowadzacy (16) w boczne
otwory prowadzace na module gornowrzecionowym (2) i za-
mocowac go za pomocg obu $rub motylkowych (15).
Zatozy¢ zmontowany wspornik prowadzacy (16) na szyne
prowadzacg (21).

Mocowanie trzpienia centrujacego (zob. rys. 1)

Przy uzyciu trzpienia centrujacego (27) mozna frezowac
okragte powierzchnie.

Wsuna¢ wspornik prowadzacy (16) w boczne otwory prowa-
dzace na module gérnowrzecionowym (2) i zamocowac go
za pomoca obu $rub motylkowych (15).

Zamocowac prowadnice réwnolegta (19) bez ruchomego
elementu slizgowego za pomoca Sruby motylkowej (23) na
wsporniku prowadzacym (16).

Przetozy¢ trzpien centrujacy (27) przez prowadnice
rownolegta (19). Ustawic zadany promien (pomiedzy kon-
cowka trzpienia centrujacego i frezem). Zamocowac trzpien
centrujacy (27) za pomoca odpowiedniej sruby motylkowe;.
Wiozy¢ trzpien centrujacy (27) w nawiercony otwor

(@ 4 mm). Rozpoczac frezowanie.

Mocowanie bolca kopiujacego (zob. rys. J)

Za pomoca bolca kopiujacego (28) mozna przenosic kontury
zwzorcow lub szablondw na obrabiany element.

Wybra¢ odpowiedni bolec kopiujacy, kierujac sie gruboscia
szablonu lub wzorca. Ze wzgledu na wysoko$¢ bolca kopiuja-
cego (bolec wystaje), grubos¢ szablonu powinna wynosic¢
min. 8 mm.

Wiozy¢ bolec kopiujacy (28) prawidtowa strong w ptyte
$lizgowa (7).

Wiozy¢ zderzak bolca kopiujacego (29) w adapter do syste-
mu odsysania pytu (17). Zablokowanie zderzaka jest wyraz-
nie styszalne.
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Wiozy¢ adapter (17) z zamontowanym zderzakiem (29) w
modut gornowrzecionowy (2). Zamocowac adapter (17) za
pomoca $ruby (18) (zob. ,,Podtaczenie systemu odsysania
pytu (zob. rys. B)*, Strona 46).

Konserwacja i serwis

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-

talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-

duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Paristwo wszystkie szcze-
g0ty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwisow znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadow

Modut gérnowrzecionowy, osprzet i opakowania nalezy do-
prowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnie z obowia-
zujacymi przepisami ochrony $rodowiska.

Nie wolno wyrzuca¢ modutu gérnowrzeciono-

wego razem z odpadami z gospodarstwa domo-

wego!

Cestina

Obecna bezpecnostni upozornéni

Prectéte si vSechna varovna upozornéni
avsechny pokyny priloZzené k zanofovaci
jednotce a pouzitému elektrickému naradi.
NedodrZovani bezpe¢nostnich upozornéni

a pokyn( miize mit za nasledek traz elektrickym proudem,
pozar a/nebo tézka poranéni.

Vsechna bezpecnostni upozornéni a vsechny pokyny do
budoucna uschovejte.

Popis vyrobku a vykonu

Pouziti v souladu s uréenym tcelem

Zanorovaci jednotka je v kombinaci s frézkou na hrany Bosch
AdvancedTrimRouter 18V-8 urcéena pro frézovani drazek,
hran, profilGi a podélnych otvorti na pevném podkladu do
dreva, plastu a lehkych stavebnich materiald.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych sou¢asti se vztahuje k vyobrazeni
elektrického naradi na strané s obrazky.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) Zanorovacijednotka

(3) Hloubkovy doraz

(4)  Soupétko s indexovaci znatkou

(5)  Sroub s rukojeti pro hloubkovy doraz

(6) Zakladnideska

(7) Kluzna deska

(8) Revolverovy doraz

(9) Objimka pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(10) Stupnice pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(11) Stupnice pro nastaveni hloubky frézovani
(12) Aretacni packa pro funkci zanoreni

(13) Upinaci packa

(14) Rukojet (izolovana plocha rukojeti)

(15) Kridlovy Sroub pro vodici tyce vodiciho drzaku
(16) Vodicidrzak

(17) Adaptér pro odsavani prachu

(18) Sroub pro adaptér pro odsavani prachu

(19) Podélny doraz”

(20) Vodicili$ta 2 609 255 732

(21) Vodicili$ta 1 600 Z00 005

(22) Ochrana proti triskam

(23) Kridlovy $roub vodiciho drzaku

(24) Adaptér pro vodicilistu 1 600 Z00 005

(25) Odséavaci adaptér”

(26) Odsévaci hadice”

(27) Stredicikolik

(28) Kopirovaci pouzdro®

(29) Upevnovaci drzak pro kopirovaci pouzdro
(30) Parsroubovacich svérek®

a) Zobrazené nebo popsané pFislusenstvi nepatfi
k standardnimu obsahu dodavky. Kompletni pfislusenstvi
naleznete v naSem programu pfislusenstvi.
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Technické udaje

Cislo vyrobku 1600 A02 W3Y
Prdmér zakladni desky mm 144
Hmotnost podle kg 1,3

EPTA-Procedure 01:2014

Montaz

» Pred kazdou praci na elektronaradi (napf. iidrzba,
vyména nastrojii) a pfi jeho prepravé a uskladnéni
vyjméte akumulator. Pri neimysIném stisknuti vypinace
hrozi nebezpedi poranéni.

Nasazeni frézky na hrany do zanofovaci jednotky

(viz obrazek A)

- Otevrete upinaci packu (13), pokud je zavrena.

- Zasunte frézku na hrany (1) az nadoraz do zanorovaci
jednotky (2).

- Zavrete upinaci packu (13).

» Po montazi vidy zkontrolujte, zda je frézka na
hrany (1) pevné usazena v zanofovaci jednotce (2).

Odsavani prachu/tiisek

Prach z materiald, jako jsou natéry s obsahem olova, nékteré

druhy dreva, mineraly a kov, m{ze byt zdravi Skodlivy.

Kontakt s prachem nebo vdechnuti mohou u pracovnika

nebo osob nachazejicich se v blizkosti vyvolat alergické

reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest.

Ur¢ity prach, jako dubovy nebo bukovy prach, je pokladan za

karcinogenni, zvlasté ve spojeni s pridavnymi latkami pro

oSetreni dreva (chromat, ochranné prostredky na drevo).

Materidl obsahujici azbest sméji opracovavat pouze

specialisté.

- Pokud mozno pouzivejte pro dany material vhodné
odsavani prachu.

- Zajistéte dobré vétrani pracovisté.

- Je doporuceno nosit ochrannou dychaci masku s tfidou
filtru P2.

Dodrzujte predpisy pro obrabéné materidly platné

v pfislusné zemi.

» Zabraiite hromadéni prachu na pracovisti. Prach se
miZze lehce vznitit.

Pripojeni odsavani prachu (viz obrazek B)

Nasad'te adaptér pro odsavani prachu (17) do zanorovaci
jednotky (2). Do zanorovaci jednotky (2) nasadte dil
adaptéru (17), ktery je naproti Sroubu (18). Upevnéte
adaptér pomoci $roubu (18).

Nasadte odsavaci hadici (26) (@ 35 mm) (pfislusenstvi) na
namontovany odsavaci adaptér (25). Pripojte odsavaci
hadici (26) k vysavaci (prislusenstvi).

Vysavac musi byt vhodny pro hoblovany material.

Pfi odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho
nebo suchého prachu pouzijte specidlni vysavac.
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Nastaveni hloubky frézovani (viz obrazek C)

» Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét pouze
pfi vypnutém elektronaradi.

Hrubé nastaveni hloubky frézovani pomoci plynulého

hloubkového dorazu a stupnice

- Nasad'e elektrické naradi s namontovanou frézou na
frézovany obrobek.

- Nastavte stupnici jemného nastaveni (10) na 0.

- Nastavte revolverovy doraz (8) na nejnizsi stupen;
revolverovy doraz citelné zaskoci.

- Povolte Sroub s rukojeti pro hloubkovy doraz (5) tak, aby
byl hloubkovy doraz (3) volné pohyblivy.

- Pritlacenim rukojeti (14) pomalu vedte frézku (1) dold,
dokud se fréza nebude dotykat povrchu obrobku.
Stisknéte aretacni packu (12) pro zafixovani hloubky
zanoreni.

- Zatlaéte hloubkovy doraz (3) dolti, aby dosed! na
revolverovy doraz (8). Nastavte posuvné tlacitko
s indexovou znackou (4) do polohy ,,0“ na stupnici
hloubky frézovani (11).

- Nastavte hloubkovy doraz (3) na pozadovanou hloubku
frézovani a utahnéte Sroub s rukojeti pro hloubkovy
doraz (5). Dbejte na to, abyste posuvné tlacitko
s indexovou znackou (4) uz neposunuli.

- Povolte aretacni packu pro funkci zanoreni (12)

a nastavte frézku do nejhornéjsi polohy.

Nastavené hloubky frézovani se dosahne pouze tehdy, kdyz

pfi zanoreni hloubkovy doraz (3) narazi na revolverovy

doraz (8).

Pfi hlubsim frézovani byste méli vykonat vice frézovacich

krokd s malym tbérem. Pomoci revolverového dorazu (8)

mizZete proces frézovani rozdélit do nékolika stupnd.

Hrubé nastaveni hloubky frézovani pomoci stupiii

revolverového dorazu

- Nasadte elektrické naradi s namontovanou frézou na
frézovany obrobek.

- Nastavte stupnici jemného nastaveni (10) na ,0".

- Nastavte revolverovy doraz (8) na potiebny stupen;
revolverovy doraz citelné zaskoci.

- Povolte $roub s rukojeti pro hloubkovy doraz (5) tak, aby
byl hloubkovy doraz (3) volné pohyblivy.

- Pritlacenim rukojeti (14) pomalu vedte frézku (1) dold,
dokud se fréza nebude dotykat povrchu obrobku.
Stisknéte aretacni packu (12) pro zafixovani hloubky
zanoreni.

- Utahnéte Sroub s rukojeti (5).

- Otacenim revolverového dorazu (8) Ize nyni nastavit
hloubku pomoci pevné stanovenych stupid.

Priklad:

Pozadovana hloubka frézovani: 8 mm

Prvni frézovaci zabér ze stupné , 10" na stupen ,5“ - 5 mm

Druhy frézovaci zabér ze stupné 5" na stupen ,2 - 3 mm
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Upozornéni: Pro dosazeni presnych vysledki frézovani
doporucujeme neprekracovat maximalni hloubku frézovani
5 mm na jeden frézovaci zabér.

Jemné nastaveni hloubky frézovani

Po zkusebnim frézovani miizete otacenim objimky (9)
nastavit hloubku frézovani presné na pozadovany rozmér;
pro zvétseni hloubky frézovani otacejte po sméru
hodinovych rucicek, pro zmenseni hloubky frézovani
otacejte proti sméru hodinovych rucicek. Stupnice (10)
slouZi pro orientaci. Jedno otoceni odpovida rozsahu
nastaveni cca 0,8 mm, maximalni rozsah nastaveni ¢ini
cca 4 mm (tzn. 5 otoCeni odpovida 4 mm).

KdyzZ je zanorovaci jednotka (2) spusténa dolli na maximalni
hloubku zanoreni, nelze ani pomoci jemného nastaveni
dosahnout vétsi hloubky zanofeni, protoze byl vyuzit
maximalni rozsah nastaveni.

Jemné nastaveni rovnéz neni mozné, kdyz hloubkovy
doraz (3) narazi na revolverovy doraz (8).

Pracovni pokyny

Smér frézovani a postup frézovani (viz obrazek D)

» Frézovani musi vzdy probihat proti sméru otaceni
frézy (nesousledné frézovani). Pri frézovani ve sméru
otaceni (sousledné frézovani) se vam mize elektrické
naradi vytrhnout z ruky.

Pri frézovani se zanorovaci jednotkou (2) postupujte

nasledovné:

- Nastavte poZadovanou hloubku frézovani, (viz ,Nastaveni
hloubky frézovani (viz obrazek C) “, Stranka 49).

- Nasadte elektrické naradi s namontovanou frézou na
frézovany obrobek a zapnéte elektrické naradi.

- Vedte frézku (1) pomalu dolli, dokud nebude dosazena
nastavena hloubka frézovani. Stisknéte aretacni
packu (12) pro zafixovani hloubky zanoreni.

- Provedte proces frézovani s rovnomeérnym posuvem.

- Po ukonéeni procesu frézovani uvedte frézku zpét do
nejhornéjsi polohy.

- Vypnéte elektrické naradi.

Sefizeni upinaci packy (viz obrazek E)

Pokud frézka (1) uz pevné nedrzi v zanofovaci jednotce,

musite sefidit upinaci silu upinaci packy (13).

- Otevrete upinaci packu.

- Otocte matici stranovym klicem (8 mm) o cca 45° po
sméru hodinovych rucicek.

- Upinaci packu znovu zavrete.

- Zkontrolujte, zda je frézka bezpe¢né upnutd. Matici
neutahuijte pfilis pevné.

Upevnéni podélného dorazu (viz obrazek F)

Nasad'te vodici drzak (16) do postrannich vedeni na

zanorovaci jednotce (2) a upevnéte ho dvéma kridlovymi

srouby (15).

Upevnéte podélny doraz (19) kiidlovym Sroubem (23) na

vodicim drzaku (16).

Upevnéni vodici listy 2 609 255 732 (viz obrazek G)
Nasad'te vodici drzak (16) do postrannich vedeni na
zanorovaci jednotce (2) a upevnéte ho dvéma kridlovymi
Srouby (15).

Nasad'te vodici drzak (16) na vodici listu (20).

Upevnéni vodici listy 1 600 Z00 005 (viz obrazek H)
Nasad'te adaptér pro vodici liStu (24) do vodiciho

drzaku (16) a upevnéte ho kridlovym Sroubem (23).
Nasad'te namontovany vodici drzak (16) do postrannich
vedeni na zanofovaci jednotce (2) a upevnéte ho dvéma
kridlovymi $rouby (15).

Nasad'te namontovany vodici drzak (16) na vodici listu (21).

Upevnéni stiediciho koliku (viz obrazek I)

Se stiedicim kolikem (27) mlzete frézovat kruhové tvary.
Nasad'te vodici drzak (16) do postrannich vedeni na
zanorovaci jednotce (2) a upevnéte ho dvéma kridlovymi
Srouby (15).

Upevnéte podélny doraz (19) bez pohyblivé kluzné soucasti
kridlovym Sroubem (23) na vodicim drzaku (16).
Prostréte stredici kolik (27) podélnym dorazem (19).
Nastavte pozadovany polomér (mezi $pickou strediciho
koliku a frézou). Upevnéte stredici kolik (27) prislusnym
kridlovym Sroubem.

Nasad'te stredici kolik (27) do predvrtaného otvoru

(@ 4 mm). Spustte frézovani.

Upevnéni kopirovaciho pouzdra (viz obrazek J)
Pomoci kopirovaciho pouzdra (28) mizete na obrobky
prenaset kontury predlohy, resp. Sablony.

V zavislosti na tloustce $ablony, resp. predlohy zvolte
vhodné kopirovaci pouzdro. Kvili presahujici vysce
kopirovaciho pouzdra musi mit $ablona minimalni tloustku
8 mm.

Nasad'te kopirovaci pouzdro (28) spravnym smérem do
kluzné desky (7).

Nasad'te upevnovaci drzak kopirovaciho pouzdra (29) do
adaptéru pro odsavani prachu (17). Upeviovaci drzak
slySitelné zaskoci.

Nasad'te adaptér (17) s namontovanym upeviiovacim
drzakem (29) do zanorovaci jednotky (2). Upevnéte
adaptér (17) pomoci Sroubu (18) (viz ,,Pripojeni odsavani
prachu (viz obrazek B)“, Stranka 49).

Udrzba a servis

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zakaznicka sluzba zodpovi vase dotazy k opravé a idrzbé
vaseho vyrobku a téZ k nahradnim dilim. Rozkladové
vykresy a informace o nahradnich dilech najdete také na:
www.bosch-pt.com

V pfipadé dotazli k nasim vyrobkim a pfislusenstvi vam
ochotné pom(ize poradensky tym Bosch.

V pripadé veskerych otazek a objednavek nahradnich dild
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné ¢islo podle
typoveého Stitku vyrobku.
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Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miizete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.
Tel.: +420519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch-pt.cz

Dalsi adresy servisii najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidace
Zanorovaci jednotku, prislusenstvi a obaly odevzdejte
k ekologickeé recyklaci.

Zanorovaci jednotku nevyhazujte do
domovniho odpadu!

Slovencina

Vseobecné bezpecnostné
upozornenia
Precitajte si vSetky bezpecnostné upozorne-
nia a pokyny priloZené k ponornej jednotke
a k pouzivanému elektrickému naradiu.
NedodrZiavanie bezpe¢nostnych upozorneni
a pokynov moze zapricinit draz elektrickym
pradom, poZiar a/alebo tazké poranenia.
Vsetky bezpecnostné upozornenia a pokyny starostlivo
uschovaijte pre budtice pouzitie.

Opis vyrobku a vykonu

Pouzivanie v stilade s ur¢enim

Ponorna jednotka je v spojeni s hranovou frézou Bosch Ad-
vancedTrimRogter 18V-8 uréena na frézovanie drazok, hran,
profilov a pozdlznych dier na pevnom podklade do dreva,
plastu a lahkych stavebnych materidlov.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie zobrazenych komponentov sa vztahuje na znazor-
nenie elektrického naradia na grafickej strane.

(1) AdvancedTrimRouter 18V-8"
(2) Ponornajednotka

(3)  Hibkovy doraz

(4) Postvac s indexovou znackou
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(5)  Skrutka s rukovatou pre hibkovy doraz

(6) Zakladna doska

(7)  Klzna doska

(8) Revolverovy doraz

(9)  Objimka na jemné nastavenie hibky frézovania
(10) Stupnicajemného nastavenia hibky frézovania
(11) Stupnica nastavenia hibky frézovania

(12) Zaistovacia packa pre ponornu funkciu

(13) Upinacia packa

(14) Rukovit (izolovana tchopova plocha)

(15) Kridlova skrutka pre vodiace tyce vodiaceho drziaka
(16) Vodiacidrziak

(17) Adaptér pre odsavanie prachu

(18) Skrutka pre adaptér pre odsavanie prachu
(19) Paralelny doraz”

(20) Vodiacalista 2 609 255 7327

(21) Vodiacalista 1 600 Z00 005¥

(22) Chranic proti trieskam

(23) Kridlova skrutka vodiaceho drziaka

(24) Adaptér pre vodiacu listu 1 600 Z00 005
(25) Odsévaci adaptér®

(26) Odsévacia hadica®

(27) Strediaci kolik

(28) Kopirovacia objimka”

(29) Pridrziavac kopirovacej objimky

(30) Pérzvierok®

a) Vyobrazené alebo opisané prislusenstvo nepatri do Stan-
dardného rozsahu dodavky. Kompletné prislusenstvo naj-
dete v naSom sortimente prislusenstva.

Technickeé udaje

Vecné ¢islo 1600 A02 W3Y
Priemer zakladnej dosky mm 144
Hmotnost podla EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montaz

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi (napri-
klad idrzba, vymena nastroja a podobne), ako aj pri
jeho preprave a uskladneni vyberte akumulator
z elektrického naradia. V pripade netimyselného aktivo-
vania vypinaca hrozi nebezpecenstvo poranenia.

VloZenie hranovej frézy do ponornej jednotky
(pozri obrazok A)
- Otvorte upinaciu packu (13), ak je zatvorena.

- Zasunte hranovu frézu (1) az na doraz do ponornej
jednotky (2).

Bosch Power Tools
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- Zatvorte upinaciu packu (13).
» Po montazi vzdy skontrolujte, ¢i je hranova fréza (1)
pevne uchytena v ponornej jednotke (2).

Odsavanie prachu a triesok

Prach z niektorych materialov, napr. z naterov obsahujucich

olovo, z niektorych druhov dreva, mineralov a kovu méze byt

zdraviu Skodlivy. Kontakt s takymto prachom alebo jeho vdy-

chovanie moze vyvolavat alergické reakcie a/alebo ochore-

nia dychacich ciest pouzivatela alebo 0sob, ktoré sa nacha-

dzajl v blizkosti.

Ur¢ité druhy prachu, ako napriklad prach z dubového alebo

z bukového dreva, sa povazuju za rakovinotvorné, predov-

Setkym v spojeni s pridavnymi latkami, ktoré sa pouzivajl na

osetrenie dreva (chroman, prostriedky na ochranu dreva).

Materidl, ktory obsahuje azbest, smu opracovavat len odbor-

nici.

- Pouzivajte podla moznosti také odsavanie prachu, ktoré
je pre dany material vhodné.

- Postarajte sa 0 dobré vetranie svojho pracoviska.

- Odporacame pouzivat masku na ochranu dychacich ciest
s filtrom triedy P2.

Dodrziavajte aj predpisy vasej krajiny tykajtice sa obraba-

nych materialov.

» Zabraiite usadzovaniu a hromadeniu prachu na praco-
visku. Prach sa moze lahko zapalit.

Pripojenie odsavania prachu (pozri obrazok B)

Nasad'te adaptér pre odsavanie prachu (17) do ponornej
jednotky (2). Zasunte diel adaptéra (17) leziaci oproti
skrutke (18) do ponornej jednotky (2). Adaptér zaistite
skrutkou (18).

Zasunte odsavaciu hadicu (26) (@ 35 mm) (prislusenstvo)
na namontovany odsavaci adaptér (25). Odsavaciu

hadicu (26) spojte s vysavacom (prislusenstvo).

Vysava¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného
materialu.

Pri odsavani materialov mimoriadne ohrozujtcich zdravie,
rakovinotvornych alebo suchych prachov pouzivajte Special-
ny vysavac.

Prevadzka

Nastavenie hibky frézovania (pozri obrazok C)

» Hibka frézovania sa méze nastavit len pri vypnutom
elektrickom naradi.

Hrubé nastavenie hibky frézovania pomocou plynulého
hlbkového dorazu a stupnice

- Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim
nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat.

- Otocte stupnicu jemného nastavenia (10) na,,0“.

- Nastavte revolverovy doraz (8) na najnizsi stupen; revol-
verovy doraz citelne zapadne.

- Povolte skrutku s rukovétou pre hibkovy doraz (5) tak,
aby bol hibkovy doraz (3) volne pohyblivy.

- Vedte frézu (1) tlacenim rukoviti (14) pomaly smerom
dole tak, aby sa frézovaci nastroj dotykal povrchu obrob-
ku. Potlaéte zaistovaciu packu (12), aby sa hibka zanore-
nia zaistila.

- Tlaéte hibkovy doraz (3) nadol, kym nesedi na revolvero-
vom doraze (8). Nastavte postivac s indexovou
znackou (4) na poziciu ,0“ na stupnici pre hibku
frézovania (11).

- Nastavte hfbkovy doraz (3) na zeland hibku frézovania
a utiahnite skrutku s rukovatou pre hibkovy doraz (5). D&-
vajte pozor na to, aby ste postivac s indexovou
znackou (4) uz neprestavili.

- Povolte zaistovaciu packu pre ponornt funkciu (12)
avedte frézku do najvys$sej polohy.

Nastavend hibka frézovania sa dosiahne a2 vtedy, ked pri

ponérani hibkovy doraz (3) narazi na revolverovy doraz (8).

Ak je potrebna va¢sia frézovacia hibka, mali by ste vykonat

viacero pracovnych krokov s mensim iberom triesky. Pomo-

cou revolverového dorazu (8) mozete frézovanie rozdelit na
viac stupnov.

Hrubé nastavenie hibky frézovania pomocou stupfiov

revolverového dorazu

- Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim
nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat.

- Otocte stupnicu jemného nastavenia (10) na,,0".

- Nastavte revolverovy doraz (8) na stupen, ktory potrebu-
jete; revolverovy doraz citelne zapadne.

- Povolte skrutku s rukovatou pre hfbkovy doraz (5) tak,
aby bol hibkovy doraz (3) volne pohyblivy.

- Vedte frézu (1) tlacenim rukovite (14) pomaly smerom
dole tak, aby sa frézovaci nastroj dotykal povrchu obrob-
ku. Potlacte zaistovaciu packu (12), aby sa hibka zanore-
nia zaistila.

- Utiahnite skrutku s rukovatou (5).

- Otacanim revolverového dorazu (8) mozno nastavit iba
hibku podfa pevne stanovenych stupfiov.

Priklad:

Zelana hibka frézovania: 8 mm

Prvy prechod frézovania zo stupna , 10“ na stupen

,5“—>5mm

Druhy prechod frézovania zo stupna ,.5“ na stupen

,2“—>3mm

Upozornenie: Pre dosiahnutie presného frézovania odporu-

¢ame na jeden prechod frézovania neprekra¢ovat maximalnu

hibku frézovania 5 mm.

Jemné nastavenie hibky frézovania

Po skasobnom frézovani mozete otac¢anim objimky (9) na-
stavit hfbku frézovania presne na Zelany rozmer; na zvac-
Senie hibky frézovania ju otécajte v smere hodinovych ruci-
ciek, nazmensenie hibky frézovania ju otacajte proti smeru
hodinovych ruciciek. Stupnica (10) pritom slizi na orienta-
ciu. Jedna otacka zodpoveda zmene o cca 0,8 mm, maximal-
na nastavovacia draha je cca 4 mm (t.j. 5 ota¢ok zodpoveda
4 mm).
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Ak ponorna jednotka (2) zostpila na maximalnu hibku
ponorenia, nemozno dosiahnut vi¢siu hibku ponorenia ani
pomocou jemného nastavenia, pretoze bola vyuzita maxi-
méalna nastavovacia draha.

Jemné nastavenie takisto nie je mozné, ked hibkovy
doraz (3) sedi na revolverovom doraze (8).

Pracovné pokyny

Smer a postup frézovania (pozri obrazok D)
» Frézovanie musi vidy prebiehat proti smeru ota¢ania

frézovacieho nastroja (nestisledné frézovanie). Pri fré-
zovani v smere otacania (stsledné frézovanie) sa vam mo-

Ze elektrické naradie vytrhnit z ruky.

Pri frézovani s ponornou jednotkou (2) postupuijte takto:

- Nastavte pozadovan hibku frézovania, (pozri,Nastave-
nie hlbky frézovania (pozri obrazok C) “, Stranka 52).

- Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim
nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat, a ru¢né
elektrické naradie zapnite.

- Vedte frézu (1)' pomaly smerom nadol, kym sa nedosiah-
ne nastavend hibka frézovania. Potlacte zaistovaciu
packu (12), aby sa hlbka zanorenia zaistila.

- Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

- Po skonceni frézovania dajte frézu spat do najvyssej
polohy.

- Vypnite elektrické naradie.

Nastavenie upinacej packy (pozri obrazok E)

Ked uz fréza (1) nie je pevne uchytena v ponornej jednotke,

je nutné upinaciu silu upinacej packy (13) nastavit.

- Otvorte upinaciu packu.

- Otocte maticu vidlicovym kli¢om (8 mm) o cca 45°
v smere hodinovych ruciciek.

- Opiét zatvorte upinaciu packu.

- Skontrolujte, ¢i je fréza bezpecne upnuta. Maticu neuta-
hujte prili$ silno.

Upevnenie paralelného dorazu (pozri obrazok F)

Zasunte vodiaci drziak (16) do bo¢nych vedeni na ponornej

jednotke (2) a upevnite ho dvomi kridlovymi skrutkami (15).

Upevnite paralelny doraz (19) kridlovou skrutkou (23) na
vodiaci drziak (16).

Upevnenie vodiacej listy 2 609 255 732

(pozri obrazok G)

Zasunte vodiaci drziak (16) do bo¢nych vedeni na ponornej

jednotke (2) a upevnite ho dvomi kridlovymi skrutkami (15).

Nasad'te vodiaci drziak (16) na vodiacu listu (20).

Upevnenie vodiacej listy 1 600 Z00 005

(pozri obrazok H)

Zasunte adaptér pre vodiacu listu (24) do vodiaceho
drziaka (16) a upevnite ho kridlovou skrutkou (23).
Zasunte zmontovany vodiaci drziak (16) do bo¢nych vedeni
na ponornej jednotke (2) a upevnite ho dvomi kridlovymi
skrutkami (15).
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Nasad'te zmontovany vodiaci drziak (16) na vodiacu
listu (21).

Upevnenie strediaceho kolika (pozri obrazok I)

Pomocou strediaceho kolika (27) mozete frézovat kruhové
oblasti.

Zasunte vodiaci drziak (16) do bo¢nych vedeni na ponornej
jednotke (2) a upevnite ho dvomi kridlovymi skrutkami (15).
Upevnite paralelny doraz (19) bez pohyblivého kizneho dielu
kridlovou skrutkou (23) na vodiaci drziak (16).

Zasunte strediaci kolik (27) cez paralelny doraz (19). Na-
stavte Zelany polomer (medzi hrotom strediaceho kolika
afrézovacim nastrojom). Zaistite strediaci kolik (27) prislus-
nou kridlovou skrutkou.

Nasad'te strediaci kolik (27) do predvrtanej diery (@ 4 mm).
Zacnite frézovanie.

Upevnenie kopirovacej objimky (pozri obrazok J)
Pomocou kopirovacej objimky (28) sa mézu preniest kontu-
ry z pred|oh, prip. $ablon na obrobky.

PodTla hribky $ablony, pripadne predlohy zvolte vhodnd
kopirovaciu objimku. Kvli presahujlcej vy$ke kopirovacej
objimky musi mat vSak $ablona minimalnu hribku 8 mm.
Nasad'te kopirovaciu objimku (28) v spravnej polohe do klz-
nej dosky (7).

Nasad'te pridrziavac kopirovacej objimky (29) do adaptéra
pre odsavanie prachu (17). Pridrziava¢ pocutelne zaskoci.
Nasad'te adaptér (17) s namontovanym pridrziavacom (29)
do ponornej jednotky (2). Adaptér (17) upevnite

skrutkou (18) (pozri ,Pripojenie odsavania prachu

(pozri obrazok B)“, Stranka 52).

Udrzba a servis

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlce sa
opravy a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych dielov.
Rozkladové vykresy a informacie o nahradnych dieloch naj-
dete tiez na: www.bosch-pt.com

V pripade otazok tykajucich sa nasich vyrobkov a prislusen-
stva Vam ochotne pomdze poradensky tim Bosch.

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov uvadzajte bezpodmiene¢ne 10-miestne vecné &islo
uvedené na typovom $titku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: +4212 48703 800

Fax: +4212 48703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Dalsie adresy servisov najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Bosch Power Tools
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Likvidacia
Ponornti jednotku, prislusenstvo a obaly je nutné odovzdat

na ekologicku recyklaciu.

Nevyhadzujte ponornt jednotku do bezného
odpadu z domécnosti!

Magyar

Altalanos biztonsagi utasitasok

Olvassa el a bemerité egységhez és a hasz-
nalt elektromos kéziszerszamhoz mellékelt
valamennyi biztonsagi figyelmeztetést uta-
sitast. A biztonsagi eldirasok és utasitasok be-
tartasanak elmulasztasa dramiitéshez, tlizhoz
és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Kérjiik a késdbbi hasznalatra gondosan 6rizze meg eze-
ket az eldirasokat.

A termék és a teljesitmény leirasa

Rendeltetésszerii hasznalat

A bemeritd egység a Bosch AdvancedTrimRouter 18V-8 él-
maroval hasznalva fa, miianyag és konnyuszerkezet-épitd

anyagok horony-, él-, profilmarasara és hosszlyukak marasa-

raszolgal.

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az abrézolt alkatrészek sorszamozasa megfelel az elektro-
mos kéziszerszam abrajanak, az abrakat tartalmazd oldalon.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8”

(2) Bemerit6 egység

(3) Mélységiitkozo

(4) Mutatdval ellatott toldmérd

(5) Mélyseégiitkozo rogzitéesavarja

(6) Alaplemez

(7) Csuszdlemez

(8) Forgd (itkozo

(9) Hiively a marasmélység bellitasahoz
(10) Skalaa marasmélység finombeallitasahoz
(11) Marasmélység-beallitd skala

(12) Bemeritd funkcio rogzitékarja

(13) Szoritokar

(14) Foganty (szigetelt markolatfeliilet)

(15) Szarnyas csavar a vezet6tarto-vezetdrudak rogzité-
séhez

(16) Vezetotarto

(17) Porelszivé adapter

(18) Porelszivd adapter csavarja
(19) Parhuzamvezeté®

(20) Vezetdsin, 2 609 255 732%
(21) Vezetdsin, 1600 Z00 005
(22) Forgacsvédo

(23) VezetGtarto szarnyas csavarja
(24) Vezet6sin-adapter, 1600 Z00 005
(25) Elszivéadapter®

(26) Elszivtomls?

(27) Kozpontozo csap

(28) Masolohiively?

(29) Masoldhiively-leszoritd
(30) 1 par csavaros szorito®

a) Aképeken lathaté vagy a szovegben leirt tartozékok rész-
ben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozék-
programunkban valamennyi tartozék megtalalhato.

Miiszaki adatok

Cikkszam 1600 A02 W3Y
Alaplemez atmérdje mm 144
Tomeg az EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014 (01:2014 EPTA-
eljaras) szerint

Osszeszerelés

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé minden
munka (példaul karbantartas, szerszamcsere, sth.)
megkezdése elétt, valamint szallitashoz és tarolashoz
vegye ki az akkumulatort az elektromos kéziszerszam-
bol. Ellenkez6 esetben a be-/kikapcsold véletlen megérin-
tésekor bekapcsolodd késziilék sériiléseket okozhat.

Elmaré behelyezése a bemeritd egységhe (lisd A

abra)

- Lazitsa ki a szoritokart (13), ha az meg van hizva.

- Toljaaz élmardt (1) litkozésig a (2) bemeritd egységbe .

- Zarjaaszoritokart (13).

> Osszeszerelés utan mindig ellendrizze, hogy az
élmaré (1) szorosan a bemerité egységben (2) iil-e.

Por- és forgacselszivas

Az 6lomtartalmu festékrétegek, egyes fafajtak, asvanyok és
fémek pora egészségkarositd hatasu lehet. A poroknak a ke-
zeld vagy a kozelben tartdzkodo személyek altal torténd
megeérintése vagy belégzése allergikus reakciokat és/vagy a
légutak megbetegedését vonhatja maga utan.

Egyes faporok, példaul tolgy- és biikkfaporok rakkeltd hata-
stiak, foleg ha a faanyag kezeléséhez mas anyagokat is fel-
hasznaltak (kromat, favédo vegyszerek). A késziilékkel az-

1609 92A8WV|(14.06.2023)

Bosch Power Tools



besztet tartalmazd anyagokat csak szakembereknek szabad

megmunkalniuk.

- Alehet6ségek szerint hasznaljon az anyagnak megfeleld
porelszivast.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6ztetésérdl.

- Ehhez a munkahoz célszert egy P2 szlirosztalyd porvé-
dé alarcot hasznalni.

Afeldolgozasra keriilé anyagokkal kapcsolatban tartsa be az

adott orszagban érvényes eldirasokat.

» Gondoskodjon arrél, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok kénnyen meggyulladhatnak.

A porelszivas csatlakoztatasa (lasd B abra)

Helyezze be a porelszivo adaptert (17) a bemeritd egységbe
(2). Toljaa csavarral (18) szemben Iévd adapterrészt (17) a
bemerité egységbe (2). Rogzitse az adaptert a csavarral
(18).

Toljon fel egy elszivotomldt (26) (@ 35 mm, kiilon tartozék)
amar felszerelt elszivo adapterre (25). Kapcsolja 6ssze az
elszivd tomlét (26) egy porszivéval (tartozék).

A porszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra ke-
riilé anyaghol keletkezo por elszivasara.

Az egészségre killondsen artalmas, rakkelté hatasu vagy sza-
raz porok elszivasahoz egy specidlisan erre a célra gyartott
porszivot kell hasznalni.

Uzemeltetés

A marasmélység beallitasa (lasd C abra)

» A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kézi-
szerszam mellett szabad beallitani.

A marasmélység durva beallitasa a fokozatmentes

mélységiitkozo és a skala segitségével

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
marofejjel a megmunkalasra keriild munkadarabra.

- Ezutan csavarja el a finombeallito skalajat (10) a ,0” ér-
tékre.

~ Allitsa be a forgd iitkoz6t (8) a legalacsonyabb fokozatra;
a forgo iitkozG érezhetden bepattan a megfeleld helyzet-
be.

- Lazitsa meg a mélységiitkozo (5) recésfejli csavarjat,
hogy a mélységiitkoz6 (3) szabadon mozoghasson.

- Lassan vezesse le amarot (1) a markolatok (14) lefelé
nyomasaval, amig a mar el nem éri a munkadarab feliile-
tét. Nyomja meg a rogzitokart (12) a bemeriilési mélység
rogzitéséhez.

- Nyomja le a mélységiitkoz6t (3), amig az fel nem fekszik a
forgd iitkozore (8). Allitsa a mutatos tolémérét (4) a ,,0”
pozicidhoz a marasmélység beallité skalan (11).

- Allitsa be a kivant marési mélységre a
mélységiitkozot (3), és hlizza meg szorosra a mélységiit-
koz6 recézett feji csavarjat (5). Ugyeljen arra, hogy ez-
utdn mar ne valtoztassa meg a mutatéval ellatott
tolomérd (4) helyzetét.
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- Lazitsa meg a bemerité funkcio rogzitokarjat (12), és ve-
zesse a marot a legfels pozicidba.

A bedllitott marasmélységet csak akkor éri el, ha a bemerité-

si mivelet soran a mélységiitk6zo (3) a forgd litkozonek (8)

litkozik.

Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tébb

|épésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani. A

forgo (itkoz6 (8) segitségével a marasi folyamatot tébb foko-

zatra fel lehet osztani.

A marasmélység durva beallitasa a forgo iitk6zo

fokozataival

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
marofejjel a megmunkalasra keriil6 munkadarabra.

- Ezutan csavarja el a finombeallito skalajat (10) a ,0” ér-
tékre.

~ Allitsa be a forgd iitkoz6t (8) a sziikséges fokozatra; a for-
g0 (itkdz6 érezhetéen bepattan a megfeleld helyzetbe.

- Lazitsa meg a mélységiitk6zo (5) recésfej csavarjat,
hogy a mélységiitk6zd (3) szabadon mozoghasson.

- Lassan vezesse le a marét (1) a markolatok (14) lefelé
nyomasaval, amig a mar6 el nem éri a munkadarab feliile-
tét. Nyomja meg a rogzitokart (12) a bemeriilési mélység
rogzitéséhez.

- Huzza meg szorosra a recésfeji csavart (5).

- Aforgo itkoz6 (8) elforgatasaval a mélység a meghataro-
zott fokozatokra allithato.

Példa:

Kivant marasmélység: 8 mm

Elsé marasi mivelet 10-es fokozatrdl 5-6s fokozatra—~ 5 mm

Masodik marasi mivelet 5-6s fokozatrél 2-as fokozat-

ra—3mm

Megjegyzés: A preciz marashoz ajanlott a marasi miivele-

tenkénti maximalis 5 mm-es marasmélységet nem tallépni.

A marasmélység finombeallitasa

Egy probamaras utan a hiively (9) elforgatasaval pontosan
bedllithatja a mardsi mélységet a kivant méretre; az dramuta-
to jarasaval megegyezd iranyl elforgatas a marasmélységet
noveli, az 6ramutato jarasaval ellenkez6 irdnyU elforgatas a
marasmélységet csokkenti. A skala (10) a tajékozodas meg-
konnyitésére szolgal. Egy fordulat kb. 0,8 mm mélységalli-
tasnak felel meg, a maximalis llitasi tartomany kb. 4 mm
(tehat kb. 5 fordulat 4 mm-nek felel meg).

Ha a bemerit6 egység (2) a maximalis mer(ilési mélységre le-
stillyedt, akkor a finombeallitassal sem érheté mar el na-
gyobb meriilési mélység, mivel mar kihasznalta a maximalis
elmozdulasi lehetdséget.

Afinombeallitas akkor sem lehetséges, haa

mélységiitkozo (3) a forgd litkozonek (8) iitkozik.

Munkavégzési tanacsok

Marasi irany és a maras miivelete (lasd D abra)

» A marast mindig a maréfej forgasiranyaval ellentétes
iranyba (elleniranyu forgas) kell végezni. A forgas-
irannyal megegyez6 (azonos iranyl forgas) iranyba torté-
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nd marasnal az elektromos kéziszerszam kicsuszhat a ke-
zel6 kezébdl.

A bemeritd egységgel (2) az alabbiak szerint végezze a ma-

rast:

- Allitsa be a marasmélységet, lasd: (lasd ,A marasmélység
bedllitasa (lasd C abra) ”, Oldal 55).

- Helyezze fel az elektromos kéziszerszamot az arra felsze-
relt marészerszammal a megmunkalasra keriilé munkada-
rabra, és kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

- Lassan vezesse a marot (1) lefelé, mig a beallitott mards-
mélységet el nem éri. Nyomja meg a rogzitékart (12) a be-
meriilési mélység rogzitéséhez.

- Amarasi mlveletet egyenletes el6tolassal hajtsa végre.

- Amarasi mivelet befejezése utan vezesse vissza a marét
alegfelso helyzetbe.

- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

Szoritokar utanallitasa (lasd E abra)

Ha a maro (1) nincs szorosan a bemerité egységben, akkor
allitsa utan a szoritokart (13).
- Lazitsa ki a szoritdkart .

- Azanyat villaskulccsal (8 mm) forgassa el kb. 45°-kal az
ora jarasanak megfeleld iranyba.

- Zarjavissza a szoritkart.

- Ellendrizze, hogy a mard biztonsagosan be van-e szoritva.
Az anyat ne hiizza meg tul szorosra.

A parhuzamvezeté rogzitése (lasd F abra)

Vezesse a vezet6tartot (16) a (2) bemeritd egység oldalso

vezetGibe, és rogzitse a két szarnyas csavarral (15).

Rogzitse a parhuzamvezet6t (19) a szarnyas csavarral (23) a

vezetGtartora (16).

Vezetésin rogzitd, 2 609 255 732 (lasd G abra)

Vezesse a vezet6tartot (16) a bemeritd egység (2) oldalsé
vezetGibe, és rogzitse a két szarnyas csavarral (15).

Helyezze a vezetotartot (16) a vezet6sinre (20).

Vezetésin rogzité 1 600 Z00 005 (lasd H abra)

Dugja be a vezetdsin adaptert (24) a vezetétartoba (16), és
rogzitse a szarnyas csavarral (23).

Vezesse a felszerelt vezet6tartot (16) a bemeritd egység (2)
oldalso vezetdibe, és rogzitse a két szarnyas csavarral (15).
Helyezze a felszerelt vezetotartot (16) a vezet6sinre (21).

Kozpontositd csap rogzitése (lasd | abra)

A kozpontosito csap (27) segitségével kor alaku teriileteket
marhat.

Vezesse a vezet6tartot (16) a bemeritd egység (2) oldalsé
vezetdibe, és rogzitse a két szarnyas csavarral (15).
Rogzitse a parhuzamvezet6t (19) a mozgo csliszoelem nél-
kiil a szarnyas csavarral (23) a vezetétartora (16).

Dugja at a k6zpontozd csapot (27) a parhuzamvezeton (19).
Allitsa be a kivant sugarat (a kozpontozé csap és a marészer-
szam kozott). Rogzitse a kdzpontozo csapot (27) a hozza
tartozo szarnyas csavarral.

Akdzpontozo csapot (27) helyezze egy el6re elkészitett fu-
ratba (@ 4 mm). Inditsa el a marasi miveletet.

Masoldhiively rogzitése (lasd J abra)

A masoldhiively (28) segitségével korvonalakat és sablono-
kat lehet &tvinni a megmunkalasra keriilé munkadarabokra.
Valassza ki a sablon, illetve a minta vastagsaganak megfeleld
masoldhiivelyt. A masoldhiively kiallé magassaga miatt a
sablon vastagsaganak legalabb el kell érnie 8 mm-t.
Helyezze be a masolohiivelyt (28) a megfelel6 helyzetben a
cstiszolemezbe (7).

Helyezze a masolohiively leszoritojat (29) a porelszivo adap-
terébe (17). Aleszorit6 jol hallhatéan bepattan.

Helyezze az adaptert (17) a felszerelt leszoritoval (29) a be-
meritd egységbe (2). Rogzitse az adaptert (17) a csavarral
(18) (lasd ,A porelszivas csatlakoztatasa (lasd B dbra)”, Ol-
dal 55).

Karbantartas és szerviz

Vevoészolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevdszolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szive-
sen valaszol. A potalkatrészekkel kapcsolatos robbantott b-
rak és egyéb informaciok a kvetkez6 cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

A Bosch Alkalmazasi Tanacsado Team a termékeinkkel és
azok tartozékaival kapcsolatos kérdésekben szivesen nyujt
segitséget.

Ha kérdései vannak vagy pétalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhatd 10-je-
gyl cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

A www.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: +36 1879 8502

Fax: +36 1879 8505

info.bsc@hu.bosch.com

www.bosch-pt.hu

Tovabbi szerviz-cimek itt talalhatok:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eltavolitas

Abemeritd egységet, a tartozékokat és a csomagolast a kor-
nyezetvédelmi szempontoknak megfelelGen kell Ujrafelhasz-
nalasra leadni.
Ne dobja a bemerit6 egységet a haztartasi hul-
ladékba!
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Pycckuit

O0wme ykasaHHA N0 TEXHHKE
0e3onacHOCTH

Mpouwuraiite Bce npesynpeauTenbHbIe yKa-

3aHUA M HHCTPYKLUM, NpUNaraembie K no-

rpyxHoi 6ase u ucnonbayemomy snek-

TPOUHCTPYMeHTY. HecobnioaeHue ykasaHuit

10 TexHuke 6e30NacHOCTH 1 MHCTPYKLMA MO-
KET NPUBECTH K NOPAXKEHHIO ANEKTPUUECKMM TOKOM, NOXKapy
W/WNK TAXKENbIM TPABMaM.

CoxpaHaiTe 3TH yKa3aHHii N0 TeXHHKe 6e30MacHOCTH U
MHCTPYKUMIA AN byayLiero MCnonb3oBaHus.

OnucaHue NpoAyKTa U ycnyr

MpumeHeHHe NO Ha3HAUEHUIO

Morpy»Has 6aza B KOMOMHALIMM C KDOMOUHbBIM (hPE3EPOM
Bosch AdvancedTrimRouter 18V-8 npeaHasHaueHa ans
(hpesepoBaHuA Ha NPOUHOI ONOPE Na30B, KPOMOK, NPOdH-
Nei U NPOAONbHbIX KAHABOK B IPEBECHHE, A TAKXKE B NOMH-
MEPHbIX 1 NETKKUX CTPOUTENbHbIX MaTepuanax.

WU3006paxeHHble COCTaBHbIE YaCTH

HyMepaliua npencTaBneHHbIX KOMMNOHEHTOB OTHOCHTCA K
M300PAKEHNIO INEKTPOUHCTPYMEHTA Ha CTPAHMLIE C UNTIO-
CTpaLMAMMU.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) MorpyxHas basa

(3)  OrpaHunuuTens rnybuHbl

(4) TMon3yHOK C MHAEKCHOM OTMETKOM

(5)  BHHT C pyKOATKOM AN OrpaHUunTeNs rmybuHbI
(6) OnopHas nnuTa

(7)  Nnuta ckonbxeHus

(8) PeBonbBepHbIit ynop

(9) Twnb3agna TOUHON PEryNUPOBKH rMybuHbI hpesepo-
BaHuA

(10) Llkana ToyHOW perynupoBKM rMybrHbI (hpe3epoBa-
HuA

(11) Ulkana peryn1poBku rnybuHbl hpesepoBaHus
(12) Poiuar vkcaumuu Ana yHKLMAW NOrPYKEHHUS
(13) 3axumHo pbluar

(14) PykonTKa (C M30NMPOBAHHOM NOBEPXHOCTbIO)

(15) bapallKoBbIi BUHT iNA HANPABNALMX CTEPIKHEN
[INA HANpPaBNAOLLEro AepXaTens

(16) Hanpasnsatowuit aepxartenn

(17) Apantep ans cucTeMbl YAaneHusa Mbinu
(18) BuHT ananTepa cUCTEMbI YAANEHHS MbiK
(19) NapannenbHbiit ynop”

(20) Hanpasnatolwan wHa 2 609 255 7329
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(21) Hanpasnatowas wHa 1 600 Z00 005°

(22) 3auwmrTa o CTPYXKKM

(23) bapallKoBbIi BUHT [iNA HANPABNALLETO fiepXKaTens
(24) Apantep ana HanpasnsioLLei WiHbl 1 600 Z00 005
(25) Apantep nbineotsoaa”
(26) LUnaHr nbineyaanexna”
(27) LeHTpupytowmit wmdt
(28) KonuposanbHas r1nb3a®
(29) Mpwuxum oNAa KONMPOBANbHOM TMNb3bI
(30) MapHas cTpybumHa®

a) W3o0bpaxeHHble HNM ONUCAHHbIE NPUHALANEXKHOCTH HE BXO-
[AT B CTaHAAPTHbIHA 06bemM noctaBku. [oNHbIH acCCOPTUMEHT
NPUHAANEKHOCTEH CM. B HalLel NporpaMmme NPUHAANEKHO-
cTen.

)

TexHuueckue paHHble

MorpyxHas 6asa Router Plunge Base

ToBapHbIi HoMep 1600A02 W3Y
[lnameTp ONOPHOWN NAKUTHI MM 144
Macca cornacHo EPTA-Proce- Kr 1,3

dure 01:2014

Cbopka

» [lo Hauana pa6ot no TexobcnyxuBaHUIO, CMEHe
MHCTPYMEHTA U T. /1., @ TaKXKe NPH TPAHCMOPTUPOBKE U
XPaHEeHHUH U3BNeKaiTe aKKyMyNATOP U3 3neK-
TpoUHCTpYMeHTa. [Py HenpenHaMepeHHOM BKIOUEHUHN
BO3HMKAET OMacHOCTb TPAaBMHUPOBAHHS.

YcraHoBKka KPOMOYHOIo cbpesepa B NOrpy>XHY10

6a3y (cm. puc. A)

- OTkpoitTe 3axnMHO# pbiuar (13), ecnu oH 3aKpbIT.

- BcraBbTe kpomouHbii dpesep (1) Ao ynopa B norpyx-
Hyto 6a3y (2).

- 3akpoitTe 3axnMHo# pbivar (13).

» Mocne ycTaHOBKH Bcerga npoBepsaiiTe NPOYHOCTb No-
cafiKu KpomouHoro dpesepa (1) B norpyxHoin
base (2).

YpaneHue nbinu U CTPYKKK

MbiNb HEKOTOPbIX MATEPHANOB, KaK Harp., KPacok ¢ Co-
[IEPXKaHWEM CBHHLIA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECHHbI, MUAHE-
PanoB 1 METanoB, MOXET ObiTb BPEAHOM 1A 300POBbA.
TPUKOCHOBEHHKE K Mbl/K 1 NOMaJaHKe Nbifu B AblXaTeNbHble
NyT MOXET BbI3BaTb aNNepruueckue peakumn u/unu 3abo-
NeBaHuA [blxaTeNbHbIX NyTeR Oneparopa UK HaxoaALLErocs
BOMM3M NepcoHana.

OnpenenexHble BUABLI Mbinu, Hanp., Ayba u byka, cuntaiotcs
KaHLieporeHHbIMM1, 0COHEHHO COBMECTHO C NPUCAAKaMH /1A
06paboTku ApeBecHHbI (XpOMar, CPECTBO A 3allUKTbI Ape-
BECHHbI). Matepuan ¢ cofiepxaHuem acbecra paspeluaetca
obpabarbiBarb TO/bKO CMeLnanucTam.
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— [0 BO3MOXHOCTH UCMONb3YITE NPUTOALYI0 1A MaTepuana
CUCTEMY MbineyfaneHus.

- Xopoluo npoBeTpyuBaliTe pabouee MecTo.

- PeKoMeHAyeTcA Nonb30BaTbCA PECNIMPATOPHON MACKOH C
unbTpOM Knacca P2.

Cobntopialite aeicTByIOLMe B Balel cTpaHe npeanucaHus

ans obpabartbiBaembIx MaTep1anos.

» Usberaiite ckonneHus nbinu Ha pabouem mecte. Mbinb
MOXET N1ErKO BOCMNAMEHATBCA.

MpucoeguHeHHe CHCTeMbl yaaneHus nbinu (cm. puc. B)
BcTaBbTe afantep 4na cuctembl yaanenua nbinu (17) B no-
rpyxHyto 6asy (2). BctaBbTe BUHT (18) npoTMBONONOXKHOM
uacTv anantepa (17) B norpyxHyto basy (2). 3acdmkcupyitte
agantep BuHTOM (18).

HapeHbTe WwnaHr ans noinecoca (26) (@ 35 mm) (npuHag-
NEXHOCTb) Ha YCTaHOBNEHHbIH NEPEXOAHNK

nbineotsoa (25). MoacoenuHuTe WwnaHr

nbineynanenus (26) k nbinecocy (NPUHAANEXHOCTb).
Mbinecoc fomkeH bbITb npurofeH ans obpabatbiBaemoro
marepuana.

MpuMeHsAiTe cneluanbHbIi NbiNecoc Ans yaaneHus 0cobo
BPE/HbIX AN 300POBbA BUAOB NblNK BO3byauTENel paka
UAK CYXOM NbINK.

Pabota c HHCTPyMeHTOM

PerynupoBka rny6uHbl hpesepoBaHus
(cm. puc. C)

» YctaHoBKy rnybuHb (hpesepoBanna paspeLuaerca Bbl-
NOMHATb TONbKO NPH BbIKNIOUEHHOM 3NIeKTPOUHCTPY-
MeHTe.

T'py6as perynupoBka rnybunbl chpesepoBaHus ¢
nomouybio HeccryneHuaToro orpaHuuuTens rnyomHbl U
LWKanbl

- [loaBenuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOM (hpe-
30/ K 0bpabarbiBaeMoi AeTanu.

- ToBepHwuTe WKany TouHo# perynpoBki (10) Ha «O».

- YcraHoBUTE PeBONbBEPHbINA YNop (8) Ha camyto HU3KYHO
CTyMeHb; PEBOMbBEPHbIN YNIOP OLLYTUMO PUKCUPYETCA.

— OTNyCTUTE BUHT C PYKOATKOM ANA OrPaHUunTeNs
rnybuHbl (5), utobbl orpaHnuunTenb rMybuHbl (3) Mor ceo-
6onHo nepemelLatbes.

- MegneHHo onycTute dpesep (1) BHU3, HaxxMMas Ha
pykosTku (14), utobbl hpesa kacanacb NOBEPXHOCTH 3a-
rOTOBKM. HaxkmuTe pbluar dukcaumuu (12), utobbl 3adhmk-
CUpOBaTh rMybUHY NOrpyKEHU.

- [pwxmuTe orpaHuumuTens rybuHbl (3) BHU3, uT0bbI OH
Cen Ha peBonbBepHbIN ynop (8). YcTaHoBHTE MON3YHOK C
MeTKo (4) B nonoxexue «O» Ha LwKane rnyouHb
thpesepoBaHua (11).

- YcTaHoBuTe orpaHuumuTenb rybutbl (3) Ha Tpebyemyto
rnybuHy pe3epoBaHHs 1 3aKPYTUTE BUHT C PYKOATKOM
1A orpaHnunTens rmybunbl (5). Cnegute 3a Tem, utobbl
nonayHoK ¢ MeTKoM (4) bonblue He cMeLancs.

- OcnabbTe pbluar hukcaumu ans dyHKUMM
norpyxenus (12) u nepemectute hpesep B BepXHee Mo-
NOXeHHe.
OTperynupoBaHHan rnybuHa gppesepoBaHua JOCTUraeTca B
TOM CNlyuae, eCnv NPU NOrPYXKEHUH OrPaHUUUTEND
rnybuHbl (3) yaapsaeTcs o peBonbBepHbii yrop (8).
IMpu bonbLuoi rnybuHe dpesepoBaHus 0bpabotky cneayet
NMPOKU3BOAMTb B HECKOMbKO 3aX0A0B C HEDOMbLLUOW TOMLMHOM
CHUMaemoro cnosi. C nomoLLbto peBonbBepHoro ynopa (8)
onepauyio hpe3epoBaHNs MOXHO pacnpesenttb Ha
HECKOMbKO 3aX0f0B.

T'py6as perynupoBka rnybunbl hpesepoBaHus ¢

NOMOLLbIO CTYNEHel PeBoNbBEPHOro ynopa

- [loaBeauTe aNeKTPOMHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOM hpe-
30/ k 0bpabarbiBaeMoi AeTanu.

- ToBepHHTe WKany TouHon perynposku (10) Ha «O».

— YcTaHoBWTE peBoNbBEPHbIN yNop (8) Ha HyxHyto cTy-
NneHb; PEBOMbBEPHBIN YNOP OLYTUMO (DUKCUPYETCA.

~ OTnyCcTUTE BUHT C PYKOATKOW [ OrpaHuunuTens
rnybuHbl (5), utobbl orpaHnunTens rybunb (3) mor ceo-
6opHo nepemeLLatbes.

- MepnenHo onyctute dpesep (1) BHU3, HaXMMasA Ha
pykonTku (14), uTobbl (hpe3a Kacanacb NOBEPXHOCTH 3a-
TOTOBKM. HaxkmuTe pbluar tmkcaumuu (12), utobbl 3admk-
CUPOBaTh rMYBUHY NOrPYXEHHS.

— 3atAHUTE BUHT C pyKoATKoM (5).

- Tenepb nyTem BpalLeHWUs peBonbBepHOro ynopa (8)
MOXXHO YCTaHaBnMBaTh rMybUHY N0 XECTKO 3aaHHbIM CTy-
neHAM.

Mpumep:

Tpebyemas rnybuHa hpe3epoBaHusa: 8 MM

MepBbii NPoxoA co cTyneHn «10x» Ao cTyneHn «5» -5 Mm

Bropo# npoxop co cTynenu «5» Ao CTyneHu «2» - 3 MM

Yka3aHue: 15 bonee TouHoro pesepoBaHuA Mbl PEKOMEH-

[JyeM He NpeBbILIaTh MaKCUManbHyto rybuHy dpesepora-

HWA 5 MM Ha OZIMH NPOXOf,.

TouHas perynupoBka rny6uHbl hpesepoBaHus

Mocne npobHoro thpesepoBaHnA Bbl MOXETE BpallleHUEM
BTYNKM (9) HaCcTPOMTb rMybKHY (hpe3epoBaHMA TOUHO Ha Tpe-
byeMoe 3HaueHHe; Ans yBenuueHus rmybuHbl hpeseposa-
HWS NIOBOPAUMBaNTE PYUKY MO YACOBOW CTPENKe, AN YMeHb-
LUEHHA rNybrHbI hpe3epoBaHNsA NOBOPaUMBaiTe pyuky npo-
TUB UacoBoy cTpenkiu. Mpu atom wwkana (10) cnyxuT ana
opueHTaunu. OuH 060poT COOTBETCTBYET XOZY PErynMpoB-
Ki npuM. 0,8 MM, MakCUManbHbIM X0} PETYNMPOBKHU COCTaB-
nAeT NpuM. 4 MM (1. . 5 060pOTOB COOTBETCTBYIOT XOAY

4 MM).

Ecnu norpyxHas 6asa (2) onyuieHa Ha MakcHManbHyto ry-
OHHY NOrPYXEHHS, TO C NOMOLLBIO TOUHO PEryIMPOBKM He-
Nb3A JOCTUYb BONbLUEH rMyBUHbBI MOTPY)XEHMA, TaK KaK yxe
MCMONb3YETCA MaKCMMarbHbIH X0 PErYIMPOBKY.

TouHanA perynpoBKa Takxe HEeBO3MOXHa, €CMIU OrPaHHuK-
Tenb rnyouHbl (3) ynapaetcs o pesonbBepHbIi ynop (8).
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YKasaHus no npuMeHeHUIo

HanpaeneHue u nogaua npu pesepoBanuu (cm. puc. D)

» (peseposartb Bcerpa HyXHO NPOTUB HanpaBneHus
BpawieHus dpesbl (BcTpeuHoe dpesepoBanue). Mpu
(hpe3epoBaHuM B HanpaBNeHuu BpaLleHna thpesbl (no-
nyTHOe hpe3epoBaHne) ANEKTPOMHCTPYMEHT MOXKET Bbl-
pBatbcA y Bac u3 pyk.

[ina thpesepoBaHusa ¢ NorpyxHor basoi (2) nenctsyite

cneaytowum obpasom:

- YcTaHoBuTe Tpebyemyto rnybuHy dpesepoBaHms, (CM.
LPerynupoBka rnybubl hpesepoBanus (cM. puc. C) ,
CrpaHuua 58).

- [loaBenuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOM (hpe-
3011 k 00pabaTbiBaEMOM AE€TaNM 1 BKIKOUMTE INEK-
TPOMHCTPYMEHT.

- MegneHHo BeguTe hpesep (1) BHM3, noka He byaet fo-
CTUTHYTA yCTaHOBNEHHan rnybuHa dpesepoBaHus. Ha-
XMUTE pbiuar dukcauun (12), utobbl 3adhMkcpoBaTh
rnybuHy norpyxenus.

- BbInonHsiite dpesepoBaH1e C PaBHOMEPHOW Nofauen.

- [lo okoHuYaHuUM hpe3epoBaHua oTBeauTe thpesep obpar-
HO B CaMOe BEPXHEE NONOXEHHE.

- BblK/IOUMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT.

MopTAXKa 3aXUMHOro pblyara (cm. puc. E)

Ecnu chpesep (1) nepectan kpenko cUaeTb B NorpyxHow ba-

3€, HeobX0MMO NOATAHYTb 3AKMMHOM pbiuar (13).
- OTKpOWTE 3aKMMHOW pbluar.

- ToBepHuTe raiky ¢ NOMOLLbIO POXKKOBOrO Krtoua (8 Mm)
npuM. Ha 45° N0 YUacoBO¥ CTPeNKe.

- CHoBa 3aKpOoMTE 3aXKMMHOM pbluar.

- [lpoBepbTe, HaleXHO N 3axaT (pesep. He 3atarusaiite
ranKy CIMLLKOM CUNBHO.

Kpennenue napannenbHoro ynopa (cm. puc. F)

BcraBbTe HanpaBnaiolLuit aepxarens (16) B bokosble
HanpasnAtoLLMe Ha NorpyxHoi b6ase (2) u 3akpenuTe ero
obonmu bapalukosbiMK BUHTaMH (15).

3akpenuTe napannenbHbii ynop (19) ¢ nomotbio 6apatiko-
Boro BuHTa (23) Ha Hanpasnatolem fepxartene (16).

Kpennenune HanpaBnatowei wuHbl 2 609 255 732
(cm. puc. G)

BcTaBbTe HanpaensiolLmii aepxarens (16) B bokoble
HanpaenatoLMe Ha norpyxHoi base (2) v 3akpenute ero
obonmu bapalukoBbiMK BUHTaMH (15).

YcTaHoBHTE HanpasnaLwmit aepxarens (16) Ha Hanpas-
naoLLyio wuHy (20).

Kpennenune HanpaBnatoweii wxHbl 1 600 Z00 005

(cm. puc. H)

BcrasbTe afantep A41a HanpasnsAiolLen WiuHbl (24) B
HanpasnatoLLuit aepxartens (16) 1 3akpenute ero bapatu-
KoBbIM BUHTOM (23).

BcTaBbTe CMOHTUPOBAHHbBIA HANPABAAIOLLMM

nepxarenb (16) B bokoBble HanpaBnAOLIME Ha MOTPYKHOM
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6ase (2) v 3akpenuTe ero 0boumu bapaluKkosbIMU
BUHTamu (15).

YcTaHOBKUTE CMOHTUPOBAHHbIM HaNPaBNAOLMA
nepxarenb (16) Ha HanpasnsioLlyio WKHY (21).

KpenneHnue uentpupyiowero wrudra (cm. puc. I)

C nomoLbio LeHTp1pytoLero Wwrudta (27) MoxHo dpe3se-
pOBaTh KPYrmble yUacTKu.

BcraBbTe HanpaenatoLLmi iepxarens (16) B bokosbie
HanpasnAlLLKe Ha NOrpyxHoi base (2) 1 3akpenute ero
oboumu bapalukoBbiMK BUHTaMH (15).

3akpenute napannenbHbii ynop (19) 6es nogswxHoro non-
3yHa C nomolLLblo bapatlikoBoro BuHTa (23) Ha Hanpasnsato-
wem aepxarene (16).

BcTaBbTe LeHTpUpYoLLui WTUAT (27) uepes napannenbHbii
ynop (19). YctaHoBuTe Tpebyembii paauyc (Mexay KoHuK-
KOM LieHTpUpYtoLLero wrndTa 1 dpesoit). 3adukcupyiite
LIEHTPUPYIOLMIA WTHET (27) C NOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLLE-
ro 6apalLKoBOro BUHTA.

BcTaBbTe LeHTpUpYoLWMiA WTHdT (27) B NpenBapuTenbHO
3acBepneHHoe oteepcTie (3 4 mm). HaunHaitte dhpeseposa-
Hue.

Kpennexne konupoBanbHoii runb3bl (CM. puc. J)

C NOMOLLIbI0 KONMPOBANbHOM rMNb3bl (28) MOXHO NepeHo-
CHTb KOHTYPbI C 00Pa3LioB UNK LWADNOHOB Ha A€TaNb.
BbibepuTe KonupoBabHYHO rb3y B COOTBETCTBUM C TONLLM-
HOW LWabnoHa unu 0bpasua. M3-3a BbICTyNatoLLEN BbICOTbI
KOMMPOBaNbHOM rMNb3bl TONLMHA WabnoHa fomkHa bbiTb He
meHee 8 MM.

BcTaBbTe KonupoBanbHyto runb3y (28) B npaBUnbHOM Nomo-
XEHWUW B NIUTY CKonbxeHua (7).

BcTaBbTe NpuxHM KONMPOBanbHOM b3kl (29) B anantep
QNA cUCTeMbl yaaneHua nbinu (17). MpuKum 0TUeTNNBO
huKcupyetca.

BcrasbTe agantep (17) co CMOHTUPOBAHHbIM

npvxumom (29) B norpyxHyto basy (2). 3akpenute
apantep (17) suHTom (18) (cm. ,[TpucoenuHeHre cuctembl
yaanexua nbinu (cm. puc. B)“, Ctpanuua 58).

Texob6cny)XuBaHKHe U CEPBHC

CepBHC U KOHCYNbTUPOBaHKE NO BONpocam
NpUMeHeHuAa

CepBHCHbIN 0TZeN OTBETUT Ha BCe Balum Bonpochl no pe-
MOHTY 1 0bcnyxmBaHuIo Bawwero npoayKa, a Takxe no 3an-
yactam. 130bpaxeHuns ¢ NpoCTPaHCTBEHHbIM pa3aeneHnem
[nienaten U MHopMaLLMIO NO 3anuacTaM MOXHO NOCMOTPETb
TaKxe no agpecy:

www.bosch-pt.com

KonnekTt1e cotpyaH1KoB Bosch, npefocTaBnstowmi
KOHCYNbTaLMW Ha NPEAMET UCNONb30BaHUA NMPOAYKLMH, C
Y0BONbCTBMEM OTBETUT Ha BCe Balliv BONPOChI OTHOCHTENb-
HOrO HalLel NPOAYKLMK W e NPUHAANEKHOCTEN.
Moxany#cra, Bo Bcex 3anpocax U 3akasax 3anuacteil 0basa-
TeNbHO yKa3blBalTe 10-3HauHbIN TOBAPHbIA HOMEP MO 3a-
BOCKOM Tabnuuke uspenus.

Bosch Power Tools
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[ina pernona: Poccua, benapycb, KasaxcraH, YkpanHa
lapaHTHitHOe 06CNyK1BaHWE M PEMOHT 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, ¢ cobniofieHreM TpeboBaHHI U HOPM U3rOTOBMTENS NMPO-
M3BOAATCA Ha TEPPUTOPUM BCEX CTPaH TOMbKO B (IUPMEHHBIX
UN1 aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LieHTpax «PobepT bolwuy».
NPEOYNPEXOEHWUE! Ucnonb3oBaHne KoHTPahaKTHOM Npo-
[DYKLWW OMAcHO B 3KCNyaTaLun, MOXeT NPUBECTH K yLiepby
anA Bawero 310poBbA. M3rotoneHue 1 pacnpocTpaHeHue
KOHTpachakTHOW NPOAYKLMKM NpecneayeTca no 3akoHy B af-
MWHUCTPATUBHOM 1 YTONOBHOM MOPAAKE.

Poccua

YNonHOMOUEHHaA U3rOTOBUTENIEM OpraHW3aLKA:
000 «Pobept boww» BatuyTuHcKoe Wwocce, Bn. 24
141400, r. Xumku, MockoBckas obn.

Ten.: +7 800 100 8007

E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com
www.bosch-pt.ru

[lononHuTtenbHbie afpeca CePBUCHBIX LLEHTPOB Bbl
HaigeTe no ccbinke:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Ytunusauua

MorpyxHyto 6asy, NPUHAANEXHOCTH U YNAKOBKY creayet
YTUNU3KPOBaTb He3onacHbIM N OKpYXKakoLLei cpefbl 0b-
pasomM.
YTUNU3UPYHTE NOTPYXHYI0 6asy 0TaeNbHO OT
bbiToBOro Mycopa!

B cnyuae Bbixofia 3NeKTPOMHCTPYMEHTA U3 CTPOS B TeUeHUe

rapaHTUMHOro CPOKa IKCMNyaTaLuu No BUHE U3rOTOBUTENS,

BnajieneL UMeeT NpaBo Ha becnnaTHbi rapaHTUIHHbIN pe-

MOHT, NPK CObNIoIeHUM CNeayIoLLMX YCNOBHIA:

- OTCYTCTBME MEXaHUUECKUX NOBPEXAEHUH;

- OTCYTCTBME NPU3HAKOB HapyLLeHWUA TpeboBaHui pyKo-
BO/CTBA N0 3KCMAyaTaLuu

- HanuuWe B pyKOBO/CTBE N0 IKCMNyaTaluk OTMETKM Npo-
[N1aBLia 0 NPOAAKE W NOANMUCH NOKyNaTens;

- COOTBETCTBHE CEPUIHHOTO HOMEPA ANEKTPOUHCTPYMEHTA U
CEePUHHOMY HOMEPY B rapaHTUHHOM TanoHe;

- OTCYTCTBME CNef0B HEKBANMMBULMPOBAHHOTO PEMOHTA.

lapaHTHa He PacnpPOCTPaHAETCA Ha:

- Niobble NONOMKH, CBA3aHHble ¢ HOPC-MaXoPHbIMU 0bCTO-
ATeNbCTBaMMU;

~ HOPManbHbIA U3HOC: INEKTPOUHCTPYMEHTA, TaK e, KaK 1
BCE 3MIEKTPUUECKHME.

TapaHThel He NOKPLIBAETCA PEMOHT, NOTPEBHOCTb B KOTO-
POM BO3HWKAET BCNE/CTBHE HOPMANLHOO H3HOCA, COKPa-
LAIOLLEro CPOK CNYObl TaKKX YaCTeNH MHCTPYMEHTA, Kak
NPUCOEAMHUTENbHBIE KOHTAKTbI, NPOBOAA, WETKK U T.N.:

- eCTeCTBEHHbIN M3HOC (NonHas BbipaboTka pecypca);

- 0b0pya0BaHHE 1 €10 YaCTH, BbIXOZ, U3 CTPOA KOTOPbIX
CTan CNEfICTBUEM HENPaBUIbHOM YCTAHOBKH, HECAHKLMO-
HUPOBaHHOW MOAM(MKALMM, HENPABHBHOTO MPUMEHE-
HUA, HapyLUeHKe NPaBKN 0BCNYXMBAHWUA UMK XPAHEHHS;

— HEWCNPaBHOCTH, BO3HHKLLWE B PE3Y/bTaTe Neperpysku
3NEKTPOMHCTPYMeHTa. (K 6e3ycnoBHbIM Npu3HakaMm nepe-
TPY3KK MHCTPYMEHTA OTHOCATCA: MOABNEHME LiBeTa nobe-
XKanoctu, iechopmaLua U1 onnasnexue AeTanei 1 ysnos
3NEKTPOMHCTPYMEHTa, NOTEMHEHKE Unu 0byrnnBaHue
M30NALMKM NPOBO/OB 3NEKTPOLBHraTeNs nof JeNCTBUEM
BbICOKOV TeMneparypbi.)

YKkpaiHcbka

3aranbHi BKa3iBKH 3 TeXHiKH
be3neku

MpouuTaiiTte BCi BKa3iBKK 3 TeXHiKK be3neku
Ta iHCTPYKUii, 1o AopaloTbeA A0
3aHyploBanbHoi 6a3u o dpesepa 1a
BMKOPHCTOBYBAHOI0 €NEKTPOiHCTPYMEHTa.
HeBMKOHaHHs BKa3iBOK 3 TexHiku beaneku 1a
iHCTPYKLLi MOXE NPU3BECTH A0 YPAXKEHHS eNEeKTPUUHUM
CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo BaXKMX CEPHO3HMUX TPABM.
[Lobpe 36epiraitte Ha MailbyTHE Ui nonepeXeHHs i
BKa3iBKH.

Onuc npoaykTy i nocnyr

Mpu3naueHHs npunagy

3aHyptoBanbHa basa [0 hpesepa B NOeAHaHHI 3 KAHTOBUM
thpesepom Bosch AdvancedTrimRouter 18V-8 npusHaueHa
QNs TOro, 1ob (hpe3epyBaTh 3 HEPYXOMOIO ONOPOIO B
[NiepeBUHi, nnacTMaci i nerkux byniBenbHUX Matepianax
nasu, KpOMKH, Npodhini Ta WnilboBi 0TBOPH.

306paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepaljist 306paxeHnx KOMMOHEHTIB OCHNAETbCA Ha
300paXeHH: eNEeKTPOIHCTPYMEHTY Ha CTOPIHL 3 MNIOHKOM.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) 3aHyptoBanbHa basa o hpesepa

(3) Obmexysau rnnbuHH

(4)  [1BMXKOK 3 iHAEKCHOK NO3HAUKOK

(5)  IBMHT 3 pyKOATKO 10 0BMEXyBaua rudMUHU
(6) OnopHannuta

(7) NnwutaKoB3aHHa

(8) PeBonbBepHui ynop

(9) Tinb3aAnsA TOUHOTO pPerynioBaHHsA rMUOUHH
(hpe3epyBaHHs

(10) Llikana ansA TOUHOTO HACTPOIOBAHHS FMUOUHK
(hpesepyBaHHs

(11) Llkana ans HacTpolOBaHHSA MMUOUHN hpe3epyBaHHA
(12) Baxinb dikcauii ans dpyHKuii 3arnubnexHs
(13) 3amickHui Baxinb

1609 92A8WV|(14.06.2023)
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(14) PykosTKa (3 i301b0BaHOI0 NOBEPXHELD)

(15) TBUHT-BapaHUMK AN HANPAMHUX CTPHXHIB
HanpAMHOro NPUCTPOI

(16) HanpamHui npucTpin

(17) NepexigHUK ANA CUCTEMM NUNOBIABENEHHA

(18) TBUHT ANA NepexigHUKa CUCTEMU NUNOBIABEAEHHA
(19) MapanenbHuit ynop”

(20) HanpsamHa wuHa 2 609 255 732

(21) HanpsamHa WwwHa 1 600 Z00 005

(22) 3axucr Bin CTPYXKKHM

(23) TBUHT-DapaHumK ANs HANPAMHOTO NPUCTPOKD
(24) MNepexigHnk Ko HanpAMHoI WK 1 600 Z00 005
(25) MepexigHuK A0 NMAOCMOKa®

(26) BincMoKTyBanbHMit WnaHr”

(27) LeHTpyBanbHa onpaeka

(28) KonipHa rinb3a”

(29) TMpUTUCKHMI NPUCTPI A0 KOMIPHOI FiNb3u
(30) Crpybumnu®

a) 3obpaxeHe abo onucaHe NpUNaaas He BXOAUTb B
CTaHAAPTHHI KOMNNEKT nocTaBku. MTOBHUI acopTUMEHT
npunapan By 3HalAeTe B HawWil Nporpami npunagaa.

TexHiuHi pani

3aHypioBanbHa 6asa 10 Router Plunge Base
tpesepa

ToBapHH1i HoMep 1600A02 W3Y
[liameTp onopHoi nnnT1 MM 144
Bara BignosigHo go EPTA-Pro- K 1,3

cedure 01:2014

MoHTax

» Mepep ycima maHinynAuisMM 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM
(Hanp., TexHiuHMM 06CNYroByBaHHAM, 3aMiHOKO
po6ouoro iHCTPyMeHTa TOLL0), a TAKOXK NPH HOFO
TPaHCNOPTYBaHHi i 36epiraHHi BuitMaiite
akymynsTopHy 6atapelo 3 enekTpoiHCTpyMeHTy. [1py
HeHaBMUCHOMY BK/IOUEHHi BUMMKaua icHye Hebeaneka
MOpaHeHHs.

BcraBneHHs KaHTOBOI (hpe3u B 3aHYpOBaNbHY

6a3y po pesepa (aue. man. A)

- Binkpuitte 3atuckHWi Baxinb (13), AKLLO BiH 3aKPUTHI.

- Bcraste KaHTOBY (hpesy no dpesepa (1) 1o ynopy B
3aHyploBanbHy 6asy o ppesepa (2).

- 3aKpuitTe 3aTUCKHUN Baxinb (13).

» 3aBxau nepe.ipsaiiTe NicnA MOHTaXYy, Y4 KAHTOBa
¢hpesa (1) miuHo TpUMaETbCA B 3aHyploBanbHii 6a3i
no cpesepa (2).
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BifiCMOKTYBaHHA NUNY/TUPCH/CTPYKKH

[N Taknx Matepianis, AK Hanp., nakothapboBKUX NOKPUTb,

LLIO MICTATb CBUHELb, 1eAKNUX BUAIB 1ePEBUHH, MiHEpaniB i

MeTany, Moxe byTn HebeaneuHum ans 3opoB’s. TopKaHHs

abo BaMxaHHA NUNy MOXe BUKNUKaTH y Bac, abo y ocib, wwio

3HaxoAATbCA Nobnuay, anepriuHi peakuii Ta/abo

3aXBOPHOBAHHA AMXANbHUX LWNAXIB.

MeBHi BUAM NUNYy, AK Hanp., Ayb6oBwi abo bykoBuit nun,

BBAXalOTbCA KaHLiEPOreHHMM, 0COBNMBO B CMOMYYEHHI 3

nobaekamu ina 06pobku aepeBrHH (xpomar, 3acobu ang

3aXUCTy IepeBUHH). MaTepian, Wo MicTaTb a3becr,

N103BONAETbCA 00POONATH NHLLE CriewianicTam.

— 32 MOXNUBICTIO BUKOPUCTOBYMTE NpUAATHUM ANA
martepiany BifICMOKTYBaNbHWUI NPUCTPIN.

- Cnigky#Te 3a fobpoto BeHTUNALEI Ha pobouomy Micli.

- PekomeHayeTbeA BAAraTM pecnipatopHy Macky 3
inbTpoMm Knacy P2.

[opepxynTtecs npunucis Wozao obpobnoBaHux Matepianis,

Lo AitoTb Y Bawwii kpaiHi.

» YHHKaliTe HAKONMUEHHA NUNY Ha pobouomy micui. [un
MOXE NEerko 3aMmartucs.

Mig’eqHaHHA CHCTEMU NUNOBIACMOKTYBaHHA

(aus. man. B)

BcrasTe nepexigHuk ana nunosigseaents (17) y
3aHyploBanbHy basy o dhpesepa (2). Bctaste ruHT (18)
NPOTUNEXHOT YaCTUHM NepexigHuka (17) y 3aHyptoBanbHy
basy no dpesepa (2). 3adikcyiTe nepexigHUK

rBUHTOM (18).

HapiHbTe BiACMOKTYBanbHui WwnaHr (26)

(@ 35 mm) (Np1nanas) Ha MOHTOBaHMI NePEXiAHKK 10
nunococa (25). MpueaHaiiTe BiACMOKTYBanbHWI WwnaHr (26)
110 NUNocMoKa (npunaaan).

MunoBiacMoKTyBau NOBUHEH ByTW NpUAATHUM Ans poboTy 3
0bpobntoBaHMM MaTepianom.

[1nq BinCMOKTYBaHHA 0COOAMBO LLIKIANMBOTO iNA 3[0POB'A,
KaHLeporeHHoro abo cyxoro nuny notpibHuMi cnewjianbHUi
MUNOBIACMOKTYBaY.

Pobota

HactpoloBaHHA rnMbUHK chpe3epyBaHHA

(auB. man.C)

» HactpoloBaHHA rubHHK thpe3epyBaHHA
[03BONAETbCA BUKOHYBATH NULLE HAa BAMKHEHOMY
€NeKTPOIHCTPYMEHTi.

I'py6e HacTpoloBaHHA rMUbUHKM hpe3epyBaHHA 3a

[L0MOMOrO10 NNABHOro 06MexyBayua rMMGMHY Ta WKaNM

- [lpucTaBTe eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBAHOO (hpe3oto
1o 0bpobntoBaHoro matepiany.

- BcTaHoBITb Wkany TouHoro HanawTyBaHHsa (10) Ha «O».

- BcTaHoBITb peBonbBepHUit yrop (8) Ha HalHMKUMi
CTYNiHb; PEBONbBEPHWN YNOP MAE BifUYTHO 3aNTH B
3auenneHHs.

Bosch Power Tools
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- BignycTiTb rBMHT 3 PyKOATKOK Ha 0bMexyBaui
ubuHm (5), Wwob obmexysau rnnbuniu (3) mir BinbHO
pyxarucs.

- MoginbHo cnpsmoBy#iTe dpe3y (1) BHU3, HaTUCKAIOUM Ha
pykoATku (14) [oHu3y, [0KK pesa He TOPKHETLCA
NOBEPXHi 3aroToBKM. HaTUCHITb Baxxinb dikcalii (12),
106 3achikcyBaTH IMUBUHY 3aHYPEHHS.

— TpuTHCHITL 0OMexyBau rnbuHM (3) BHUS, 11100 BiH BCTaB
Ha peBonbBepHHiA ynop (8). BcTaHoBIT NOB3YHOK 3
iHOEeKCHOI0 No3Haukoto (4) B nonoxeHHa «O» Ha LwKani
rMubuHM hpesepyBaHHs (11).

- BcraHosith 0bMexyBau rnnbunm (3) Ha baxaHy rubuHy
(hpe3epyBaHHs i 3aKPYTiTb TBMHT 3 PYKOATKOKO Ha
obmexysaui rubunu (5). CninkyiTe 3a TM, 1106 WKbep
3 iHAEKCHOI Mo3HauKoto (4) binbliue He 3cyHyBCA.

- Bimnycritb Baxinb chikcauii gns dyHkuii
3arnubnenHs (12) i nepesenitb (hpesy B HalBULLE
NONOXEHHA.

HanawroBaHa rnubuHa hpesepyBaHHA AOCATAETHCA NHULLIE

TOAi, KON B NpoLeci 3arnubneHHs obmexysay rnbunm (3)

CMMUPAETbCA Ha PeBONbBEPHHUIA ynop (8).

Mpw BenuKil rnbuHi hpesepyBaHHsA PeKOMEHAYETbCA

3MiicHioBaTH 0DPODKY B EKiNbKa 3aX0AiB, 3HiMaKoun

KOXXHOr0 pasy MaTepian noTpoxy. 3a [0NoMoroio

peBonbBEPHOTo ynopa (8) MoxHa po3ginuTh onepadio

(hpesepyBaHHs Ha AeKinbKa eTanis.

I'pybe HacTpoloBaHHA rNMGMHK hpe3epyBaHHA 3a

[I0NOMOFO10 CTYNeHiB PeBONbBEPHOr0 yNopa

- [pucTaBTe enekTPOiHCTPYMEHT 3 MOHTOBaHOI0 (hpe3oto
1o 0bpobntoBaHoro matepiany.

— TokpyTiTb LWKaNy TOUHOro HanawtysaHHa (10) Ha «O».
- BcraHogiTb peBonbBepHuit ynop (8) Ha noTpibHuit Bam
CTYNiHb; PEBOMbBEPHUI YNOP MAE BifUYTHO 3a1TH B

3aUenneHHs.

- BignycTiTb rBMHT 3 PyKOATKOI Ha 0bMexyBaui
n6uHK (5), o6 obmexysau rnbuxm (3) mir BinbHO
pyxatucs.

- MMoginbHo cnpsimMoBy#tTe dpe3y (1) BHU3, HaTUCKAIOUM HA
pykonTku (14) noHu3y, [okK hpesa He TOPKHETLCA
TNOBEPXHi 3aroToBKM. HaTUCHITb Baxinb dikcalii (12),
106 3achikcyBaTH rMUBUHY 3aHYPEHHS.

- MilHo 3aTArHITb IBUHT 3 pyKosTKoto (5).

- [loBeptaroun peBonbBepHuit ynop (8), Tenep MoxHa
peryntoBatv rn1b1Hy 3a LONOMOr0I0 UiTKO BU3HAUEHNX
CTyNeHiB.

Mpuknap:

MoTpibHa rnbuHa hpesepyBaHHs: 8 MM

Mepuwnit npoxia hpesepyBaHHs 3i cTyneHs «10» Ha CTyniHb

«5» > 5 MM

[pyrui npoxin hpesepyBaHHs 3i cTyneHs «5» Ha CTyMiHb

«2» = 3 MM

BxkasiBka. [1717 JOCATHEHHA TOUHKX PesynbTaris

(hpe3epyBaHHA M1 PEKOMEHYEMO He NepeBULLYBaTH

MakcUManbHy rubuHy pesepyBaHHa 5 MM 3a OAMH NPOXiA.

TouHe HanawTyBaHHA rMUOUHK (hpe3epyBaHHA

MNicna npobHoro dpesepyBaHHs NOBepTaHHAM rinb3u (9)
MOXHa HanalUTyBaTH IMUBbUHY pe3epyBaHHs TOUHO Ha
BaxkaHui piBeHb; AnA 30inblueHHA MMbUHKM pesepyBaHHs
noBepTaiTe NOBOPOTHY PYUKY 3a CTPINKOK rOAMHHMKA, ANs
3MEHLLIEHHs rMnUbuHK hpesepyBaHHA NoBepTanTe
MOBOPOTHY PYUKK NPOTH FOAMHHUKOBOI CTpinky. LLIkana (10)
BUKOPUCTOBYETbCA /1A OpieHTallii. OnuH 0bepT Bianosinae
XOfly peryntoBaHHaA npubnusHo 0,8 MM, MakCUManbHHI Xif
perynioBaHHsA CTaHOBUTb NpUbAM3Ho 4 MM (TobTo 5 0bepTiB
BiANOBialoTb 4 MM).

AKLLo 3aHyptoBanbHa basa o dhpesepa (2) onyLueHa Ha
MaKCUManbHy rMUOKHY 3aHypeHHS, TO BinbLUOi FMMOUHH
3aHYPEHHA HEMOX/MBO AOCAITH | 3@ JONOMOT0t0 TOUHOTO
PerynioBaHHs, 0cKinbku 6yno BUKOPHUCTaHO MaKCUManbHHi
Xifi perynioBaHHs.

TouHe perynioBaHHs TaKOX HEMOX/IMBE, KoK 0bMeXxyBauy
rnnbunu (3) BNMpaeTbes B peBonbBepHHUi yriop (8).

BkasiBKH om0 pobotu

Hanpsamok i npoueaypa pe3epyBanns (aue. man. D)

» (pesepyBaHHA NOBUHHE 34iHCHIOBATUCA NPOTH
HanpAMKY obepTaHHA dpesu (3ycTpiuHe
tpesepysanHa). [pu hpesepyBaHHi B HANPAMKY
obepTaHHsA dpesu (MonyTHe hpesepyBaHHs)
€NEeKTPOIHCTPYMEHT MOXe BUPBATUCA Y BaC 3 PYK.

(®pe3sepyBaHHs 3 3aHyploBanbHoto ba3oto Ao ppesepa (2)

3[iMCHIONTE HACTYMHUM UMHOM:

- BcTaHoBITb baxaHy rnubuHy dpesepyBaHHs, (A1B.
,HacTtpotoBaHHsA rnbuHu pesepysaHs (aus. man. C) “,
CropiHka 61).

- [lpucTaBTe eneKkTPONpHiaz 3 MOHTOBaHO (hpe3oto 1o
0bpobnioBaHoro Matepiany Ta yBiMKHITb €NeKTPONpUNag.

- TosinbHo BeAiTh [OHK3Y hpesy (1), noku He byae
[0CATHYTa BCTaHOBNEHa rnbuHa pesepyBaHHs.
HartucHiTb Baxinb dikcauii (12), wob sadikcysatu
TMUOMHY 3aHYPEHHS.

- 3pilicHioiTe (hpesepyBaHHA 3 PiIBHOMIPHO NOAAueto.

- [icna 3akiHueHHs onepaLii hpesepyBaHHA 3HOBY
BCTAHOBITb (DPE3Y B HAMBHLLE MONOXEHHS.

~ BUMMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

PerynioBaHHA 3aTHCKHOro Baxkena (guB. man. E)

Akuwo dpesa (1) binblue He TPUMAETLCA MiLHO B
3aHyptoBanbHii 6asi o pesepa, cnig Bigperynosat1
3YCUNNA 3aTUCKAHHA 3aTUCKHOTO Baxkena (13).

~ BigKpuitte 3aTUCKHWI BaXinb.

- [loBepHiTb raiiky 3a roAMHHWUKOBOO CTPINKOK NPUBNN3HO
Ha 45°3a [JONOMOr0t0 raiKoBOrO K/koua 3 BiiKPUTHM
KiHueM (8 Mm).

- 3HOBY 3aKpHiTe 3aTUCKHUI BaXiNb.

- [epeBipTe, un hpesa HaginHO 3aTUCHeHA. He 3aTaryitte
raiky HaaTo CHIbHO.
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3akpinneHHs napanenbHoro ynopa (aus. man. F)

YBepiTb HanpsAMHUiA npucTpii (16) y biuHi HanpAMHI Ha
3aHyploBanbHir basi o dpesepa (2) i 3akpinitb Horo gBoMa
bapaHueB1mH rBuHTaMu (15).

3akpinitb napanenbHuit ynop (19) bapaHuesum

rBUHTOM (23) Ha HanpsaMHoMy npucTpoi (16).

KpinneHHsa HanpAMHoT wiHK 2 609 255 732 (auB.

man. G)

YBeAiTb HanpAMHHUI NpucTpiit (16) y biuni HanpAMHI Ha
3aHyploBanbHil basi o hpesepa (2) i 3akpinitb Horo fBOMa
bapaHues1mu reuHTamu (15).

BcTaHOBITb HanpAMHUI NpucTpii (16) Ha HanpAMHY

wuHy (20).

KpinnexHs HanpamHoi wunu 1 600 Z00 005 (aus.

man. H)

BcTaBTe nepexigH1K HanpAMHOT KKK (24) y HanpaMHKIA
npucTpii (16) i 3akpinitb Horo 6apaHuesum reuHTom (23).
BBefiiTb MOHTOBaHMH HanpAMHUI NpucTpil (16) y Biuni
HanpsAMHI Ha 3aHyploBa/bHil basi fo thpesepa (2) i
3aKpiniTb Horo BomMa bapaHLeBMMU rBuHTaMK (15).
BcTaHOBITb MOHTOBaHHI HaNPAMHKI NPUCTPIi (16) Ha
HanpsAMHy WwuHy (21).

3akpinneHHs LyeHTpyBanbHoOro wWrugTa (aue. man. 1)

3 LeHTPYBanbHWUM WTHdTOM (27) MOXHa pe3epyBaTh
OKPYTNi [iNAHKK.

BBepitb HanpAMHUiA npucTpiit (16) y biuxi HanpaMHi Ha
3aHyploBanbHil basi o pesepa (2) i 3akpinitb Horo fBoMa
bapaHuesumu reuHTamu (15).

3akpinitb napanenbHuit ynop (19) 6e3 pyxoMoro noB3yHka
bapaHueBum rBuHToM (23) Ha HanpsAMHOMY NpUcTpoi (16).
BcTaBTe LeHTpyBanbHuii WTHAT (27) kpi3b NapanenbH1i
ynop (19). Hanawty#te notpibHWi paaiyc (Mix BicTpAM
LIeHTPYBa/bHOTO WTUTA | hpe3oto). 3adikcyiTe
LieHTpyBabHU# WTndT (27) BinnosinHuM bapaHLeBUM
TBUHTOM.

BcTaBTe LeHTpyBanbHuii WTHAT (27) y nonepeaHbo
BUCBEPA/IEHHI 0TBIP (@ 4 MM). 3anycTiTh NpoLec
(hpesepyBaHHs.

3akpinneHHs KonipHoi rinb3u (auB. man. J)
3a10noMOoroto KonipHoi rinbau (28) Ha nepeHocHTH Ha
0bpobntoBaHi eTani KOHTYPH 3paskiB Ta WabnoHiB.

06epitb KonipHy rinb3y BiANOBIAHO A0 TOBLLMHH WabnoHa
abo 3paska. Uepes BUCTYNatouy BUCOTY KOMiPHOI rinb3u
MiHiManbHa ToBLYMHA LIabnoHa NoBUHHA cKnaaati 8 MM.
Bcraste konipHy rinb3ay (28) B npaBUnbHOMY NONOXeEHH B
NAUTY KoB3aHHA (7).

BcTaBTe NpUTUCKHUIA NPUCTPIH KomipHoi rinbau (29) y
nepexigH1K 10 cucTeMu nunosigseaeHHs (17). MpUTUCKHUI
NPUCTPIN BifUYYTHO BXOAMTD Y 3aUenneHHs.

Bcraste nepexigHuk (17) i3 3MOHTOBaHUM NPUTUCKHUM
npuctpoem (29) y 3aHypioBanbHy basy 1o dhpesepa (2).
3adikcyiTe nepexigHuk (17) reuntom (18) (aus.
,Mif'EAHaHHA CUCTEMM MUNOBIACMOKTYBaHHA (AuB. Man. B)
CropiHka 61).
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TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i cepBic

CepBic i KOHCyNbTaLjii 3 NMTaHb 3aCTOCYBaHHA

B cepBicHil marictepHi By oTpuMaeTe Bignosigb Ha Balwi
3aMUTaHHA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIUHOT0 06CNYroByBaHHA
Bauworo npoaykTy. MantoHku B ieTansx i iHdpopmadito wogo
3anuacT1H MOXHa 3HalTH 3a agpecoto: www.bosch-pt.com
KomaHpa cniBpobitHuKiB Bosch 3 HanaHHs koHCynbTauii
LLI0f10 BUKOPHCTaHHA NPOAYKLi i3 33,0BONEHHAM BiANOBICTb
Ha Balwi 3anuTaHHsA CTOCOBHO HaLLOi NPOAYKLi Ta npunaaas
10 Hel.

Ipw BCiX 10AATKOBKX 3aNUTaHHAX Ta 3aMOBNEHHI 3aN4YacTuH,
byab nacka, 3a3Hauante 10-3HauHui HoMep ans
3aMOB/EHH, L0 CTOITb Ha NACMOPTHiM TabnuuLli NPOAYKTY.
[apaHTiliHe 0BcnyroByBaHHA | PEMOHT ENEKTPOIHCTPYMEHTY
3iMCHIOTHLCA BiAMNOBIAHO O BUMOT | HOPM BUrOTOBMOBaUA
Ha TepuTOPIi BCiX KpaiH nuwwe y thipmoBHx abo
ABTOPM30BAHHX CEPBICHMX LieHTpax ipmu «Pobept bolw».
NMONEPEIKEHHA! BukopucTaHHs KOHTPadhakTHOT npoayKuii
HebesneuHe B eKcnayarallii i MoXxe MaTi HeraTMBHi Hacniaku
[ANs 300POB’A. BUroTOBNEHHS | PO3NOBCIOAKEHHSA
KOHTpadhakTHOT NpoayKLii nepecniayeTbcs 3a 3aKoHOM B
afMiHICTPaTMBHOMY i KpUMiHANbHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

Boww CepaicHuit LieHTp enekTpoiHCTPYMeHTIB

Byn. Kparusa 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®akc: +38044 512 0591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTinHWX CEpPBICHUX MalCTEPEHb
3a- 3HaueHa B HauioHanbHOMy rapaHTiiHOMY TanoHi.

AppecH iHWKX cepBiCHUX LEHTPiB HABeAEHO HHXKYe:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Yunisauin
3aHypioBanbHy ba3y 10 hpesepa, NpUnaans i ynakosky
Tpeba 3naBatit Ha eKONOriUHO UMCTY NOBTOPHY NEPEePobKy.

He BuKMaaiiTe 3aHyptoBanbHy basy 1o
(pe3sepa B nobyToBe cmiTTA!

Bosch Power Tools
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Kayinci3gik TeXHUKaCbIHbIH, XXannbl
HYCKaynapbl
®peseppaid batbipManbi TiperimeH xaHe
naiAanaHbinaTbii ANEKTP KypanbimeH bipre
bepinreH eckepTynep MeH naiifanaHy
GolibIHWA HYCKayNapAbl OKbIMN WbIFbIHbI3.
Kayincisgik TeXHMKACbIHbIK HyCKaynapbl MeH
naipanady 6oMblHLIA HYCKAyNapAbIH CaKTanMaybl TOK

COFYFa, BPTKE XaHEe/HEMeCe aybip Xapakar anyra anapbin
COFYbl MYMKIH.

Kayincisgik TeXHHKacbIHbIH HYCKaynapbl MeH naiganany
6oMibIHIIA HYCKaynapabl bonalakTa nanganaxy ywin
caKTan KOWbIHbI3.

OHiM xaHe KyaT cunatramachbl

TaralbiHgany GoMbiHIA KONAAHY

®peseppiH batbipmanbi Tiperi Bosch ycbiHFaH
AdvancedTrimRouter 18V-8 xuek dhpesepimeH bipre katTbl
TiPEnreH Kyrae arall, NNacTMacca MeH XeHin Kypbinbic
MatepuanaapbiHaa OMbIKTap, XXUEKTep, NpOtHIbAEP MeH
Y3blH CaHplnaynapabl hpesepneyre apHasifaH.

BeiiHeneHreH Kypampabl 6enwekrep

KepceTinreH kypamabl bentuekteppiy Homipnepi
rpaduKanblK 6eTTeri anNeKTp KypanblHbiH KOpCeTiniMiHe
KatbICcTbl bonbin kenepi.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) ®pesepait batbipmansi Tiperi

(3) TepeHaik wekTeriwi

(4) Kepcertkiw benrici bap xankpitu

(5) TepeHgaik wekTeriwiHe apHanfaH cantbl bypaHaa
(6) Tipek TakTachbl

(7)  Coblipfy TakTach!

(8) PeonbBep Tiperi

(9) Depesepney TepeHairiH Aonaen petreyre apHanfaH
Tenke

(10) ®pesepney TepeHairiH Aanaen peTrey LWKanachbl
(11) ®pesepney TepeHairiH peTTey WKanachl

(12) Batblpy hyHKUMACHIHA apHAFAH KyNbinTay WiHTIperi
(13) KplcKblLu HiHTIpeK

(14) Tytka (beti oKlwaynaxraH)

(15) bBarbiTTayLbl YCTaFbILTHIH 6aFbITTaybiLL
KapHaKTapbiHa apHanfaH KynakTbl bypaHaa

(16) barbiTTayLbl yCTaFbILL

(17) LLaHcopfblllKa apHanFaH anantep

(18) LllaHcoprbillika apHanfaH agantepaiH bypaHaach!
(19) Mapannens Tipek”

(20) 2609 255 732 barbiTTaybilll LWMHACH®

(21) 1600 Z00 005 bafbiTraybill WHHACH

(22) oHramaH KopFaHbIC

(23) barbiTTaylibl YCTaFbILLTHIH KYNAKTbl bypaHaachb
(24) 1600200 005 barbiTraybiLll LMHACBIHBIH ananTepi
(25) Copy anantepi®
(26) Coprbit wnaHr®
(27) Opraragenpey biniri

(28) Keuwipy Tenkeci”

(29) Keuwuipy TeNKeCiHiH KbICKbILL KYPbIMFbICH
(30) CrpybumHanap xy6bbr®

a) beliHeneHreH HemMece cunaTTanfaH kepek-xapakrap
CTaHAAPTTbI XKETKi3iNiM XKUbIHTbIFbIMEH KaMTbINMaiAabl.
Tonbik Kepek-Xapakrapabl 6i3aiH kepek-apakrap
6arpapnamacbiHaH Tabacbis.

)

TexHuKanbIK ManimeTTep

®pesepai 6aTbipmansi Tiperi Router Plunge Base

OHiM HeMmipi 1600 A02 W3Y
Tipek TaKkTacbIHbIH AMAMETPI MM 144
Canmarbl Kr 1,3

EPTA-Procedure 01:2014
Ky>KaTblHa can

Xunay

» AKKYMYNATOPAbI 3NEKTP KypanMeH Ke3 KenreH
KyMbICTapabl (MbICanbl, OpHaTy, KbI3MET KepceTy,
1.6.) 6actay anpbiHAa, COHAaN-aK, INEKTP Kypangbl
TacbiMangaay XoHe caKray KesiHge WbiFapbiHbi3.
KOCKblLL/eLWiprillike Ke3[encoK THIO apakarTaHy KayniH
Tyablpabl.

Xuek dpe3epin 6aTbipmanbi Tipekke eHrisy

(A cyperTiH KapaHpi3)

Kpickbil uikTipek (13) xabblk 6onca, oHbl allibiHpi3.

- Xuek dpesepit (1) batbipmansi Tipekke (2) Tipenrexie

Kipri3iHi3.

Kbickbiw HiHTipexTi (13) %abbiHpi3.

» MoHTaxKgaFaHHaH KeiiH apAaibIM XKHeK
tpesepinin (1) 6aTbipmans! Tipekke (2) 6epik
OpPHaTbINFaHbIH TEKCEPiHi3.

LUanabl/>KOHKAHbI COpY

KopracbiH bosy, kelibip aFall copTTapbl, MUHEpanaap xaHe
Metannzap bap keibip MatepuanaapabiH WaHpl
[LieHcaynblkka 3uAHb 6onybl MyMKiH. LLlaHFa THIO xaHe
LUaHAbI XYTY NaiaanaHyLbliaa HEMEeCe XaHbIHAAFbI
aflamaapaa anneprusanblk peakuusnapabl xaHe/Hemece
TbIHbIC XOMAAPbIHbIH aypPyNapblH TYAbIPYbl MYMKIH.

Kelbip wwaH Typnepi, acipece eMeH xaHe lwamLuar
aralbIHbIH LAHbI, aCipece, afallThl OHAeY KanablKTapbiMeH
(xpomar, afaluThl KopFay 3atbl) bipre kaHueporeHaep bonbin
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ecenteneqi. Acbectik MaTepuan Tek KaHa MamaHgap apKbinbl

6HAENyi MyMKiH.

- MyMKiHWiniriHwe ocbl MaTep1an yLLiH CoOMKeC KENeTiH
LIAQHCOPFBILITBI NakfanaHblHbI3.

— JKyMbIC OPHBIHbIH XXaKCbl XKENAETINYiHE KO3 KeTKI3iHi3.

— P2 cyari cbiHbINbIHAAFbI ra3KarapAbl NakganaHy
YCbIHbINAAbI.

OHaeneTiH MaTepuanaap YLWiH enixisae KonpaHbinaTbiH

yHFapbIMAapAbl NanaanaHbiHbI3.

» KyMbiC OPHbIHAQ LWAHHbIH, )KWHANMaYbIH
KaAaranaubi3. LLIaH oHal TyTaHybl MyMKiH.

LLlaHcopFbIWwTbI XanFay (B cypeTiH KapaHbi3)
[llaHcoprbillka apHanFaH agantepmi (17) dpesepain
batbipmansi Tiperine (2) enrisiHis. Anantepain (17)
bypaHpara (18) kapama-kapcbl benirit hpesepai
barbipmansi TipeiriHe (2) kiprisinis. Anantepgi
byparaameH (18) bexiTiHia.

Copfbllll WnaHriHi (26) (@ 35 mm) (kepek-xapak)
MOHTaXanFaH copy agantepite (25) eHrisinia. Copfbliw
LNaHriHi (26) WwaHCcopFbllLKa (Kepek-Kapak) XanraHpi3.
LLJaHcopFbIW eHaeneTiH AakbiHAAMara CaliKec Kenyi Tvic.
[leHcaynblKka 3UAHbI, 0bbIP TyFbI3aTblH HEMECE KYpFaK
LWaHAap YLWiH apHaibl LWAHCOPFbLILUTHI NARAANAHbIHBI3.

Maipanany

®pesepney TepeHairi petrey

(C cypertiH KapaHpi3)

» Kecy TepenairiH opHaTyAbl TeK 3NeKTP KyPbINfbl
ewipyni ke3ae opbiHAAY Kepek.

®dpesepney TepeHAiriH caTbiCbi3 TEPEHAIK WeKTeriwi

MeH LIKana apKbinbl WLaMaMeH peTTey

- (®pesacbl opHaTbINFaH ANEKTP KyparnblH 6HAENETIH
[lanblHOaMara KOWbIHbI3.

- [anpen petrey wkanacbiH (10) "0" kyiiHe bypaHpi3.

- PeBonbBep TiperiH (8) eH TeMeHTri ieHrenre OpHaTbIHbI3;
peBOMbBEP Tiperi WepTy AblbbiCbIMEH Tipenei.

- TepeHgiK WekKTeriliHe apHanfaH canbl bypaHganbl (5),
TepeHaik wekTeriti (3) 60C XbIMKUTbIHAAN eTin
bocartbiHpI3.

- ®pe3saHbl (1) TyTkaHbl (14) bacy apkbinbl, hpesa
[naibiHaama betiHe TUreHLwe, basy TeMeH Kapa
barbiTTaHpI3. baTblpy TepeHmiriH bekiTy yiiH Kynbintay
uinTiperiH (12) bacbiHpi3.

- TepeHaik wekTeriwi (3) pesonbaep TiperiHge (8)
TypFaHLLa TeMeH kapai bacbiHbl3. KepceTkilw benrici bap
XankpiwTbl (4) dbpesepney TepeHmiriHin,
wkanacbiHaarbl (11) "0" kyiiHe OpHaTbIHbI3.

- Tepengaik WwekTeriwit (3) kaxeTTi hpesepney Tepexmirie
OpHaTbIN, TEPEHAIK LWEeKTerilliHe apHanfaH canTbl
6ypanpaHbl (5) bypan bekitiHia. KepceTkilw benrici bap
XanKbIWTbIH (4) eHai XbImKbIMaNTbIHAbIFbIHA KO3
KETKI3iHj3.
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- batblpy hyHKUMACbIHA apHaNFaH KynbinTay
uinTiperiH (12) 6ocatbin, hpesaHbl eH orFapbl Kyire
baFbITTaHpI3.
OpHarbinFaH dpeseprey TepeHairite, batbipy bapbicbiHaa
TepeHaik wekTeritwi (3) pesonbep TiperiHe (8) Tipenrenae
FaHa KON XeTKi3ecis.
TepeHipek thpesepney YiLiH apKaicbiCbiHbIH (hpesepney
TepeHairiH ToOMeHipek opHaTbIn, bipHelle peT opbiHAan ety
kepek. PeBonbaep TiperiHiH (8) kemerimeH thpesepney
npoleci bipHelue feHreiire benyre bonagbl.

PeBonbBep TiperiHiH gexnreinepi apkpinbi dpesepney

TepeHAiriH WwaMmameH petrey

~ (pesacbl OpHaTbINFaH 3NEKTP KypanblH 6HAeNneTiH
[alblHaaMara KONbIHbI3.

- [enpen petTey wkanacbiH (10) "0" ky#iHe bypaHbl3.

- PeBonbsep TiperiH (8) e3iHisre kaxeTTi feHrere
OpHaTbIHbI3; PEBONBBEP Tiperi WepTy AblbbicbiMeH
Tipenepi.

- TepeHaik WekTerilliHe apHanFaH cantbl bypaHaaHbl (5),
TeperaiK wekteritwi (3) boc XKbimKUTbIHAAN eTin
bocartblHbI3.

- Ope3saHbl (1) TyTkaHbl (14) bacy apkbinsl, hpesa
NanblHaama beTiHe TUreHLue, basy TeMeH Kapan
6barbiTTaHpI3. baTbipy Teperairi 6eKiTy yiiH Kynbintay
uinTiperiH (12) bacbipi3.

- Cantbl bypaHgaHbl (5) bypan bekiTiHia.

- PeBonbBep TiperiH (8) bypay apKbinbl eHpi TepermiKTi
aHblK benrineHreH eHrennep apkbinbl peTren LWbiFyFa
bonagpl.

Mbican:

KaxeTTi hpesepney TepeHairi: 8 Mm

"10" neHrediHeH "5" neHreiine aein bipiHwi hpesepney

Xypici — 5 Mm

"5" nexremiHeH "2" aexrevine AeiH exiHwi dpesepney

Xypici — 3 MM

Hyckay: fion dhpesepney HaTWxenepiHe Kon XeTkisy yLuiH,

6i3 ap thpesepney xypiciHaeri 5 MM LamacbiHAaFb!

Makcumanpl hpeseprey TepeHairiHeH acbipMayFa KEHec

bepemis.

®pesepney TepeHAirii gangen perrey

CbIHaK XypicTeH KeliH pesepney TepeHairiH Tenketi (9)
Bypay apKbinbl KOKETTI enwiemre gangen petreyre bonaapl;
(hpesepney TepeHiriH apTTbIpy YLUiH caFaT TiniHiH
barbiTbIMeH, an dhpesepney TeperAiriH asaiTy yiiH carar
TiniHiH OarbiTbiHa Kapcbl bypaHpi3. LLikana (10) barnapnay
YLWiH naiganaxbinagbl. bip aiHanbim wamameH 0,8 Mm
peTTey XypiciHe ConKec kenepi, MakCUManabl peTrey Xypici
WwamameH 4 MM Kypanabl (AFHK 5 aitHanbIM 4 MM-Te Cankec
keneni).

Erep dpesepaiy batbipmans Tiperi (2) makcumangbl 6atbipy
TepeHgiriHe AeiH TycipinreH bonca, Makcumanpl petrey
XYpici napanaHbinFaHabIKTaH, TinTi fonaen petrey apkpinbl
N1a YNKeHipeK batblpy TepeHiriHe KON XeTKi3y MyMKiH emec.
CoHnpaii-ak TepeHpik wekTeriwi (3) pesonbsep Tiperite (8)
Tipenrexae e Aanaen petrey MyMKiH bonmanabl.

Bosch Power Tools
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MaipanaHy 6oiibIHLWIA HYCKaynap

®pesepney barbiTbl MeH hpesepney npoueci

(D cyperiH KapaHpi3)

» ®pesepney npoueci yHemi hpe3aHbiH alHany
barFbITbIHA KapCbl OpbIHAAY Kepek (Kepi Kosfanbic).
Kosranbic barbiTbiMeH (CUHXPOHbI KO3FanbIC)
hpesepney KesiHge aNeKTp KyparblH KONIMEH Xypridyre
bonappl.

®pe3sepgaiH batbipmansi TiperimeH (2) dpesepney kenecinew

OpblHAanagbl:

- KaxeTTi (hpesepney TepeHiriH peTTen WhbiFbiHpI3,
(kapaHbl3 ,dpesepney TepeHairiH petTey
(C cyperiH KapaHbi3) “, beT 65).

- (®pesacbl opHaTbINFaH ANEKTP KypanblH 6HAENETIH
[larblHOaMara KoMblIn, 3NeKTP KypanbliH KOCbIHbI3.

- ®pesaHbl (1), pettenreH thpesepney TepeHairiHe
XeTKeHLwe, basty TeMeH kapal baFbiTTaHbl3. batbipy
TepeHairiH bekiTy ywwiH KynbinTay uiHTiperid (12)
bacbiHbl3.

- ®pesepney npoLeciH bipkenki anFa XblImKbITY apKbibl
OpbIHAAHBI3.

- Opesepney npoleci ankTanraHaa, hpesepai ex xorapfbl
KyMiHe KaiTa OpHaTbIHbI3.

— 3NeKTp KypanblH 6LWipiHi3.

Kpbickbiw uinTipekTi petrey (E cypeTiH KapaHbi3)

®pesa (1) batbipmans TipekTe bepik bekitinin TypMaca,

KbICKbILL WiHTIPEKTiH, (13) KbiCy KyLLiH peTTey Kepek.

~ KbICKbIL MIHTIPEKTi albIHpI3.

- Ta¥tKaHbl aibip Topiaai KinTneH (8 Mm) wamameH 45°-ka
Ccarar TiniHiH barbITbiMeH bypaHpi3.

- KbICKbIL MiHTIPEKTI KakTa XabblHpi3.

- ®pe3aHblH bepik KepinreHiH Tekcepin WhbIFbIHbI3.
["afKaHbl TbiM KaTTbl Dypan bekitneH;s.

Mapannens TipekTi 6ekity (F cypeTiH KapaHpbi3)
BarbiTTaywwbl ycTarbilwThl (16) dpesepaid batbipmans
Tiperingeri (2) Oy#ipnik baFbiTTayblTapFa eTKi3in, OHbl eki
KynakTbl bypaHnamer (15) bekiTiHia.

Mapannens tipexTi (19) kynakTbl bypaHaaHbiy, (23)
KemeriMeH baFbITTaylLbl ycTarbillka (16) bekiTiHja.

2609 255 732 barbiTTaybIL WHHACBIH bekiTy

(G cyperTiH KapaHpI3)

BarbiTTaywwbl ycTarbilwThl (16) dhpeseppiH batbipmansi
Tiperinaeri (2) by#ipnik 6arbiTTaybllTapFa eTKi3im, OHbl €Ki
KynakTbl bypasaamen (15) bekiTinis.

BarbiTTaylubl ycTaFbiluThl (16) baFbiTtaybitl wwHara (20)
OpHaTbIHbI3.

1600 Z00 005 6aFbiTTayblll WHHACBIH bekiTy

(H cyperiH KapaHbi3)

BarblTTayblll WKHaFa apHanFaH ananteppi (24) barbiTrayLubl
ycTafbilka (16) eHrisin, oHbl KynakTbl

OypaHgameH (23)bexiTiHi3.

MHoTaxganfaH bafbiTTaylbl ycTarbiwThl (16) dhpesepain
6arbipmansi TiperiHaeri (2) byiipnik barbiTTayblluTapra
TKi3iN, OHbl €Ki KynakTbl bypanaamer (15) bekiTiniz.
MHoTaxzanraH bafbiTTayLubl ycTarbilThl (16) barbiTraybiL
WwuHara (21) opHaTbiHpI3.

Oprara gangey biniriu 6ekity (I cypetiH KapaHbi3)
Oprara gangey 6iniri (27) wenbep Topiaai xepnepai
(hpesepneyre MyMKiHaik bepepi.

BarbiTTaywwbl yctarbilwThl (16) dpeseppiH barbipmansi
Tiperinaeri (2) by#ipnik 6arbiTTaybllTapFa eTKi3imn, OHbl €Ki
KynakTbl bypanaamer (15) bekiTiHjis.

YKblmxbIManbl TabaHcbI3 napannensb TipekTi (19) kynakTbl
bypaHpaHbiH (23) kemeriveH barbiTTayLbl ycTarbiliKa (16)
BeKiTiHi3.

Oprara gangey 6inirid (27) napannens Tipek (19) apkpinbl
eHri3iHi3. KaxeTTi paguycTbl (opTara gonaey biniriHiH ywwbl
MeH (hpe3a apacbiHaa) opHaTbiHbi3. OpTara fanaey

Binirin (27)uicTi KynakTbl BypaHaameH bekiTiHis.

Oprara gangey 6inirin (27) anabliH ana byprbinaxraH
caHpinayfa (@ 4 mm) eHrisiHis. dpesepney npoueciy
bacTaHpl3.

Kewipy Tenkeciu 6ekity (J cypeTiH kKapaHbi3)

Kewipy TenkeciHi (28) kemerimeH koHTypnapabl yarinep
MeH WabnoHaapaaH farbiHaamara Tycipyre bonagbl.

Kewwipy TenkeciH wabnoH Hemece yAri KanbiHAbIFbIHA COMKEC
TaHfaHbI3. Kelwlipy TeNKeCiHiH, WblFbin TypaTbliH OUIKTiriHeH
WabnoH KanbiHAbIFb 8 MM-AEH keM boniMaybl Kepek.

Keuwuipy TenkeciH (28) aypbic Ky#iHae Cbipfy TakTacbiHa (7)
CablHbI3.

KeLLipy TeNnKeciHiH KbICKbILL KYPbINFbICbIH (29)
LIaHCopFbILWKa apHanFaH agantepre (17) canbitpi3. KpicKbiLL
KypbINFbl WepTy AbibbICbIMEH Tipenedi.

Anantepai (17) MoHTaxaanfaH KbiCKbiLL KypbinFbiMeH (29)
(hpeseppiH batbipmansi TiperiHe (2) canbiHpia.

Anantepgi (17) bypaHnameH (18)6ekiTiHi3 (kapaHbi3
LLLlaHcopFbiWwTbl XanFay (B cypeTiH KapaHpbi)“, bet 65).

TeXHUKanbIK KYTiM )KaHe Kbi3MeT

TyTbiHywWbIFa KbI3MET KOPCEeTY aHe nanfanaHy
KeHecTepi

KbI3MeT KepceTy opTanbifbl 6HIMI XKeHeY XaHe OFaH
TEXHUKANbIK KbIBMET KOPCETY, COHAan-aK KoCanKbl
benwekTep Typanbl cypakTapra xayan bepeai. Kypamaac
bentekTep boMbIHILA KECKIH MEH KOCanKpl benwektep
Typanbl ManiMeTTep TOMeHAEri MekeH)ai boibiHIa
KOMKeTiMA:

www.bosch-pt.com

Bosch kbiameTTik keHec bepy Tobbl bi3aiH eHiMaep xoaHe
ONap/AblH KepeK-apaKTapbl Typanbl cypakTapbiHpi3fa xayan
bepepi.

CypakTap Kot xaHe Kocankpl benwektepre Tancbipbic bepy
Ke3iHge MiHAEeTTi Typae eHiMHIH hupManblK
TaKTanwacbiHgarbl 10 TaHbanbl eHiM HeMipiH bepiHis.
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OHJipyLLi TananTapbl MEH HOPManapblHbIH CaKTanybiMeH
3NEKTP KyPasnblH XOHAEY XaHe Keningi KbiaMeT kepceTy
bapnblk MeMNeKeTTep aymMarbiHfa Tek “Pobept bow”
(hrpManblk HeMece aBTOPU3aLMANAHFaH KbIBMET KepceTy
opTanbikTapbiHaa opbiHaanagbl. ECKEPTY! 3aHcbi3 xonmeH
9KeniHreH eHiMAEPLi Narfanary KayinTi, AeHCayNbIFbIHbI3Fa
3UAH KeNTipyi MyMKiH. OHIMAEPAi 3aHCbI3 XKacay XKaHe
Taparty aKiMLWiniK XeHe KbIMbICTbIK TOPTiN boMblHWA
3aHMeH KyzLanaHagpl.

Kasakcran

TyTbiHyWbINApFa KeHec bepy xaHe WarbiMAapabl kabbingay
OpTanbifbl:

“Pobept bow” (Robert Bosch) XLLUC

Anmarbl K.,

KasakcTaH Pecnybnukacol

050012

Mypatbaes k., 180 yi

“Tepmec” BO, 7 kabat

Ten.: +7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBHUCTIK KbI3MET KepCeTy opTanblkTapbl MeH Kabbinaay
MYHKTEPiHiH MEKeH-XaWbl Typanbl TONbIK XXaHe 63eKTi
aknapattbl Cis: www.bosch-professional.kz pecmu caiTtaH
anaanacbi3

KpiameT KepceTy opTanblKTapbiHbIH, 6acka Aa
MeKeHXalnapblH MblHa XXepAeH KapaHbl3:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Kapere xapary

®peseppiH batbipmanb TiperiH, Kepek-xapakTap MeH
opayblLLTap/abl KOpLUAFaH opTa YLLIH Kayincis XonmeH kaaere
Xaparty opHblHa Xibepy Kaxer.
®peseppiH batbipManbi TiperiH TYypMbICTbIK,
KOKbICKa TacTaMaHpl3!

IneKTp Kypanbl Keningi nanaanany Mep3iMiHiH iwiHae
OH/IPYLWIHIH KeCipiHeH iCTEH WbIKKAH XaFaaiaa, eHiM ueci
TOMEHAEri WapTTap OpblHAANFaHaa Keninaik bonbiHLwa TeriH
XeHaeyre Kykbinbl bonaapl:

— MeXaHM1KasblK 3aKbIMAAPbIH XXOKTbIFbl;

- navpanaHy boMblHLLIA HYCKAYNbIK TananTapbiHbIH by3biny
benrinepiHi XOKTbIFbl;

- naipanaHy 6oibliHILIA HYCKAY/bIKTA CaTyLUbIHbIH, CaTy
Typanbl DenriciHin XxaHe caTbin anyLbl KONTaHOAChIHbIH,
6ap bonybl;

— 3NEKTP Kypanbl CepUANbIK HOMIPIHIH XaHe Keningik
TaNOHbIHAAFbl CEPUATBIK HOMIPAIH CONKECTIri;

- binikcia xxeHgey benrinepiHiH XXOKTbIfbl.

Keninaik TemeHperi xafaannapaa KongaHbinManabl:

- hopc-Maxop XaraahnapblHa bainaHbICTbl Ke3 KeNnrex
CbIHbIKTap;

~ bapnblk aneKkTp KypanaapblHAaFbiaan INEKTP KypanbiHbIH
KanbinTbl TO3ybl.
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YKanfarbiL KOHTaKTINEp, CbIMAap, KbiNakTap xaHe T.0.
CHAKTbI Kypan benikTepiHiH KbI3MeT eTy Mep3iMi
KblICKapTaTbIH KANbINTbl TO3Y HATUXECIHAE KOKETTIAIri
TYbIHAAFAH XXeHAeY Keningik aacblHa KipMengi:

- TabuFK T3y (pecypcTbi TONbIK NaikganaHbinybl);

- KaTe OpHaTy, pyKcaTcbi3 MoaUGHKaLMUanay, KaTe
KONAaHy, KbI3MET KBPCETY HEMECE CaKTay epexenepit
6y3y HaTHXKECIHAE ICTEH LWbIKKAH abblK NeH OHbIH,
beniktepi;

~ 3MEKTP KypanbiHa apTblK XYKTEMe TYCKEHHEH OpbIH anfaH
akaynap. (KypanFa apTblK XXYKTeMe TYCyZiH WapTcbi3
benrinepiHe MblHanap xartaabl: Kybbiny TYCiHiH Naiga
bonybl Hemece aneKTp Kypanbl beniktepi MeH
TyHiHAEpiHiH AechopMaLmMackl Hemece KOpbITbINybl,
XOFapbl TeMNepaTypa acepiHeH anekTp
KO3FaNnTKblLUbIHAAFbI CbIMAAP OKLUAYNAFbLLbIHbIH Kapatobl
Hemece KeMipneHyi.)

Romana

Instructiuni generale privind
siguranta
Citeste toate avertismentele si
instructiunile anexate privind unitatea de
avans in adancime si scula electrica
utilizata. Nerespectarea instructiunilor privind

siguranta si a indicatiilor se poate solda cu
electrocutari, incendiu si/sau raniri grave.
Pastreaza in conditii optime toate instructiunile privind
siguranta si indicatiile in vederea consultarii ulterioare a
acestora.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

.

Utilizarea conform destinatiei

in combinatie cu magina de frezat muchii
AdvancedTrimRouter 18 V-8 de la Bosch, unitatea de avans
in adancime este destinata frezdrii cu reazem fix de caneluri,
muchii, profiluri si gauri longitudinale in lemn, material
plastic si materiale de constructii usoare.

Elemente componente

Numerotarea componentelor ilustrate se refera la schita
sculei electrice de la pagina grafica.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8”
(2) Unitate de avans in adancime
(3) Limitator de reglare a adancimii
(4) Cursor cu marcaj de indexare

(5)  Surubde prindere pentru limitatorul de reglare a
adancimii

Bosch Power Tools

1609 92A8WV|(14.06.2023)


mailto:ptka@bosch.com
http://www.bosch-professional.kz
http://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

68 | Romana

(6) Placadebaza
(7) Placd de alunecare
(8) Opritor tip revolver

(9) Manson pentru reglarea precisa a adancimilor de
frezare

(10) Scalé de reglare precisa a adancimilor de frezare
(11) Scald de reglare a adancimilor de frezare

(12) Parghie de blocare pentru functia de patrundere in
material

(13) Parghie de strangere
(14) Maner (suprafata izolatd de prindere)

(15) Surub-fluture pentru bara de ghidare a suportului de
ghidare

(16) Suport de ghidare
(17) Adaptor pentru sistemul de aspirare a prafului

(18) Surub pentru adaptorul destinat sistemului de
aspirare a prafului

(19) Limitator paralel”

(20) Sina de ghidare 2 609 255 732%

(21) Sinade ghidare 1600 Z00 005

(22) Aparatoare impotriva aschiilor

(23) Surub-fluture al suportului de ghidare

(24) Adaptor pentru sina de ghidare 1 600 Z00 005
(25) Adaptor de aspirare®

(26) Furtun de aspirare®

(27) stift de centrare

(28) Inel de copiere?

(29) Dispozitiv de strangere pentru inelul de copiere
(30) Pereche de menghine®

a) Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in pachetul
de livrare standard. Toate accesoriile sunt disponibile in
gama noastra de accesorii.

Date tehnice

Unitate de avans in adancime Router Plunge Base

Numdr de identificare 1600 A02 W3Y
Diametru placa de baza mm 144
Greutate conform EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montarea

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
(de ex. intretinere, schimbarea accesoriilor, etc.) cat
si in timpul transportului si depozitarii acesteia
extrageti acumulatorul din scula electrica. in cazul
actiondrii involuntare a intrerupatorului pornit/oprit
exista pericol de ranire.

Montarea masinii de frezat muchii in unitatea de
avans in adancime (consulta imaginea A)

- Deschide parghia de strangere (13) daca aceasta este
inchisa.

- impinge masina de frezat muchii (1) pana la opritor in
unitatea de avans in adancime (2).

- Inchide parghia de strangere (13).

» Dupa montare, verifica intotdeauna daca masina de
frezat muchii (1) este fixata in unitatea de avans in
adancime (2).

Instalatia de aspirare a prafului/aschiilor

Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale cum sunt

vopselele pe bazd de plumb, anumite tipuri de lemn,

minerale si metal pot fi daundtoare sanatatii. Atingerea sau

inspirarea acestor pulberi poate provoca reactii alergice si/

sau imbolnavirile cilor respiratorii ale utilizatorului sau a le

persoanelor aflate in apropiere.

Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de stejar sau de

fag sunt considerate a fi cancerigene, mai ales in combinatie

cu materiale de adaos utilizate la prelucrarea lemnului

(cromat, substante de protectie a lemnului). Materialele care

contin azbest nu pot fi prelucrate decat de catre specialisti.

- Folositi pe cat posibil o instalatie de aspirare a prafului
adecvatd pentru materialul prelucrat.

- Asigurati buna ventilatie a locului de munca.

- Este recomandabil sa se utilizeze o masca de protectie a
respiratiei avand clasa de filtrare P2.

Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra referitoare

la materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile de praf la locul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurinta.

Racordarea sistemului de aspirare a prafului

(consulta imaginea B)

Introdu adaptorul pentru sistemul de aspirare a prafului (17)
in unitatea de avans in adancime (2). Introdu partea
adaptorului (17) care este opusa surubului (18) in unitatea
de avans in adancime (2). Fixeaza adaptorul cu ajutorul
surubului (18).

Monteaza un furtun de aspirare (26) (cu diametrul de

35 mm) (accesoriu) pe adaptorul de aspirare montat (25).
Racordati furtunul de aspirare (26) la un aspirator
(accesoriu).

Aspiratorul de praf trebuie sa fie adecvat pentru materialul
de prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Functionarea

Reglarea adancimii de frezare
(consulta imaginea C)

» Reglarea adancimii de frezare se poate face numai cu
scula electrica oprita.
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Reglarea bruta a adancimii de frezare cu ajutorul

limitatorului progresiv de reglare a adancimii si al scalei

- Asaza pe piesa de prelucrat scula electrica cu dispozitivul
de frezare montat.

- Roteste scala pentru reglare precisa (10) in pozitia,,0”.

- Regleaza opritorul tip revolver (8) la treapta cea mai de
jos; opritorul tip revolver se fixeaza sonor.

- Desfileteaza surubul de prindere pentru limitatorul de
reglare a adancimii (5) astfel incat limitatorul de reglare a
adancimii (3) sa fie mobil.

- Coboara lent freza (1) apasand in jos manerele (14) pana
cand dispozitivul de frezare atinge suprafata piesei de
prelucrat. Apasa parghia de blocare (12) pentru a fixa
adancimea de patrundere.

~ Impinge in jos limitatorul de reglare a adancimii (3) pana
cand acesta se sprijina pe opritorul tip revolver (8). Adu
cursorul cu marcajul de indexare (4) in pozitia ,,0” pe
scala adancimilor de frezare (11).

- Regleaza limitatorul de reglare a adancimii (3) la
adancimea de frezare doritd si strange ferm surubul de
prindere pentru limitatorul de reglare a adancimii (5). Ai
grija sa nu mai deplasezi cursorul cu marcajul de
indexare (4).

- Elibereaza parghia de blocare pentru functia de
patrundere in material (12) si adu freza in pozitia cea mai
de sus.

Adancimea de frezare reglata va fi atinsa numai dac, in

timpul procesului de intrare in material, limitatorul de reglare

aadancimii (3) atinge opritorul tip revolver (8).

In cazul unor adancimi de frezare mai mari, ar trebui sa

executi mai multe procese de prelucrare cu adancimi de

frezare mai mici. Cu ajutorul opritorului tip revolver (8) poti
diviza procesul de frezare in mai multe etape.

Reglarea bruta a adancimii de frezare cu ajutorul

treptelor opritorului tip revolver

- Asaza pe piesa de prelucrat scula electrica cu dispozitivul
de frezare montat.

- Roteste scala pentru reglare precisa (10) in pozitia ,0”.

- Regleaza opritorul tip revolver (8) la treapta necesara;
opritorul tip revolver se fixeaza sonor.

- Desfileteaza surubul de prindere pentru limitatorul de
reglare a adancimii (5) astfel incat limitatorul de reglare a
adancimii (3) sa fie mobil.

- Coboara lent freza (1) apasand in jos manerele (14) pana
cand dispozitivul de frezare atinge suprafata piesei de
prelucrat. Apasa parghia de blocare (12) pentru a fixa
adancimea de patrundere.

- Strange ferm surubul de prindere (5).

- Prin rotirea opritorului tip revolver (8), adancimea poate
fi acum reglata cu ajutorul treptelor fixe definite.

Exemplu:

Adancimea de frezare dorita: 8 mm

Primul proces de frezare de la treapta ,10” la treapta

,5”—>5mm
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Al doilea proces de frezare de la treapta ,5” la treapta
,2"—>3mm

Observatie: Pentru a obtine rezultate de frezare precise,
recomanddm sa nu se depaseasca adancimea de frezare de
5 mm pentru fiecare proces de frezare.

Reglarea precisa a adancimii de frezare

Dupd o frezare de probd, poti regla adancimea de frezare
exact la cota dorita, rotind mansonul (9); pentru cresterea
adancimii de frezare, roteste-l in sens orar, iar pentru
reducerea adancimii de frezare, roteste-lin sens antiorar.
Scala (10) permite orientarea. O rotatie corespunde unei
curse de reglare de aproximativ 0,8 mm, iar cursa maxima
de reglare este de aproximativ 4 mm (adicd 5 rotatii
corespund cu 4 mm).

Dacd unitatea de avans in adancime (2) este coborata la
adancimea maxima de patrundere in material, nu poate fi
atinsd o adancime mai mare de patrundere in material nici
prin intermediul reglarii precise, deoarece a fost utilizatd
cursa maxima de reglare.

Reglarea precisa nu este posibila nici atunci cand limitatorul
de reglare a adancimii (3) atinge opritorul tip revolver (8).

Instructiuni de lucru

Directia si procesul de frezare (consulta imaginea D)

» Frezarea trebuie efectuata intotdeauna in sens
contrar directiei de rotatie a dispozitivului de frezare
(in contraavans). in cazul frezérii in directia de rotatie a
dispozitivului de frezare (in sensul avansului), scula
electrica va poate fi smulsa din mana.

Pentru frezarea cu unitatea de avans in adancime (2),

procedeaza dupa cum urmeaza:

- Reglati adancimea de frezare dorita, (vezi ,Reglarea
adancimii de frezare (consultd imaginea C) “, Pagina 68).

~ Asezati pe piesa de prelucrat scula electrica cu
dispozitivul de frezare montat si porniti scula electrica.

- Coboara lent freza (1) pana cand se atinge adancimea de
frezare reglatd. Apasa parghia de blocare (12) pentrua
fixa adancimea de patrundere.

- Executati frezarea cu avans uniform.

- Dupaincheierea procesului de frezare, readu freza in
pozitia cea mai de sus.

- Opreste scula electricd.

Reglarea parghiei de strangere (consulta imaginea E)

Dacd freza (1) nu mai este fixata in unitatea de avans in
adancime, trebuie sa reglezi forta de strangere a parghiei de
strangere (13).

- Deschide parghia de strangere.

- Roteste piulita cu ajutorul unei chei fixe (cu deschiderea
de 8 mm) la aproximativ 45°in sens orar.

Inchide la loc parghia de strangere.

Verifica daca freza este fixata ferm. Nu strange excesiv
piulita.

Bosch Power Tools
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Fixarea limitatorului paralel (consulta imaginea F)
Introdu suportul de ghidare (16) in ghidajele laterale de pe
unitatea de avans in adancime (2) si fixeaza-| cu cele doua
suruburi-fluture (15).

Fixeaza limitatorul paralel (19) cu ajutorul surubului-
fluture (23) pe suportul de ghidare (16).

Fixarea sinei de ghidare 2 609 255 732

(consulta imaginea G)

Introdu suportul de ghidare (16) in ghidajele laterale de pe
unitatea de avans in adancime (2) si fixeaza-l cu cele doua
suruburi-fluture (15).

Asaza suportul de ghidare (16) pe sina de ghidare (20).

Fixarea sinei de ghidare 1 600 Z00 005

(consulta imaginea H)

Introdu adaptorul pentru sina de ghidare (24) in suportul de
ghidare (16) si fixeaza-l cu surubul-fluture (23).

Introdu suportul de ghidare montat (16) in ghidajele laterale
de pe unitatea de avans in adancime (2) si fixeaza-| cu cele
doua suruburi-fluture (15).

Asaza suportul de ghidare montat (16) pe sina de

ghidare (21).

Fixarea stiftului de centrare (consulta imaginea)

Cu stiftul de centrare (27) poti freza zone circulare.
Introdu suportul de ghidare (16) in ghidajele laterale de pe
unitatea de avans in adancime (2) si fixeaza-I cu cele doud
suruburi-fluture (15).

Fixeaza limitatorul paralel (19) fara glisorul mobil, cu
ajutorul surubului-fluture (23) pe suportul de ghidare (16).
Introdu stiftul de centrare (27) prin intermediul limitatorului
paralel (19). Regleaza raza dorita (intre varful stiftului de
centrare si dispozitivul de frezare). Fixeaza stiftul de
centrare (27) cu ajutorul surubului-fluture corespunzator.
Introdu stiftul de centrare (27) intr-o gaurd executata in
prealabil (cu diametrul de 4 mm). Porneste procesul de
frezare.

Fixarea inelului de copiere (consulta imaginea J)

Cu ajutorul inelului de copiere (28) puteti transfera
contururi ale unor modele, respectiv sabloane pe piesa de
prelucrat.

Alegetiinelul de copiere adecvat, in functie de grosimea
sablonului respectiv al modelului. Deoarece inelul de copiere
este iesit in afard, sablonul trebuie sa aibd o grosime de
minimum 8 mm.

Introdu inelul de copiere (28) in pozitia corecta in placa de
alunecare (7).

Introdu dispozitivul de strangere a inelului de copiere (29) in
adaptorul pentru sistemul de aspirare a prafului (17).
Dispozitivul de strangere se fixeazd sonor.

Introdu adaptorul (17) cu dispozitivul de strangere

montat (29) in unitatea de avans in adancime (2). Fixeaza
adaptorul (17) cu ajutorul surubului (18) (vezi ,Racordarea
sistemului de aspirare a prafului (consultd imaginea B)“,
Pagina 68).

intretinere si service

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnica raspunde intrebarilor
tale atat in ceea ce priveste intretinerea si repararea
produsului tau, cat si referitor la piesele de schimb. Pentru
desenele descompuse si informatii privind piesele de
schimb, poti de asemenea sa accesezi:
www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta Bosch iti sta cu placere la dispozitie
pentru a te ajuta in chestiuni legate de produsele noastre si
accesoriile acestora.

i caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam
sa specifici neapdrat numarul de identificare compus din
10 cifre, indicat pe placuta cu date tehnice a produsului.
Romania

Robert Bosch SRL

PT/MKV1-EA

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +40212331313

E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com
www.bosch-pt.ro

Mai multe adrese ale unitatilor de service sunt
disponibile la:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminarea ecologica

Pentru eliminarea ce deseuri, unitatea de avans in adancime,
accesoriile si ambalajele trebuie predate la un centru de
reciclare ecologicd.
Nu elimina unitatea de avans in adancime
impreund cu deseurile menajere!

bbnrapcku

006wy ykasaHusa 3a besonacHocTt

MpoueTeTe BCHUKM NPUNOXKEHH KbM MOAYNA

3a BpA3BaHe W H3NON3BaHUA eNEKTPOHHCT-

PYMEHT npeaynpeAUTeNnHU YKa3aH!A U UHCT-

PYKUUK. [TPONYCKM NPH CMa3BAHETO Ha UHCT-

pyKuMKTE 3a 6E30MACHOCT M YKa3aHMATa 3a pa-
oTa Morar ia UMar 3a NocnencTB1e TOKOB YAap, noxap 1/
WK TXKKM TPABMK.

CbxpaHnABaiiTe Te31 yKa3aH!A Ha CHTYPHO MACTO.

1609 92A8WV|(14.06.2023)
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OnucaHue Ha NPOAYKTA U AeHHOCTTa

MpeaHasHaueHHWe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
MogynbT 3a BpAdBaHe B kOMbMHALMA C KaHToOBaTa (hpe3a Ha

Bosch AdvancedTrimRouter 18V-8 e npenHasHaueH 3a hpe-
30BaHe Ha kaHanu, pbbose, NPothunK U NPOABLAroBaTH OTBO-

PH Ha IETalnK OT IbPBO, NACTMAaca WK NEKK CTPOUTENHU
Matepuani Bbpxy TBbpja 0CHOBA.

WU306pa3enu enemeHTH

HomepupaHeTo Ha M306paseH1Te KOMMOHEHTH Ce OTHACA [0
130bpaxkeHUeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA Ha rpadhmuHaTa
CTpaHuLa.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) Mopyn 3aBpsA3BaHe

(3) [pnbounHeH orpaHnunten

(4) Nnb3rau c MapkupoBka

(5)  BWHT C pbKOXBaTKa 3a [1bnbOUNHEH OrpaHnuuTen
(6) OcHosHa nnoua

(7)  AHTMdpPHKLUMOHHA NAoYa

(8) BbprALa ce cTbnanHa onopa

(9) Brynkasa duHo perynupaHe Ha AbnboumnHaTa Ha
(hpe3oBaHe

(10) Ckanasa uHO perynupaHe Ha AbnbourHata Ha dpe-

30BaHe

(11) Ckanasa perynupaHe Ha ibnbounHaTa Ha hpe3oBa-
He

(12) 3akniouBall N0CT 3a (hYHKLMA 32 BpA3BaHe
(13) 3arerateneH noct
(14) PokoxBaTka (M30n1MpaHa NOBbPXHOCT 3 3aXBalliaHe)

(15) Kpunuar BMHT 3a BOfIELLM LAHTH Ha Aibpaya 3a Bo-
nieHe

(16) [bpxau 3a BoaeHe

(17) Apantep 3a cucTema 3a paxoynaBaHe

(18) BuHT3a ananTepa 3a cucTeMara 3a npaxoynasaHe
(19) Onopa 3a ycropeaHo BoaeHe”

(20) Hanpasnasawa wHa 2 609 255 7329

(21) Hanpasnsgawa wHa 1 600 Z00 005

(22) 3awmra oT CTPYXKM

(23) Kpunuar BUHT Ha obpxaua 3a BoAeHe

(24) Apantep 3a HanpasnsBatla WwxHa 1 600 Z00 005
(25) Apantep 3a npaxoynasate”

(26) M3cmyksaly Mapkyy®”

(27) Uentpupay wudt

(28) Konwpatua Brynka®

(29) MpuTrckau 3a Konupalla BTyfKa
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(30) [Boiika ckobu 3a 3acTonopsaBaxe”

a) W306pasennTe Ha IUrypuTe M ONUCAHUTE JOMBAHHTENHU
npucnocobneHus He ca BKNIOUEHH B CTaHAAPTHaTa OKOMN-
neKToBKa Ha ypepa. U3uepnateneH cnucbK Ha OMbAHKTEN-
HuTe NpucnocobneHna Moxere Aa HamepHTe CbOTBETHO B
KaTanora H1 3a AOMbAHKTENHN NPHCNIOCOBNEHHA.

TexHUUeCcKH AaHHU

Mogyn 3a Bpa3BaHe Router Plunge Base

KatanoxeH Homep 1600 A02 W3Y
[lnameTbp OCHOBHa nnoua mm 144
Terno cbrnacHo EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

MoHTHpaHe

» Mpeau fa u3BbpLIBaTE KAKBUTO U @ € AeHHOCTH N0
eneKTPOHHCTpYMeHTa (Hanp. TexHuuecko obcnyxea-
He, CMAHA Ha PaBOTHNA HHCTPYMEHT M T. H.), KOraTo ro
TpaHCNOpTUpaTe UNK CbXpaHABaTe, AEMOHTUpaliTe
aKymynaropHata 6atepua. CbLyecTByBa ONacHOCT OT Ha-
paHABaHe NpW 3afieACTBaHe Ha MyCKOBUA NPeKbCBay no
HEBHUMaHHe.

Moumpaue Ha KaHTOBATa d)pesa B Mopayna3a

BpAasBaHe (BX. ur. A)

- OtBopere 3aterarenHusa noct (13), ako Toi e 3aTBOPEH.

- M3byraitTe KaHToBaTa (hpe3a (1) Ao ynop B Mogyna 3a
BpA3BaHe (2).

- 3atBoperte 3ateratenHus noct (13).

» Cnep MOHTHpaHe BHHArM ce yBepaABaiiTe, Ue KaHTOBa-
T1a pe3a (1) e 3axBaHaTa 3apaBo B MOAYNa 3a
BpA3BaHe (2).

Cucrema 3a npaxoynaBsiHe

lpaxoBe, 0TAENALYM Ce NpU 00paboTBaHETO Ha MaTep1any

KaTo ChbpXalli1 0noBo 6ou, HAKOW BULOBE JbPBECHHA, MU-

Hepanu 1 MeTanu morat ja 6baat onacHu 3a 3aapaseTo. Koh-

TaKTbT 10 KOXaTa WK BAMLIBAHETO HA TAKMBa NPaxoBe Morar

112 NPean3BMKaT anepruuH1 peakLun u/unu 3abonsBsaHus Ha

QIUXaTeNHUTE MbTULLA Ha PADOTELLMA C ENEKTPOUHCTPYMEHTA

UNY HaMUPaLLY Ce Habnu3o NuLa.

Onpenenenn npaxose, Hanp. OTAeNALLMUTe ce Npu 0bpabot-

BaHe Ha byK v b, ce cumTaT 3a KaHLeporeHHu, 0cobeHo B

KOMOMHALMA C XMMUKaNK 3a TPETUPaHE Ha IbPBECHHA (Xpo-

Mart, KoHcepBaHTH 1 ap.). [lonycka ce 06paboTBaHETo Ha Cb-

IbPXKalLy a30eCcT MaTepuani camo 0T CbOTBETHO 0DYUeHH

KBaNnMMULMPaHK N1La.

- [lo Bb3MOXHOCT U3M0ON3BaKTe nofxoasLia 3a obpaboraa-
HWA MaTepKUan cUcTema 3a npaxoynassHe.

- OcurypnBaiiTe 106po NpoBeTpsABaHe Ha paboTHOTO MAC-
T0.

- [lpenopbuBa ce U3MON3BaHEeTOo Ha AMXaTenHa Macka ¢
hunTbp ot Knac P2.

Bosch Power Tools
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CnasBalite BanugHuTe BbB Baluara cTpaHa 3akoHOBM Pasno-

penbu, Banuaxu npu obpaboTeaHe Ha CbOTBETHUTE MaTEpPHa-

nu.

» U3barsaiite HaTpynBaHe Ha npax Ha paboTHOTO MACTO.
[paxbT MOXe NIECHO 1a CE CAMOBb3MNAMEHH.

Cebp3BaHe Ha cHCTeMa 3a npaxoynaesaHe (Bx. ¢ur. B)
MoHTHpaiiTe ananTepa 3a cucTemara 3a npaxoynassaHe (17)
B Moayna 3a BpsisaHe (2). Bkapalite cpeliynonoxHara Ha
BuHTa (18) vact Ha aganTepa (17) B Moayna 3a

BpA3BaHe (2). Gukcupaiite apantepa ¢ BuHTa (18).
lbXxHeTe M3cMykBaly Mapkyy (26) (3 35 mm) (nombnHuTen-
HO npucnocobneHre) B MOHTMPAHUA afanTep 3a
npaxoynaesHe (25). CBbpxeTe WwnaHra (26) kbM npaxocmy-
Kauka (He e BK/MoueHa B OKOMM/NIEKTOBKATA).

M3nonaBaHata npaxocMykauka Tpsbea fia € NpurofHa 3a pa-
6ota c obpaboTBaHusa MaTepuan.

Ako npu paboTa ce otens ocobeHo BpeaeH 3a 3ApaBeTo
npax Unu KaHLeporeHeH npax, U3nonasanTe cneLuanusnpa-
Ha npaxocMyKauka.

Pabota c eneKTpoOMHCTPyMeHTa

Hactpoiika Ha AbnGounHata Ha (hpesoBaHe
(8. dour. C)

» [lonycka ce perynupaHeTo Ha sbnbounHata Ha BpA3-
BaHe /la Ce H3BbPLUBA CAMO KOraTo eNneKTpOHHCTpY-
MEHTDT € U3KTIOUEH.

I'py6a HacTpoika Ha AbnbounHaTa Ha (hpe3oBaHe upes

6e3cTeneHHHA AbN6OUMHEH OrPaHUUMTEN U CKanaTa

- TocTaBeTe eneKTPOMHCTPYMEHTA C MOHTUPaHKA dpesep
BbpXy 00paboTBaHuA feTamn.

- 3aBbpreTe cKanarta 3a (omHa HacTpoiika (10) Ha "0".

- MocTaBeTe BbpTALLATA CE CTbMaNHa onopa (8) Ha Hail-
HWCKaTa CTeneH; BbpTALLaTa ce CTbhasHa onopa nonaaa B
NO3MLIKMA C OTUETNIMBO NpelLpaKBaHe.

- Pasxnabete BUHTa C pbKOXBaTKa 3a AbNOOUMHHHUA
orpannunten (5), Taka ue AbNOOUUHHUAT
orpaHnunten (3) na Moxxe cBObOAHO A1a e ABUXK.

- basHo npekapaitTe Hamony hpesata (1) upes npuThcKa-
He Ha pbkoxBaTkuTe (14) foKaTo (hpe3epbT He JOKOCHE
NOBbPXHOCTTA Ha 0bpaboTBaHKA AeTan. HatUcHeTe 3ak-
nrouBallua noct (12), 3a aa ukcupare abnboumHaTa Ha
BpA3BaHe.

- MNpuTrcHeTe gbnbounHHMA orpanrunten (3) Hagony, 1o-
KaTo Jonpe [10 BbpTALLaTa ce cTbnanHa onopa (8). Mocra-
BeTe Nib3raua ¢ Mapkepa (4) Ha noauuma "0™" Ha ckanata
3a abnbounHara Ha pesosaHe (11).

- [locTtaBeTe AbN6OUMHHUA orpaHrumTen (3) Ha xenaHara
IbnbounHa Ha (hpe3oBaHe 1 3aTerHeTe 3ApaBo BUHTA C
pbKOXBaTKa 3a AbNb0unHHKA orpaHuuuten (5). Buuma-
BalTe Npu TOBa 1a HE U3MECTBaTe Nb3araua ¢
MapkupoBKata (4).

- OcBobopieTe 3aK/0UBALLIMA NICOT 3a (hyHKLMATA 33
BpasBaHe (12) v nosaurHete thpesara 1o Hai-ropHa no-
3uLmA.

Hactpoenara bnbounHa Ha hpe3oBaHe Lie Ce AOCTUTHE ca-
MO aKo Mpu NpoLieca Ha BpA3BaHe OrPaHUUMTENAT 3a
nbnbouHa (3) onpe oo BbpTALLATA Ce CThNanHa onopa (8).
Mpu no-ronemu abnbourHu TpAbBa Aa U3BbpLLKTE (hpe3oBa-
HETO Ha HAKOMKO NPOX0/a C No-Masnku CTbKW. C NomMolLTa Ha
BbpTALLATA Ce CTbnanHa onopa (8) moxere fa pasnenure
npoteca Ha hpe3oBaHe Ha HAKOMKO CTbIMKHU.

I'py6a HacTpoika Ha AbnbounHaTa Ha (hpe3oBaHe upes

CTeneH1Te Ha BbPTALLATA Ce CTbNanHa onopa

- [locTaBeTe enekTPOUHCTPYMEHTA C MOHTUPAHHS dpesep
BbpXy 00paboTBaHuA feTamn.

- 3aBbpreTe ckanara 3a uHa Hactpoika (10) Ha "0".

- locTaBete BbpTALLaTA Ce CTbNanHa onopa (8) Ha HyxHata
BY CTEMeH; BbpTALLaTa ce CTbrasHa 0nopa nonaja B nosu-
LA C OTUETNIMBO NpeLLpaKBaHe.

- Pa3xnabete BMHTa C pbKOXBATKA 32 AbNOOUNHHUA
orpaHuuuten (5), Taka ue [bn6OUMHHUAT
orpannunten (3) 1a Moxe cBobOAHO 1a Ce [IBUXKK.

- baBHo npekapaiTe Hagony dpeaara (1) upes npuTHCKa-
He Ha pbkoxBaTkuTe (14) foKaTo (hpe3epbT He JOKOCHE
NOBbPXHOCTTA Ha 0bpaboTBaHUA AeTain. HatucHeTe 3ak-
niouBalua noct (12), 3a aa ukcupare abnboumHata Ha
BpA3BaHe.

- 3aterHere BUHTa C pbKoxBaTka (5).

- Upes 3aBbpTaHe Ha BbpTALLaTa Ce CTbnanHa onopa (8) ce-
ra gbnbourHaTa Moxe Aa ce onpegensa ¢ NOMoLLTa Ha
(hMKCMpPaHO AetUHUPAHWUTE CTEMEHH.

Mpumep:

YKenaHa ibnbounHa Ha hpesoBaHe: 8 mm

IMbpeu npexop Ha hpe3oBaHe oT cTeneH "10" Ha cTeneH

"5" > 5mm

Bropu npexop Ha hpe3oBaHe oT cTeneH "5" Ha cTeneH

"2" >3 mm

YkasaHue: 3a aa noCTUrHeTe NPeLM3Hn pesynTaTv npu dpe-

30BaHETO, H1e NpenopbuBame fia He Ce NPeBHLLABA MaKCH-

ManHa gbnbourHa Ha pe3oBaHe 0T 5 mm Ha npexof Ha

(hpesoBaHe.

®uHo HacTpoiiBaHe Ha AbnGouMHaTa Ha (hpe3oBaHe

Cnen npobHOTO hpe3oBaHe MOXKETE Aa HACTPOWTE AbNBOUM-
HaTa Ha (hpe3oBaHe upes 3aBbpTaHe Ha BTynkata (9) TouHo
[0 )XeNnaH1A pa3mep; 3a yBeN1uaBaHe Ha [bnbounHaTa Ha
(hpe3oBaHe f 3aBbpTaiiTe N0 NOCOKA Ha YaCOBHUKOBATA
CTpenka, 3a HamansBaHe — CbOTBETHO 0DPATHO Ha UaCOBHH-
KoBara cTpenka. pu perynupaxe MoxeTe Aia U3non3gare
ckanata (10). EnHo 3aBbpTaHe 0TroBaps Ha NpeMecTBaHe oT
ok. 0,8 mm, MakCHManHoOTO NPeMecTBaHe Bb3N3a Ha OK.

4 mm (1.€. 5 3aBbpTaHWA OTFOBAPAT Ha 4 mm).

Ako MoflynbT 3a BpsisBaHe (2) e crycHaT jo MakcMManHo
Bb3MOXHATa AbNDOUMHA, TA HE MOXe [1a Ce YBENUUM U C NO-
MOLLITa Ha MeXaH13Ma 3a (OMHO HaCTPOHBaHE, Tbi KaTo € n3-
Non3BaH MaKCMManHWAT X0 Ha MOAYNa 33 BPA3BaHE.

®UHO HaCTPOMBaHE He € Bb3MOXHO CblLL0 akO AbNOOUMHHUAT
orpaH1uuten (3) e [oNpsH 10 BbPTALLATA Ce CTbNanHa
onopa (8).

1609 92A8WV|(14.06.2023)
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YKa3aHus 3a pabota

Mocoka u npouec Ha (hpe3oBaHe (Bx. dur. D)

» ®pesosaHeTo TpA6Ba Aa ce U3BbPLLIBA BUHATK B N10CO-
Ka, 0bpaTHa Ha BbpTeHeTo Ha dpe3sepa (npoTuBonono-
eH xop). pyn dhpesoBaHe B Cblljata Nocoka (egHONOCO-
UEeH X0f1) ENEKTPOUHCTPYMEHTBT MOXe Aa Obfie OTKbCHAT
oT pblieTe Bu.

3a hpe3oBaHe ¢ MOayN 3a BpA3BaHe (2) npoueaupanTe Kak-

TO CneaBa:

- Hacrpolite xenaHata bnbounHa Ha (hpe3oBaHxe, (BX.
,Hactpolika Ha ;bnbounHaTta Ha hpesoBaHe (BX. dur. C)
“, CtpaHuua 72).

- TocTaBeTe eneKTPOMHCTPYMEHTA C MOHTMPAH (hpesep
BbpXy 00pabOTBaHWA IETANN U FO BKMIOUETE.

- MNpekapaiite hpesara (1) baBHO HanoMy A0 JOCTUIAHE Ha
HacTpoeHara abnbounHa Ha hpe3oBaHe. HaTUCHETE 3aK-
niouBallua noct (12), 3a aa ukcupare abnboumHara Ha
BpA3BaHe.

- U3nbnHete (hpesoBaHETo ¢ NOCTOAHHO NOAaBaHe.

- Cneq npuKniouBaHe Ha npoLieca Ha (hpe3oBaHe BbpHeTe
(hpesara B Halt-ropHa No3uLus.

- W3KknioueTe eneKTPOUHCTPYMEHTA.

[operynupaHe Ha 3ateratenHau noct (Bx. ¢ur. E)

Ako ¢hpesara (1) He e 3axBaHaTa 3paBo B MOAy/a 3a BPA3-

BaHe, TPAOBa 1a HACTPOMTE CHNaTa Ha 3axBalliaHe Ha 3aTera-

TenHua noct (13).

- OTBOpETE 3aTerareNHus NocT.

- 3aBbpTeTe raifkara c raeueH kntou (8 mm) Ha ok. 45° no
MoCOKa Ha YaCOBHHKa.

- 3aTBopeTe OTHOBO 3aTeratesiHuA NOCT.

- [poBepeTe aanu thpesata e CUrypHo 3ateraHTa. He 3ata-
ranTe raikara.

3akpenBaHe onopa 3a ycnopegHo Bogaee (. cur. F)
Mpekapa¥ite Abpxkaua 3a BogeHe (16) B CTpaHUUHKUTE Bofja-
Uy BbpXy Moiyna 3a BpsBaHe (2) 1 ro 3akpenerte ¢ gara
Kpunuat BuHTa (15).

3akpeneTe onoparta 3a ycnopeaHo BoaeHe (19) ¢ kpunuatus
BUHT (23) Bbpxy Abp)kaua 3a BoaeHe (16).

3akpenBsaHe HanpasnABalya wuHa 2 609 255 732 (Bx.
¢ur. G)

Mpekapa¥ite Abpxaua 3a BogeHe (16) B CTpaHMuHKUTE Bofja-
uW Bbpxy Mofiyna 3a BpsssaHe (2) 1 ro sakpenerte ¢ gara
Kpunuaty BuHTa (15).

MocTaeete fbpxaua 3a BoaeHe (16) Bbpxy Hanpaenssatiara
wwHa (20).

3akpenBaHe HanpaBnABalya wuHa 1 600 Z00 005 (Bx.
cur. H)

[TbxHeTe anantepa 3a HanpaenAgalyara WwiHa (24) B abpxa-
ua 3a BofieHe (16) 1 ro 3akpeneTe ¢ Kpunuatusa BuHT (23).
lpekapalite MOHTUPaHUA Abpxau 3a BoaeHe (16) B cTpa-
HWUUHMTE BOZAUM BbPXY MOJyNa 3a BpA3BaHe (2) 1 ro 3akpe-
neTe ¢ iBaTa Kpunuaru BuHTa (15).
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MocTaBete MOHTUpaHUsA abpixau 3a BofeHe (16) Bbpxy Han-
paBnsBaliaTa WwHa (21).

3akpenBaHe LeHTpupawy wudT (BX. dur. 1)

C ueHTpupalLms wudT (27) MoxeTe Aa hpe3oBate Kpbru
obnacty.

lpekapaiite Abpaua 3a BofieHe (16) B cTpaHuuHUTE BOAa-
U BbpXy Mofiyna 3a BpsssaHe (2) 1 ro 3akpenerte ¢ para
Kpunuaty BuHTa (15).

3akpeneTe ornopara 3a ycropeaHo sogeHe (19) bes noa-
BWKHHSA NTb3rall Moayn ¢ Kpunuatus BUHT (23) Bbpxy bp-
Xaua 3a BogieHe (16).

IbxHeTe LeHTpUpaLua wudT (27) npes onoparta 3a ycno-
peaHo BoaeHe (19). Hactpoiite xenanus paguyc (Mexay
BbPXa Ha LIEHTPUPALLMA WUET 1 hpesepa). Dukcuparite
LieHTpYpaLLKA WKT (27) CbC CbOTBETHUS KPUNUAT BUHT.
MocTaBete LeHTpUpaLms WudT (27) B npeABap1TenHO Npo-
6ut otBOP (@ 4 mm). CTapTupaiiTe npolieca Ha hpe3oBaHe.

3akpenBaHe KonupaLua BTynka (Bx. cur. J)

C nomoLTa Ha Konupatyata BTy/nka (28) moxeTe aa npeHa-
CATE KOHTYPUTE Ha MaKeTH, pecn. wabnoHu Bbpxy 0bpabot-
BaHWA JeTann.

N3bepete noaxoaaiLa Konupalia BTynka 3a aebenuHara Ha
wabnoxa. Mopaay Ab/HKMHATA Ha NofaBaHe Ha Konupalyara
BTY/IKa WabnoHbT TpabBa Aa MMa MUHUManHa gebenuua ot
8 mm.

MocTasete Konupaiiara sTynKa (28) npaBunHoO B aHTU(PHK-
UuoHHara nnova (7).

MocTaBeTe NpuUTUCKaua Ha Konupaluara BTynka (29) s agan-
Tepa 3a cucTemara 3a npaxoynassaHe (17). Mputuckaubt
npeLpaksa OTYETINBO.

Moctasete ananTepa (17) ¢ MOHTUpaHHA npuTHcKay (29) B
Mofyna 3a BpasBaHe (2). 3akpenete agantepa (17) ¢
BuHTa (18) (BX. ,CBbp3BaHe Ha CUCTEMA 3a NpaxoyNnaBaHe
(Bx. cour. B)“, CTpaHuua 72).

MopaabpKaHe U cepBuU3

KnueHrtcka CHY)KGB W KOHCYNTaLuuA OTHOCHO
ynotpebara

CepBH3bT LLIE OTTOBOPH Ha BbMPOCHTE BK OTHOCHO PEMOHTH
Y NOANPbBXKKA Ha 3aKyNeHus oT Bac npoayKT, KaKTo W 0THOC-
HO pPe3epBHHM UacTH. [TOKOMMOHEHTHM UepTeXu U MH(opPMa-
LA 32 PE3EPBHHUTE UACTH LLie OTKPHETE U Ha:
www.bosch-pt.com

EKMMbT N0 KOHCYNTaUMA OTHOCHO ynoTpebarta Ha Bosch wie
By nomorHe ¢ ynoBoncTB1e Npy BbNPOCH 3a HaLlUTe Npo-
LYKTU 1 TEXHUTE aKCecoapH.

Mons, npu BbNPOCH U NPy NOpbUBaHE Ha PE3ePBHU YacTh
BMHar1 nocousaite 10-UuthpeHns KatanoxeH HoMep, U3nu-
CaH Ha Tabenkara Ha ypefa.

Bbnrapus

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

Bosch Power Tools
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013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (Bbnrapcku)
®dakc: +40212 331313

Email: BoschServiceCenterBG@ro.bosch.com
www.bosch-pt.com/bg/bg/

[pyru cepBU3HHM aapeCH Le OTKPHETe Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

bpakyBaHe

C ornep onasBaHe Ha OKOMHaTa Cpefia MOfL/TbT 3a Bpsi3BaHe,
[LOMbAHUTENHMTE NpUcnocobnenus n onakoskuTte TpabBa aa
Ce Npe/aBar 3a 0noN30TBOPABAHE HA ChbPXKALLMTE CE B TAX
CYPOBUHHU.
He u3xebpnsitte Moayna 3a BpA3BaHe Npu bu-
TOBHTE OTNaabLm!

MakeaoHcku

OnwTtH 6e36e4HOCHH HanOMeHH

Mpouutajte ru cute 6e36efHOCHM HaNOMeHH
W ynaTcTBa KOMLUTO Ce NPUNOXKEHHU Ha
e[iMHULaTa 33 BANabHyBakbe U
ynotpe6eHHOT enekTpuueH anar. [peLikuTe
HaCTaHaTW Kako pe3ynTaT o HenpuapXyBare
10 6e36eHOCHUTE HAaNOMEHM W yNaTCTBa MOXe Aa
Npeau3BUKAaT eNneKTPUUEH Yaap, NOXap W/Wnu Telwku
noBpeau.
3auyBajre ru 6e3befHOCHUTE HANOMEHH 1 yNaTCTBa 3a
KOpUCTEHbE U 33 BO UAHWHA.

Onuc Ha NPoOM3BOAOT U
nepdopmaHcuTe

Ynotpeba co coopseTHa HameHa

EnuHuuarta 3a BanabHyBatbe, Bo KoMb1HaLmja co rnofankara
3a paboeu AdvancedTrimRouter 18V-8 Ha Bosch, e
HameHeTa 3a ceuetbe xnebosu, pabosu, npodunu u
M300/MKEeHN 0TBOPU BO PBO, NN1ACTUKA U TECHU MaTepI/IjaI'IVI.

UnycTtpauuja Ha KOMNOHEHTH

HymepupatbeTo Ha UnyCTPUpPaHUTE KOMNOHEHTH Ce
OAHeCyBa Ha NPUKA30T Ha eNIEKTPUUYHKOT anar Ha
rpacduuKara cTpaHuua.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) EnvunHuua 3a BonabHysarbe

(3) IpaHnunKK 3a AnabounHa

(4) Iusrau co MHAEKCHA 03HaKa

(5) Pauka3arpaHuuHuK 3a gnabounHa

(6) OcHoBHa nnoua
(7) nNusraukannoua
(8) TpaHMuHKK 3a BPTEXM

(9) MpcreH 3a (hvHO NoaecyBatbe Ha AnabounHara Ha
rnofiaroe

(10) Ckana3a rHO nofiecyBatbe Ha gnabounHara Ha
rnofare

(11) CkanasanogecyBatbe Ha nabounHata Ha rnoaarbe

(12) locT 3a3aknyuyBatbe Ha (hyHKLWjaTa 3a
BAnabHyBatbe

(13) 3arernysauka pauka
(14) Pauka (M30nupaHa NoBpLIMHA Ha pauKara)

(15) MenepyTka-3aBPTKa 3a LMHW BOAMNKK HA IPXKAUOT-
BOAMNKA

(16) [pxau-Boaunka

(17) ApanTep 3a BcucyBauoT 3a npas

(18) 3aBpTka3a BcUCyBauoT 3a NpaB

(19) MapaneneH rpaHUUHKK®

(20) LLiHa-Bogunka 2 609 255 7327

(21) lUnHa-Bogunka 1 600 Z00 005?

(22) 3awTwTa o CTPYrOTUHU

(23) MenepyTka-3aBpTKa 3a ApXKaUNTE BOAUNKH
(24) Apantep 3a wuHa-Boaunka 1 600 Z00 005
(25) Apantep 3a BcvcyBarbe?
(26) LlpeBo 3a u3ayBHM racosu?
(27) KnuH 3a LeHTpHpatbe

(28) KonwupHa uaypa®”

(29) [oneH apxau 3a KonupHa yaypa
(30) Mapcrern®

a) Onuwanata onpema NpUKaXaHa Ha CIMKHTE He e Aen o,
cTaHaapaHuoT 0beM Ha ucnopaka. LienocHata onpema moxe
i ja HajpeTe Bo Hawara Mporpama 3a onpema.

TexHHuku nopaTtouu

bpoj Ha pen 1600A02 W3Y
[lnjameTap Ha OCHOBHa nnoya mm 144
TexuHa cornacHo EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

MoHTaxa

» Mpep 6uno kakBa MHTEPBEHLHja HA @NEKTPUUHHOT
anart (Ha np. oApXXyBatbe, 3aMeHa Ha anar UTH.) Kako U
NPH HETOB TPAHCMOPT U CKNaAupatbe, H3BajeTe ja
batepujata oa Hero. [1p1 HEBHUMATENHO NPUTUCKAbE HA
NPEKMHYBAUOT 3a BKNYUyBatbe/MCKNyUyBakbe NOCTOM
OMacHOCT O}, NOBPEAH.
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BmertHeTe ja rnogankara 3a paboBu Bo

eAMHMLaTa 3a BANabHyBarbe (Buau cnuka A)

- OrtBoperTe ja 3aTe3Hata pauka (13), ako e 3aTBopeHa.

- BmeTHeTe ja rmofankara 3a pabosv (1) Bo enuHuLaTa 3a
BAnabHyBatbe oKPaj (2).

- 3arBopere ja 3aTe3Hara pauka (13).

» Mo mouTaxarta, npoBepeTe fanu rnofankara sa
pabosu (1) e uBpcTO NOCTaBEHa BO eAMHHULATA 32
BanabHyBatbe (2).

BcucyBatbe Ha npaB/CTPYroTHHH

lpaBTa 0f MaTepHjanuTe Kako Ha np. cnoesu boja, Hekou

BWIIOBM APBO, MUHEPaANU U MeTan MoXe Aa buae wretHa no

3apasjeTo. [lonuparbeTo UM BAMLLYBAHETO HA TakBaTa Npas

MOJXe f1a NPeaM3B1Ka aneprucku peakLmum u/unu

3abonyBarba Ha AWLLHKUTE NATULLTA HA KOPUCHUKOT UK

NMuaTa BO OKONMMHaTA.

OfpeaeHn ueCTUUKY NPaB Kako Ha np. npa. oA Aab unu byka

Ba)XaT 3a KaHLieporeHu, ocobeHo JOKonky ce Bo

koMbMHaLKja cO AOMONMHUTENHM CYNCTaHLM (xpomar,

Cpe/cTBa 3a 3alTUTa Ha ApBo). MatepujanuTe WwTo cogpxar

asbect cmeart aa brpat 0bpaboTyBaHM camo of CTpaHa Ha

CTPYYHM NHLLA.

- 3aro0a, JOKO/KY € BO3MOXHO, KOPHUCTETE COOABETEH
BLUMYKYBaU 3a NpaB 3a MaTepujanoT WwTo ce obpabotysa.

- MMorpwuxeTe ce 3a sobpa npoBeTpeHOCT Ha paboTHOTO
MecTo.

- Ce npenopauyBa HOCetbe Ha Macka 3a 3aLLTuTa npu
BAMLLYBAHETO CO Knaca Ha duntep P2.

BH1MaBajTe Ha BaxeukuTe Nponucy Ha Balwarta 3emja 3a

martepujanort Koj ro obpabotysare.

» U3bernyBajte cobuparme npas Ha paboTHoTo MecTo.
[paBTa necHo Moxe fa ce 3ananu.

MpuknyuyBatbe Ha BCUCyBay 3a npas (BuAM cnuka B)
BmeTHeTe ro agantepot 3a Bcucysauot 3a npas (17) on
Hanpeq Bo eMHuLaTa 3a BnabHysatbe (2). BvetHete ro
nenot of agantepot (18) cnpotusHo o 3aBpTkara (17) Bo
efvHu1LaTa 3a BanabHysarbe (2). GukcupajTe ro agantepot
co3aBpTkara (18).

lpuKaueTe ro UPeBOTO 3a BcHcyBatbe (26)

(@ 35 mm) (onpema) Ha MOHTMPAHWOT afanTep 3a
BcucyBatbe (25). MoBpaeTe ro LPeBoTo 3a BCHCyBatbe (26)
0 BCKCyBay 3a npas (onpema).

BcucyBauoT 3a npalumHa Mopa ia € COOfiBETeH Ha
MaTtepujanoT Ha napueto LWTo ce obpabotysa.

lpy BCUCYBatbe Ha UEeCTMUKM MPaB KoM Ce 0CODEHO OnacHM
10 30pa.je, KaHLePOreH! UK CyBH, KOPUCTETE CrieLujaneH
BCHCYBau.

MakenoHcku | 75

Ynorpeba

Mopecysawe Ha aAnabounHaTa Ha rnofatbe
(Bupm cnuka C)

» MMopecysaweTo Ha gnabounHaTa Ha rnogate cmee Aa
ce BPLUK CaMO JOKONKY eNeKTPHUHHOT anart e
MCKNYUeH.

I'pybo nogecyBatwe Ha gnabounHaTta Ha rnofaibe co

nomoLu Ha rPaHUYHMK 3a AnaboumnHa U ckana

— ENeKTpUUHMOT anaT co MOHTUPaHa rnofanka noctaBeTe ro
Ha ienoT wro ce obpabotysa.

- CspreTe ja ckanarta 3a 1Ho nogecysatbe (10) Ha 0.

- [paHWuUHHKOT 3a BpTEXH (8) nocTaBeTe ro Ha HajHU30K
CTeneH; Ce CNyLLIa Kora rpaHUUHKUKOT Ke Ce BKMOMMU.

- OnabaseTe ja paukara 3a rpaHMuHuK 3a inabounna (5),
TaKa LUTO rPaHUUHKMKOT 3a AnabouuHa (3) ke Moxe
cnobofiHO fia Ce ABWXKMU.

- lNoneka BogieTe ja rnopankarta (1) Hagony co NpUTUCKarbe
Ha paukuTe (14) noaeka rnoaankata He ja jonpe
NoBpLUKMHATA Ha [1eNnoT 3a 0bpaboTyBatbe. MpUTUCHETE o
NOCTOT 3a 3aKnyuyBsatbe (12), 3a 1a ja hukcupate
nnabounHara Ha rnofarbe.

— [lpuUTHCHETE ro rpaHUuHKKOT 3a AnabouuHa (3) Hagony,
[Nofieka He NerHe Ha rpaHUUHUKOT 3a BpTexH (8).
Nnu3rayot co MHAEKcHa o3Haka (4) noctaseTe ro Ha
noauuiuja ,,0“ Ha ckanarta 3a anabounHa Ha rnofatbe (11).

- [loctaBete ro rpaHUuHUKOT 3a AnabounHa (3) Ha cakaHata
nnabounHa 3a rnofatbe M 3aBpTeTe ja paukara 3a
rpaHWuUHKK 3a AnabouuHa (5). BHumaBajTe Ha Toa,
M3rauoT CO MHEeKCHaTa o3Haka (4) aa He ro
NoMecTyBaTe fnoBeKe.

- OnabaBeTe ro N0CTOT 3a 3aK/NyuyBatbe Ha (hyHKLMjaTa 3a
BanabHyBatbe (12) v BofieTe ja rnofankara Bo HajropHara
nosuuuja.

MopeceHata ;nabounHa Ha rnofatbe Ke ce JOCTUrHe Camo

Kora rpaHUuHUKOT 3a inabounHa ke ce gonpe o (3)

TPaHWUHMKOT 32 BPTEXM 3a BpeMe Ha NPOLIeCcoT Ha

BnabHyBarbe (8).

Mpw ronemu anabounHu Ha ropakbe Tpeba aa ce Hanpasar

noBeKe npoLieck Ha 0bpaboTka co Nomano Bagete

cTpyrotMH1. Co NoMOLL Ha FPaHHUHKKOT 3a BPTeXH (8) Moxe

[1a ro NofieNnuTe NPOLECOT Ha INoAatbe Ha noBeke CTeneHu.

I'py6o nogecyBamwe Ha AnabouuHarta Ha rnogate co

NOMOLL Ha CTENEHUTE Ha FPAHUYHUKOT 3a BPTEXH

- ENeKTpUYHMOT anaT co MOHTUPaHa rnofanka noctaBete ro
Ha [1enoT Wro ce obpabotysa.

- CspreTe ja ckanara 3a mHo nogecysatbe (10) Ha 0.

- [paHWUHHMKOT 3a BpTeXH (8) noctaBeTe ro Ha cakaHUOT
CTeneH; Ce CNyLIa Kora rpaHUUHKUKOT Ke Ce BKMOMMU.

- OnabaBeTe ja paukara 3a rpaHuuHuK 3a inabounHa (5),
TaKa LTO rPaHUYHUKOT 3a inabounHa (3) ke Moxe
cnobofiHO fia ce ABMXKM.

- [oneka Bogete ja rnopankara (1) Hamony co NpuUTUCKatbe
Ha paukuTe (14) foaeka rnogankara He ja aonpe

Bosch Power Tools
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NoBpLUMHATA Ha 1enoT 3a 0bpaboTyBatbe. MpUTUCHETE FO
NOCTOT 3a 3aKnyuyBatbe (12), 3a a ja hukcupare
[nnabounHarta Ha rmofarbe.

- 3auspcrete ja paukara (5).

- Co3aBpTyBatbe Ha rPaHUUHUKOT 3a BPTEXH (8)
nnabounHaTa cera MOXe [1a ce 3rofieM1 Co MOMOLL Ha
nedUHUPaHUTE UEKOPH.

Mpumep:

CakaHa inabounHa Ha rnoaarbe: 8 mm

MpB UMKNYC Ha rMofiatbe of cTeneH ,, 10 Ha cTeneH

L0 =5mm

BTop umMKnyc Ha rnofatbe of cTeneH ,5° Ha cTenex

,2°—3mm

HanomeHa: 3a fia ce j06MjaT NPeLn3HU pesynTaTH,

npenopauyBame Aa He ce HafIMMHyBa MaKCUManHata

nnabourHa Ha rmofatbe 0fl 5 mm npu CeKoj LMKNyC Ha
rnoaarbe.

duHo nogecysamwe Ha gnabounHata Ha rnogae

Mo npobata 3a rnofatbe, Co BpTetbe Ha NpcTeHoT (9)
MOXeTe Aa ja nofecuTe AnabounHata Ha rnogatbe TOUHO Ha
CaKaHWTe IMMEH3WK; CBPTETE BO NPaBeL, Ha CTPENKUTE Ha
UACOBHHKOT 3 3roneMyBatbe Ha labounHara Ha rnofatbe, a
3a HamanyBatbe Ha AnabouuHarta Ha rmofarbe CBpTeTe BO
npaseL, CNPOTUBEH Ha CTPENKUTE Ha YaCOBHUKOT.

Ckanara (10) cnyxu 3a opueHTaLmja. EfHO BpTetbe
0[roBapa Ha A0MKMHA Ha NoaecyBatbe of npubn. 0,8 mm,
MaKCHUMarHata omK1UHa Ha NofiecyBatbe U3HecyBa Npuobn.
4 mm (. e. 5 BpTEHbA OArOBapaar Ha 4 mm).

Ao enMHMLaTa 3a BONabHyBatbe (2) e cnywiTeHa 1o
MaKcHUMarnHara anabourHa Ha BanabHyBarbe, He MOXe Aa ce
NOCTUTHe Noronema anabounHa Ha BAnabHyBatbe ypu 1 co
(hHHO NpunarofyBatbe, b1aejK1 € UCKopUCTEHa
MaKCHUMarHara Ao/mK1Ha Ha NOAEeCyBatbe.

McTo Taka, He e BO3MOXHO (DMHO NOAECYBatbe ako
rpaHWUHKKOT 3a AnabounHa (3) gonpe [0 rpaHUUHKKOT 38
BpTEXH (8).

CoBeTH npu paboTetbeTo

Mpasew n npoyec Ha rnogate (Buau cnuka D)

» MpouecoT Ha rnogatbe ceKoraw Mopa 4a ce U3BpLIYBa
CNPOTH NPaBeLOT Ha PoTaLyja Ha rmofjankara
(cnpoTuseH Tek). MNpy rnoaatbe B Npasel, Ha poTaluja
(MCT TeK) eneKTPUUHKOT anaT MoXe f1a B1 n3bera of
pakara.

3arnoparbe Co eauH1LaTa 3a BanabHyeatbe (2) noctanete

Ha CNeaHNOT HaunH:

- TogeceTe ja cakaHata aAnabounHa Ha rmofarbe, (Buau
roaecyBatbe Ha inaboumnHata Ha rnofarbe
(Buom cnuka C) “, CTpanuua 75).

- ENeKTpXUHMOT anar co MOHTMpaHa rMofjanka nocrasere ro
Ha f1enot 3a 06paboTyBatbe W BKyYeTe ro.

- [oneka Boaete ja rnopankarta (1) Hagony, fofeka Aa ce
[0CTUTHE inabounHata Ha rnofatbe. MpuTUcHeTe ro
NOCTOT 3a 3aKnyuyBatbe (12), 3a a ja ukcupare
nanabouuHara Ha rmopate.

- [lpouecoT Ha rMofatbe BPLLIETE r0 CO KOHCTAHTHA DpauHa.

- o 3aBpLUyBatbETO HAa NPOLECOT Ha IMOfiakbe, BpaTeTe ja
rnofankarta Bo HajropHa nosuuuja.
- WcknyueTe ro enekTpUUHKOT anar.

MoBTOPHO NPHNarofyBatbe Ha 3aTerHyBaykara pauka
(Bugu cnuka E)

Ako rnopankara (1) He e noBeKe UBPCTO NOCTaBEHa BO

eflMH1LaTa 3a BAnabHyBarbe, Mopa NOBTOPHO fia ja nofiecute

CMnata Ha 3aTerHyBatbe Ha 3aTerHyBaukara pauka (13).

- OTBOpeTE ja 3aTe3HaTa pauka.

- CBprteTe ja HaBpTKaTa npubn. 45° Bo npaseL Ha
CTPENK1TE Ha YACOBHMKOT CO MOMOLL HA BUAYLLKACT Kyy
(8 mm).

~ [loBTOpHO 3aTBOPETE ja 3aTe3Harta pauka.

- [lpoBepeTe fanu rnogankara e 4obpo npuuspcreHa. He
3aTerHyBajTe ja 3aBpTkata npemHory.

MpuyspcryBatbe napaneneH rpaHuuHuK (Buam cnuka F)
Bopete ro apxxauot-soamnka (16) Bo CTpaHUUHUTE BOAMNKK
Ha eouHHMLaTa 3a BonabHyBarbe (2) v npuuBpcTeTe ro co
[ABeTe nenepyTka-3aBptku (15).

lpuuBpCTeTe ro NapanenH1oT rpaHnuHKk (19) co
nenepyTka-3aBpTkara (23) Ha gpxauot-soaunka (16).

MpuyspcryBate WHHa-Bogunka 2 609 255 732

(Buau cnuka G)

BopeTe ro apxauot-soaunka (16) Bo CTpaHUUHWTE BOAUKH
Ha efiMHM1LaTa 3a BAnabHyBatbe (2) 1 npuuBpCTeTe Mo CO
NBeTe nenepyTka-3aBpTku (15).

CraBeTe ro Apxauot-soannka (16) Ha wuHata-

Boaunka (20).

MpuuBpcryBamwe wuHa-sogunka 1 600 Z00 005

(Bugu cnuka H)

MpuKkaueTe ro afanTepor 3a WnHa-soaunka (24) Ha
npxauoT-Boaunka (16) 1 npuuBpcTeTe ro co ABeTe
nenepyTka-3aBpTkara (23).

BomeTe ro MOHTHpaHHOT Aipxay-Boaunka (16) Bo
CTPaHUUHWUTE BOAMMKM Ha eiHMLATa 3a BANabHyBatbe (2) u
NpU1LBPCTETE o CO ABETE NenepyTka-3aBpTki (15).
CraBeTe ro MOHTMPaHWOT ApXau-Boaunka (16) Ha wnHata-
Boaunka (21).

MpuyBpCTYBatbe Ha KNUHOT 3a LeHTPUpatbe

(Bugu cnukal)

Co KNMHOT 3a LieHTpUparbe (27) Moxe Aa ce rMofaaT KpyxH!
MOBPLLUMHK.

BogeTe ro apxauot-soannka (16) Bo CTpaHWUHUTE BOAMIKM
Ha efiMH1LaTa 3a BAnabHyBatbe (2) v npuuBpcTeTe ro co
NBETe nenepyTka-3aBpTku (15).

lpuuBpCTETE rO NapanenH1oT rpaHnuHKK (19) bes
nofiBIKHaTa BOAMNKA, CO NenepyTka-3aBptkata (23) Ha
npxauoT-Boaunka (16).

BmeTHeTe ro KnuHOT 3a LieHTpHpatbe (27) Bo napanenHuot
rpaH1unuk (19). MocTaBeTe ro cakaHuoT paguyc (nomery
BPBOT Ha KNWHOT 3a LieHTpUpatbe U rnofankara). Gukcupajte
ro KNWHOT 3a LeHTpUpatbe (27) co coomseTHaTa nenepyTka-
3aBpTKa.
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CraBeTe o KNWHOT 3a LigHTpupatbe (27) Bo u3aynueHara
aynka (@ 4 mm). 3anouHeTe ro NpoOLECOT Ha IMoAatbe.

MpuyspcryBae KonupHa uaypa (Buam cnuka J)

Co nomolu Ha konupHarta yaypa (28) moxe aa npeHecysare
KOHTYPH Of1 HALLPTH OAH. WAbNOHK Ha AenoT 3a
obpaboTtyBatbe.

Cnopen febenuHarta Ha WabnoHoT ofH. HaUpPTOT oabepeTe ja
COO/BETHATA KOMWPHa uaypa. buaejku BUCHHaTa Ha
KOMMpHaTa uaypa CTpuM, wabnoHoT Mopa fia MMa
MWHUManHa aebenuHa og 8 mm.

lpaBuAHO BMETHETE ja KomMpHaTa uaypa (28) Bo nuaraukara
nnoua (7).

BmeTHeTe ro JonHWOT ApXKayu Ha konupHarta yaypa (29) so
aianTepoT 3a BecucyBayoT 3a npas. (17). Ce cnywa kora
TIONHWOT [IpXKay Ce BKNOMyBa.

BmeTHeTe ro anantepot (17) co MOHTHUPaH joneH

npxau (29) Bo enuH1LaTa 3a BAnabHyBsatbe (2).
MpuuBpcTete ro agantepoT (17) co 3aBptkata (18) (Buan
L[pHKNyuyBatbe Ha BCUCyBay 3a npas (Buau cnuka B),
CrtpaHuua 75).

OppxyBame U cepBuUc

CepBucHa cnyxba 1 COBETH NP KOpUCTEHbE

CepBucHara cnyxba ke oaroBopy Ha BaluuTe npatuarba B0
BpCKa CO NornpaBKaTta 1 OfipXyBatbeTo Ha BalumoT npon3soa
Kako v pe3epBHUTE Aenosu. O3HaKK 3a eKCnnosuja u
MH(hOPMaLMK 32 pe3ePBHHUTE [IENOBM UCTO Taka Ke HajeTe
Ha: www.bosch-pt.com

TUMOT 3a COBETYBatbe Npu KOPUCTEHbE Ha Bosch ke Bu
NOMOrHe IOKONKY Umare npatlatba 3a Halllute Npou3Boan 1
onpema.

3a cuTe npaLlatba M Hapauku Ha Pe3epBHU 1enosu, Be
Monume HasegeTe ro 10-undpeHuot bpoj on
cneunduKaLmMoHaTa Nnouka Ha NponU3BoaoT.

CeBepHa MakepfoHuja

[0.0.Enextpuc

CaBa KoBaueBuk 47+, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowra: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
WuTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

O.M.T.Y “POJKA”

Janu NykpoBcky 66; T.L| ABTokomaHza nokan 69
1000 Ckonje

E-nowra: servisrojka@yahoo.com

Ten: +38923174-303

Mob: +389 70 388-520, -530

[lononHuUTENHK appeck Ha CepBUCH MOXe Aa HajaeTe
nop:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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OtcTpaHyBamwe

EnuHuuara 3a BgnabHyBatbe, onpemara v ambanaxure Tpeba
[1a Ce 0TCTPaHar Ha eKOMOLIKN NPUMATINB HAUMH.

He thpnajte ja eauHMLaTa 3a BanabHyBarbe BO
[OMallHaTa KaHTa 3a oTnagoLy!

Srpski

Opste sigurnosne napomene
Procitajte sva upozorenja i savete za
potapajucu jedinicu i upotrebljeni elektricni
alat. Propusti u pridrzavanju bezbednosnih
napomena i uputstava mogu da prouzrokuju
elektri¢ni udar, pozar i/ili teSke povrede.

Cuvajte sve bezbednosne napomene i uputstva za
buduénost.

Opis proizvoda i primene

Predvidena upotreba

Potapajuca jedinica je u kombinaciji sa Bosch glodalicom za
obradu ivica AdvancedTrimRouter 18V-8 predvidena da kod
¢vrste podloge izvodi glodanje Zlebova, ivica, profila i
uzduznih otvora u drvetu, plastici i lakim gradevinskim
materijalima.

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima prikazanih komponenata odnosi se
na prikaz elektri¢nog alata na grafickoj stranici.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8”

(2) Potapajucajedinica

(3) Granic¢nik za dubinu

(4) Kliza¢ saindeks oznakom

(5)  Zavrtanjsaruckom za granicnik za dubinu
(6) Osnovnaploca

(7) Kliznaploca

(8) Revolverski granicnik

(9) Caura zafino podesavanje dubine glodanja
(10) Skala za precizno podesavanje dubine glodanja
(11) Skalaza podesavanje dubine glodanja

(12) Rucka za blokadu funkcija potapanja

(13) Steznapoluga

(14) Rucka (izolirana povrsina za drzanje)

(15) Leptir zavrtanj za vodice sa drzacem vodice
(16) Drzac vodice

(17) Adapter za sistem za usisavanije prasine

Bosch Power Tools
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(18) Zavrtan; za sistem za usisavanje prasine
(19) Paralelni graniénik®

(20) Vodeéa $ina 2 609 255 7327

(21) Vodeca sina 1 600 Z00 005

(22) Zastita od piljevine

(23) Leptir zavrtanj drzaca vodice

(24) Adapter za vodecu inu 1 600 Z00 005
(25) Usisni adapter”

(26) Usisno crevo®

(27) Iglazacentriranje

(28) Kopirna ¢aura®

(29) Potisnik za kopirnu ¢auru

(30) Parstega®

a) Prikazani ili opisani pribor ne spada u standardno
pakovanje. Kompletni pribor mozZete da nadete u nasem
programu pribora.

Tehnicki podaci

Potapajuca jedinica Router Plunge Base

Broj artikla 1600 A02 W3Y
Pre¢nik osnovne ploce mm 144
Tezina u skladu sa EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montaza

» lzvadite bateriju pre svih radova na elektricnom alatu
(na primer odrZavanja, promene priboraitd.) kao i kod
njegovog transporta i Cuvanja. Kod slucajnog aktiviranja
prekidaca za ukljucivanje/iskljucivanje postoji opasnost
od povrede.

Upotreba glodalice za obradu ivica u potapajucoj

jedinici (videti sliku A)

- Ako je zatvorena, otvorite steznu polugu (13).

- Ugurajte glodalicu za obradu ivica (1) do grani¢nika u
potapajucu jedinicu (2).

- Zategnite steznu polugu (13).

» Nakon montaze uvek proverite da li glodalica za
obradu ivica (1) ima ¢vrst poloZaj u potapajucoj
jedinici (2).

Usisavanje prasine/piljevine

Prasine od materijala kao $to je premaz koji sadrzi olovo,
neke vrste drveta, minerali i metal mogu biti Stetni po
zdravlje. Dodir ili udisanje prasine mogu izazvati alergijske
reakcije i/ili oboljenja disajnih puteva radnika ili osoba koje
se nalaze u blizini.

Neke prasine kao od hrasta i bukve vaze kao izazivaci raka,
posebno u vezi sa dodatnim materijama za obradu drveta
(hromati, zastitna sredstva za drvo). Sa materijalom koji
sadrzi azbest smeju raditi samo strucnjaci.

- Koristite $to je viSe moguce usisavanje prasine pogodno
za materijal.

- Pobrinite se za dobro provetravanje radnog mesta.

- Preporucuje se, da se nosi zastitna maska za disanje sa
klasom filtera P2.

Obratite paznju na propise za materijale koje treba

obradivati u Vasoj zemlji.

» lIzbegavajte sakupljanje prasine na radnom mestu.
PraSine se mogu lako zapaliti.

Prikljucivanje sistema za usisavanje prasine

(videti sliku B)

Postavite adapter za usisavanje prasine (17) u potapajucu
jedinicu (2). Ubacite deo spram zavrtnja (18) adaptera (17)
u potapajucu jedinicu (2). Fiksirajte adapter pomocu
zavrtnja (18).

Utaknite usisno crevo (26) (@ 35 mm) (pribor) na montirani
usisni adapter (25). PoveZite usisno crevo (26) sa
usisivacem (pribor).

Usisiva¢ mora biti pogodan za materijal koji treba obradivati.
Koristite specijalni usisiva¢ prilikom usisavanja po zdravlje
Stetnih prasina, prasina koje izazivaju rak ili suvih prasina.

Rezimrada

Podesavanje dubine glodanja (vidi sliku C)

» Podesavanje dubine glodanja sme da se vrsi samo kad
jeiskljucen elektricni alat.

Grubo podesavanje dubine glodanja preko granicnika za

dubinu i skale

- Stavite elektricni alat sa montiranom glavom glodalice na
radni komad koji se obraduje.

- Okrenite skalu za precizno podesavanje (10) na ,,0“.

- Podesite revolverski granicnik (8) na najnizi stepen;
revolver granicnik ¢ujno uskace.

- Otpustite zavrtanj sa ru¢kom za granicnik za dubinu (5),
tako da je grani¢nik za dubinu (3) slobodno pokretljiv.

- Vodite glodalicu (1) uz pritisak rucki (14) polako nadole
sve dok glodalica ne dodirne povrsinu radnog komada.
Pritisnite rucicu za blokadu (12), da biste fiksirali dubinu
potapanja.

- Pritisnite grani¢nik za dubinu (3) nadole, tako da nalegne
na revolverski granicnik (8). Kliza¢ sa indeks oznakom (4)
postavite na poziciju ,0“ na skali za dubinu glodanja (11).

- Postavite granicnik za dubinu (3) na Zeljenu dubinu
glodanja i zategnite zavrtanj sa ruckom za granicnik za
dubinu (5). Pazite na to da se klizac sa indeks
oznakom (4) viSe ne pomera.

- Otpustite rucicu za blokadu funkcije potapanja (12) i
dovedite glodalicu u gornju poziciju.

Podesena dubina glodanja se postize samo ako grani¢nik za

dubinu (3) prilikom potapanja udara o revolverski

granicnik (8).

Pri ve¢im dubinama glodanja trebalo bi preduzeti viSe radnih

zahvata sa malim skidanjem opiljaka. Pomodu revolverskog
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granicnika (8) mozete rasporediti postupak glodanja na vise
stepena.

Grubo podesavanje dubine glodanja preko stepena

revolverskog grani¢nika

- Stavite elektri¢ni alat sa montiranom glavom glodalice na
radni komad koji se obraduje.

- Okrenite skalu za precizno podesavanje (10) na,,0".

- Podesite revolverski granicnik (8) na stepen koji vam je
potreban; revolver grani¢nik ¢ujno uskace.

- Otpustite zavrtanj sa ruckom za grani¢nik za dubinu (5),
tako da je grani¢nik za dubinu (3) slobodno pokretljiv.

- Vodite glodalicu (1) uz pritisak rucki (14) polako nadole
sve dok glodalica ne dodirne povrsinu radnog komada.
Pritisnite rucicu za blokadu (12), da biste fiksirali dubinu
potapanja.

- Zavrnite zavrtanj sa ruckom (5).

- Zahvaljujuci okretanju revolverskog grani¢nika (8)
mozete da podesite dubinu pomocu definisanih stepena.

Primer:

Zeliena dubina glodanja: 8 mm

Prvi postupak glodanja sa stepenom ,10“ na stepen

,5“—>5mm

Drugi postupak glodanja sa stepenom ,5% na stepen

,2“—>3mm

Napomena: Da biste postigli precizne rezultate glodanja,

preporucujemo da ne prekoracujete maksimalnu dubinu

glodanja od 5 mm po postupku glodanja.

Precizno podesavanje dubine glodanja

Posle probnog glodanja, okretanjem caure (9) mozete da
podesite dubinu glodanja ta¢no na Zeljenu dimenziju; obréite
u smeru kretanja kazaljki na satu za povecanje dubine
glodanja, obr¢ite suprotno od smera kretanja kazaljke na
satu za smanjenje dubine glodanja. Pritom, skala (10) sluzi
za orijentaciju. Jedno okretanje odgovara putu pomeranja od
otprilike 0,8 mm, maksimalni put pomeranja iznosi oko

4 mm (to znaci da 5 okretanja predstavlja 4 mm).

Ako je potapajuca jedinica (2) spustena na maksimalnu
dubinu potapanja, preko preciznog podesavanja se ne moze
ostvariti veca dubina potapanja, jer je maksimalni put
pomeranja iskorisc¢en.

Precizno podesavanje tako nije moguce ako granicnik za
dubinu (3) udara o revolverski granicnik (8).

Napomene zarad

Pravac i postupak glodanja (vidi sliku D)

» Proces glodanja konstantno mora da se vrsi u pravcu
suprotnom od cirkulisanja glodalice (suprotan smer).
Prilikom glodanja u pravcu cirkulisanja (isti smer)
elektricni alat moze da vam se istrgne iz ruke.

Za glodanije sa potapaju¢om glodalicom (2) uradite sledece:

- Podesite Zeljenu dubinu glodanja, (videti ,Podesavanje
dubine glodanja (vidi sliku C) “, Strana 78).

- Postavite elektricni alat sa montiranim glodalom na radni
komad koji se obraduije i ukljucite elektricni alat.
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- Vodite glodalicu (1) polako nadole, sve dok se ne
dostigne podesena dubina glodanja. Pritisnite ruicu za
blokadu (12), da biste fiksirali dubinu potapanja.

- lzvodite glodanje sa ravnomernim pomeranjem napred.

- Posle zavrsetka glodanja, glodalicu vratite nazad u najvisu
poziciju.

- Iskljucite elektricni alat.

Naknadno podesavanje stezne poluge (videti sliku E)

Ako glodalica (1) vise nema ¢vrsto polozaj u potapajucoj

jedinici, potrebno je da naknadno podesite silu zatezanja

stezne poluge (13).

- Otpustite steznu polugu.

- Okrenite navrtku pomocu viljuskastog kljuca (8 mm) ca.
45°u smeru kretanja kazaljki na satu.

- Ponovo zategnite steznu polugu.

- Proverite da li se glodalica sigurno pricvr$cuje. Nemojte
previse okretati navrtku.

Pri¢vrscivanje paralelnog granicnika (videti sliku F)

Postavite drzac vodice (16) u bocne vodice na potapajucoj

jedinici (2) i pricvrstite ga pomocu dva leptir zavrtnja (15).

Pricvrstite paralelni grani¢nik (19) pomocu leptir

zavrtnja (23) nadrzacu vodice (16).

Pri¢vrséivanje vodece Sine 2 609 255 732

(videti sliku G)

Postavite drzac vodice (16) u bocne vodice na potapajucoj

jedinici (2) i pricvrstite ga pomocu dva leptir zavrtnja (15).

Postavite drzac vodice (16) na vodecu $inu (20).

Pri¢vrséivanje vodece Sine 1 600 Z00 005

(videti sliku H)

Stavite adapter za vodecu $inu (24) u drza¢ vodice (16) i

pricvrstite ga pomocu leptir zavrtnja (23).

Postavite montirani drza¢ vodice (16) u bo¢ne vodice na

potapajucoj jedinici (2) i priCvrstite ga pomocu dva leptir

zavrtnja (15).

Postavite montirani drza¢ vodice (16) na vodecu Sinu (21).

Pri¢vrscéivanije igle za centriranje (videti sliku I)

Pomodu igle za centriranje (27) mozete da vrsite kruzno
glodanje.

Postavite drzac vodice (16) u bo¢ne vodice na potapajucoj
jedinici (2) i pricvrstite ga pomocu dva leptir zavrtnja (15).
Pricvrstite paralelni grani¢nik (19) bez pokretnog kliznog
elementa pomodu leptir zavrtnja (23) na drzacu

vodice (16).

Umetnite iglu za centriranje (27) kroz paralelni

granicnik (19). Podesite Zeljeni radijus (izmedu vrha igle za
centriranje i glodalice). Iglu za centriranje (27) fiksirajte
pomocu odgovarajuceg leptir zavrtnja.

Postavite iglu za centriranje (27) u unapred probuseni otvor
(@ 4 mm). Pocnite postupak glodanja.

Pri¢vrséivanje kopirne caure (videti sliku J)
Pomocu kopirne Caure (28) mozete da prenesete konture
obrazaca odn. $ablona na materijale.
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U zavisnosti od debljine $ablona, odn. predloska izaberite

odgovarajuéu kopirnu ¢auru. Zbog vece visine kopirne ¢aure,

$ablon mora imati najmanju debljinu od 8 mm.

Postavite kopirnu ¢auru (28) u pravilnom polozaju u kliznu
plocu (7).

Postavite potisnik kopirne caure (29) u adapter za
usisavanje prasine (17). Potisnik cujno uskace.

Postavite adapter (17) sa montiranim potisnikom (29) u
potapajucu jedinicu (2). Pricvrstite adapter (17) pomocu
zavrtnja (18) (videti ,Prikljucivanje sistema za usisavanje
prasine (videti sliku B)“, Strana 78).

Odrzavanje i servis

Servis i saveti za upotrebu

Servis odgovara na vasa pitanja u vezi sa popravkom i
odrzavanjem vaseg proizvoda kao i u vezi sa rezervnim
delovima. Sematske prikaze i informacije u vezi rezervnih
delova nadi ¢ete i pod: www.bosch-pt.com

Bosch tim za konsultacije vam rado pomaze tokom primene,

ukoliko imate pitanja o nasim proizvodima i njihovom
priboru.

Molimo da kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj artikla sa 10 broj¢anih mesta
prema tipskoj plocici proizvoda.

Srpski

Bosch Elektroservis

Dimitrija Tucovi¢a 59

11000 Beograd

Tel.: +381 11 644 8546

Tel.: +381 117443122

Tel.: +38111 6416291

Fax: +381 116416293
E-Mail: office@servis-bosch.rs
www.bosch-pt.rs

Dodatne adrese servisa pogledajte na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Odlaganje na otpad
Potapajuca jedinica, pribor i ambalazu treba reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin.
Potapajucu jedinicu nemojte bacati u ku¢ni
otpad!

Slovenscina

Splosna varnostna opozorila

Preberite vsa opozorila in navodila, ki so

priloZena potopni enoti in uporabljenemu

elektricnemu orodju. Neupostevanje

varnostnih opozoril in navodil lahko privede do

elektri¢nega udara, poZara in/ali hudih
poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznejso uporabo.

Opis izdelka in storitev

Namenska uporaba

Potopna enota je v povezavi z Boschevim robnim
rezkalnikom AdvancedTrimRouter 18V-8 namenjena za
rezkanje utorov, robov, profilov in ovalnih lukenj v les,
umetne mase in lahek gradbeni material pri trdni podlagi.

Komponente na sliki

Osteviléenje komponent na sliki se nanasa na shemo
elektri¢nega orodja na strani s shemami.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8”

(2) Potopnaenota

(3) Omejevalnik globine

(4) Drsnik zindeksno oznako

(5) Vijak zrocajem za omejevalnik globine
(6) Osnovnaplosca

(7) Drsnaplosca

(8) Revolverski omejevalnik

(9) Strocnica za fino nastavitev globine rezkanja
(10) Merilna lestvica fine nastavitve globine rezkanja
(11) Skalaza nastavitev globine rezkanja
(12) Rocica za zaklep za potopno funkcijo
(13) Vpenjalnarocica

(14) Rocaj (izolirana oprijemalna povrsina)
(15) Krilni vijak za vodilni drog drzala vodila
(16) Drzalo vodila

(17) Adapter za odsesavanje prahu

(18) Vijak adapterja za odsesavanje prahu
(19) Vzporedno vodilo®

(20) Vodilo 2 609 255 732

(21) Vodilo 1600200 005¥

(22) Stitnik pred ostruzki

(23) Krilni vijak drzala vodila

(24) Adapterzavodilo 1 600 Z00 005
(25) Adapter za odsesavanje®

(26) Cevzaodsesavanje”
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(27) Centrirni zati¢

(28) Kopirni tulec?

(29) Vpenjalno drzalo za kopirni tulec
(30) Par vija¢nih spon?

a) Prikazan ali opisan pribor ni del standardnega obsega
dobave. Celoten pribor je del nasega programa pribora.

Tehnicni podatki

Katalo$ka Stevilka 1600 A02 W3Y
Premer osnovne plosce mm 144
Tezapo kg 1,3

EPTA-Procedure 01:2014

Namestitev

» Pred zacetkom kakrsnihkoli del na elektricnem orodju
(na primer vzdrzevanje, zamenjava orodja in
podobno) kakor tudi med transportiranjemin
shranjevanjem je treba iz elektricnega orodja
odstraniti akumulatorsko baterijo. Pri nenamernem
aktiviranju vklopno/izklopnega stikala obstaja nevarnost
telesnih poskodb.

Vstavljanje robnega rezkalnika v potopno enoto

(glejte sliko A)

- Ceje vpenjalna rocica (13) zaprta, jo odprite.

- Robni rezkalnik (1) potisnite do prislona v potopno
enoto (2).

- Zaprite vpenjalno rocico (13).

» Po namestitvi vedno preverite, ali je robni
rezkalnik (1) trdno name$éen v potopno enoto (2).

Odsesavanje prahu/odrezkov

Prah nekaterih materialov, npr. svinéenega premaza,

nekaterih vrst lesa, mineralov in kovin je lahko zdravju

Skodljiv. Stik s koZo ali vdihavanje tak$nega prahu lahko

povzroCi alergijske reakcije in/ali obolenja dihal uporabnika

ali oseb v blizini.

Dolocene vrste prahu kot npr. prah hrastovine ali bukovja

veljajo za kancerogene, Se posebej v kombinaciji z drugimi

snovmi, ki so prisotne pri obdelavi lesa (kromat, za$¢itno

sredstvo za les). Materiale z vsebnostjo azbesta smejo

obdelovati le strokovnjaki.

- Ce je mogote, uporabljajte sesalnik, ki je primeren glede
na vrsto materiala.

- Poskrbite za dobro zracenje delovnega mesta.

- Priporo¢amo, da nosite za$¢itno masko za prah s
filtrirnim razredom P2.

Upostevajte veljavne nacionalne predpise za obdelovalne

materiale.

» Preprecite nabiranje prahu na delovnem mestu. Prah
se lahko hitro vname.
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Priklop sistema za odsesavanje prahu (glejte sliko B)

V potopno enoto (2) vstavite adapter za odsesavanje

prahu (17). V potopno enoto (2) vstavite del adapterja (17),
ki je nasproti vijaka (18). Adapter pritrdite z vijakom (18).
Cev za odsesavanje (26) (@ 35 mm) (pribor) namestite na
namesceni adapter za odsesavanije (25). Gibko sesalno

cev (26) prikljucite na sesalnik za prah (pribor).

Sesalnik za prah mora biti primeren za obdelovanec.

Za odsesavanje zdravju izredno nevarnih, rakotvornih ali
suhih vrst prahu uporabljajte poseben sesalnik za prah.

Delovanje

Nastavitev globine rezkanja (glejte sliko C)

» Nastavitev globine rezkanja je dovoljena samo pri
izklopljenem elektricnem orodju.

Groba nastavitev globine rezkanja z brezstopenjskim

omejevalnikom globine in merilno lestvico

- Elektricno orodje z names$¢enim rezkarjem postavite na
obdelovanec.

- Merilno lestvico fine nastavitve (10) nastavite na 0.

- Revolverski omejevalnik (8) nastavite na najnizjo stopnjo
tako, da se slisno zaskodi.

- Odvijte vijak z rocajem za omejevalnik globine (5), da bo
omejevalnik globine (3) prosto premicen.

- Rezkalnik (1) postopoma pomaknite navzdol tako, da
rocaja (14) potiskate navzdol, dokler se rezkar ne
dotakne povrsine obdelovanca. Pritisnite rocico za
zaklep (12), da fiksirate to globino.

- Omejevalnik globine (3) potiskajte navzdol, dokler ne
nalega na revolverski omejevalnik (8). Potisnite drsnik z
indeksno oznako (4) na polozaj ,,0“ na merilni lestvici za
globino rezkanja (11).

- Omejevalnik globine (3) nastavite na zeleno globino
rezkanja in privijte vijak z rocajem za omejevalnik
globine (5). Pazite na to, da drsnika z indeksno
oznako (4) ne prestavite.

- Sprostite rocico za zaklep potopne funkcije (12) in
rezkalnik potisnite v skrajni zgornji polozaj.

Nastavljeno globino rezkanja lahko doseZete le, ¢e

omejevalnik globine (3) pri potopnem rezkanju nalega na

revolverski omejevalnik (8).

Pri vecjih globinah rezkanja opravite postopek v vec korakih,

kjer vsakokrat odreZete manj materiala. Z revolverskim

omejevalnikom (8) lahko postopek rezkanja razdelite na ve¢
stopen;.

Groba nastavitev globine rezkanja s stopnjami

revolverskega omejevalnika

- Elektricno orodje z names$¢enim rezkarjem postavite na
obdelovanec.

- Merilno lestvico fine nastavitve (10) nastavite na 0.
- Revolverski omejevalnik (8) nastavite na Zeleno stopnjo
tako, da se slisno zaskodi.

Bosch Power Tools
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- Odvijte vijak z ro¢ajem za omejevalnik globine (5), da bo
omejevalnik globine (3) prosto premicen.

- Rezkalnik (1) postopoma pomaknite navzdol tako, da
rocaja (14) potiskate navzdol, dokler se rezkar ne
dotakne povrsine obdelovanca. Pritisnite rocico za
zaklep (12), da fiksirate to globino.

- Zategnite vijak z rocajem (5).

- Z obracanjem revolverskega omejevalnika (8) lahko zdaj
globino nastavite s pomocjo dolocenih stopen].

Primer:

Zelena globina rezkanja: 8 mm

Najprej prehod s stopnje ,,10“ na stopnjo ,5“ - 5 mm

Nato prehod s stopnje .5 na stopnjo ,2“ -+ 3 mm

Opomba: za doseganje natan¢nih rezultatov rezkanja

priporo¢amo, da ne prekoracite najvecje globine rezkanja

5 mm na posamezen prehod.

Fina nastavitev globine rezkanja

Po preizkusnem rezkanju lahko z vrtenjem strocnice (9)
natanéno nastavite globino rezkanja na Zeleno mero tako, da
stroCnico obrnete v desno za povecanje globine rezkanja ali
v levo za zmanjsanje globine rezkanja. Skala (10) vam pri
tem lahko sluzi za orientacijo. En obrat ustreza globini
prestavljanja pribl. 0,8 mm, najvecja globina prestavljanja
paje pribl. 4 mm (tj. 5 obratov pomeni 4 mm).

Ce potopno enoto (2) pomaknete navzdol na najvecjo
mozno potopno globino, tudi s fino nastavitvijo ne boste
mogli nastaviti vecje potopne globine, ker je Ze uporabljena
najvecja mozna globina prestavljanja.

Fina nastavitev prav tako ni mogoca, ¢e omejevalnik
globine (3) nalega na revolverski omejevalnik (8).

Navodila za delo

Smer in postopek rezkanja (glejte sliko D)

» Rezkanje mora vedno potekati v nasprotni smeri
vrtenja rezkarja (proti smeri delovanja). Pri rezkanju v
smeri vrtenja (istosmerno) vam lahko elektricno orodje
iztrgaiz rok.

Rezkanje s potopno enoto (2):

- Nastavite Zeleno globino rezkanja, (glejte ,Nastavitev
globine rezkanja (glejte sliko C) “, Stran 81).

- Elektri¢no orodje z montiranim rezkarjem postavite na
obdelovanec, ki ga boste rezkali in vklopite elektri¢éno
orodje.

- Rezkalnik (1) postopoma pomikajte navzdol, dokler ni
doseZena nastavljena globine rezkanja. Pritisnite rocico
za zaklep (12), da fiksirate to globino.

- Rezkajte z enakomernim potiskanjem orodja.

- Po zaklju¢ku rezkanja pomaknite rezkalnik nazaj v najvisji
poloZaj.

- lIzklopite elektri¢no orodije.

Nastavitev vpenjalne rocice (glejte sliko E)

Ce rezkalnik (1) ni ve¢ trdno namescen v potopni enoti,
morate nastaviti vpenjalno silo vpenjalne rocice (13).
- Odprite vpenjalno rocico.

- Zvilicastim klju¢em (8 mm) zavrtite matico za pribl. 45°v
desno.

- Znova zaprite vpenjalno rocico.

- Preverite, ali je rezkalnik trdno vpet. Matice ne zategnite
prevet.

Pritrditev vzporednega vodila (glejte sliko F)

Drzalo vodila (16) namestite na stranska vodilna droga na

potopni enoti (2) in ga pritrdite z obema krilnima

vijakoma (15).

Vzporedno vodilo (19) pritrdite na drzalo vodila (16) s

krilnim vijakom (23).

Pritrditev vodila 2 609 255 732 (glejte sliko G)

Drzalo vodila (16) namestite na stranska vodilna droga na

potopni enoti (2) in ga pritrdite z obema krilnima

vijakoma (15).

Drzalo vodila (16) namestite na vodilo (20).

Pritrditev vodila 1 600 Z00 005 (glejte sliko H)

Adapter za vodilo (24) vstavite v drzalo vodila (16) in ga
pritrdite s krilnim vijakom (23).

Namesceno drZalo vodila (16) namestite na stranska vodilna
droga na potopni enoti (2) in ga pritrdite z obema krilnima
vijakoma (15).

Namesceno drzalo vodila (16) namestite na vodilo (21).

Pritrditev centrirnega trna (glejte sliko I)

S centrirnim trnom (27) lahko rezkate v krogu.

Drzalo vodila (16) namestite na stranska vodilna droga na
potopni enoti (2) in ga pritrdite z obema krilnima
vijakoma (15).

Vzporedno vodilo (19) brez premicnega drsnika pritrdite na
drzalo vodila (16) s krilnim vijakom (23).

Centrirni trn (27) vstavite skozi vzporedno vodilo (19).
Nastavite Zeleni polmer (med konico centrirnega trna in
rezkarjem). Centrirni trn (27) pritrdite z ustreznim krilnim
vijakom.

Centrirni trn (27) vstavite v predhodno izvrtano luknjo

(@ 4 mm). Zacnite rezkati.

Pritrditev kopirnega tulca (glejte sliko J)

S kopirnim tulcem (28) lahko na obdelovanec prenesete
obrise s predlog ali $ablon.

Glede na debelino $ablone oz. predloge izberite ustrezni
kopirni tulec. Glede na to, da kopirni tulec strli ¢ez, mora biti
Sablona debela najmanj 8 mm.

Kopirni tulec (28) namestite v drsno plo$co (7).

Drzalo kopirnega tulca (29) vstavite v adapter za
odsesavanje prahu (17). Drzalo se sli$no zaskoci.
Adapter (17) z namescenim drzalom (29) vstavite v
potopno enoto (2). Adapter (17) pritrdite z vijakom (18)
(glejte ,Priklop sistema za odsesavanije prahu

(glejte sliko B)“, Stran 81).
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Vzdrzevanje in servisiranje

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja glede
popravila in vzdrZevanja izdelka ter nadomestnih delov.
Tehnicne skice in informacije glede nadomestnih delov
najdete na: www.bosch-pt.com

Boscheva skupina za svetovanje pri uporabi vam bo z
veseljem odgovorila na vprasanja o nasih izdelkih in
pripadajocem priboru.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno
sporocite 10-mestno Stevilko na tipski ploscici izdelka.

Slovensko

Robert Bosch d.o.o.
Verovskova 55a

1000 Ljubljana

Tel.: +00 803931

Fax: +00 803931

Mail: servis.pt@si.bosch.com
www.bosch.si

Naslove drugih servisnih mest najdete na povezavi:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Zascita okolja
Potopno enoto, pribor in embalaze je treba reciklirati na
okolju prijazen nacin.
Potopne enote ne zavrzite med gospodinjske
odpadke!

Hrvatski

Op¢e sigurnosne napomene

Procitajte sva upozorenja i upute priloZzene
uz jedinicu za uranjanje i koristeni elektricni
alat. Propusti do kojih moZe doci uslijed
nepridrzavanja sigurnosnih napomena i uputa
mogu uzrokovati elektricni udar, pozar iili
teske ozljede.
Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za buducu
primjenu.

Opis proizvoda i radova

Namjenska uporaba

Jedinica za uranjanje je zajedno s Bosch glodalicom rubova
AdvancedTrimRouter 18V-8 namijenjena za glodanje utora,
rubova, profilai dugih rupa u drvu, plastici i lakim gradevnim
materijalima na ¢vrstoj podlozi.
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Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz
elektri¢nog alata na stranici sa slikama.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) Jedinicaza uranjanje

(3) Grani¢nik dubine

(4) Kliza¢ s oznakom indeksa

(5) Vijak s ruckom za granicnik dubine
(6) Osnovnaploca

(7) Kliznaploca

(8)  Revolverski granicnik

(9)  Cahura zafino namjestanje dubine glodanja
(10) Skala za fino namjestanje dubine glodanja
(11) Skalaza namjestanje dubine glodanja
(12) Poluga za blokadu funkcije uranjanja
(13) Zateznapoluga

(14) Rucka (izolirana povrsina zahvata)
(15) Krilni vijak za drza¢ vodilice/vodilica
(16) Drzac vodilice

(17) Adapter za usisavanje prasine

(18) Vijak za adapter za usisavanje prasine
(19) Paralelni graniénik®

(20) Vodilica 2 609 255 732

(21) Vodilica 1 600200 005

(22) Zastita od strugotine

(23) Krilni vijak za drzac vodilice

(24) Adapter za vodilicu 1 600 Z00 005
(25) Usisni adapter”

(26) Usisno crijevo

(27) Zatik za centriranje

(28) Kopirna ¢ahura®

(29) Donijidrzac kopirne ¢ahure

(30) Parvijtanih stega®

a) Prikazanili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu
isporuke. Potpuni pribor moZete naci u naSem programu
pribora.

Tehnicki podaci

Jedinica za uranjanje Router Plunge Base

Katalo$ki broj 1600 A02 W3Y
Promjer osnovne ploce mm 144
Tezina prema EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montaza

» Prije svih radova na elektri¢nom alatu (npr.
odrzavanje, zamjena alata, itd.), kao i kod njegovog
transporta i spremanja, aku-bateriju treba izvaditi iz

Bosch Power Tools
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elektri¢nog alata. Kod nehoti¢nog aktiviranja prekidaca
za ukljucivanje/iskljucivanje postoji opasnost od ozljeda.

Umetanje glodalice rubova u jedinicu za

uranjanje (vidjeti sliku A)

- Otvorite zateznu pologu (13) ako je zatvorena.

- Glodalicu rubova (1) umetnite do grani¢nika u jedinicu za
uranjanje (2).

- Zatvorite zateznu polugu (13).

» Nakon montaze uvijek provjerite dosjeda li cvrsto
glodalica rubova (1) u jedinici za uranjanje (2).

Usisavanje prasine/strugotina

Prasina od materijala kao $to su premazi sa sadrzajem olova,

neke vrste drva, mineralnih materijala i metala, moze biti

Stetna za zdravlje. Dodirivanje ili udisanje prasine moze

uzrokovati alergijske reakcije i/ili bolesti disnih puteva

korisnika elektri¢nog alata ili osoba koje se nalaze u blizini.

Odredena vrsta prasine, kao $to je npr. prasina od

hrastovine ili bukve, smatra se kancerogenom, posebno u

kombinaciji s dodatnim tvarima za obradu drva (kromat,

zastitna sredstva za drvo). Materijal, koji sadrZi azbest, smiju

obradivati samo strucne osobe.

- Po mogucnosti koristite uredaj za usisavanje prasine
prikladan za materijal.

- Pobrinite se za dobro prozra¢ivanje radnoga mjesta.

- Preporucuje se noSenje zastitne maske s klasom filtra P2.

Postujte vazece propise u vasoj zemlji za materijale koje ¢ete

obradivati.

» Izbjegavajte nakupljanje prasine na radnom mjestu.
Prasina se moze lako zapaliti.

Prikljucivanje uredaja za usisavanje prasine

(vidjeti sliku B)

Umetnite adapter za usisavanje prasine (17) u jedinicu za

uranjanje (2). Vijku (18) na suprotnoj strani umetnite dio

adaptera (17) u jedinicu za uranjanje (2). Fiksirajte adapter

vijkom (18).

Nataknite usisno crijevo (26) (@ 35 mm) (pribor) na

montirani usisni adapter (25). Spojite usisno crijevo (26) s

usisavacem (pribor).

UsisavaC mora biti prikladan za obradivani materijal.

Kod usisavanja suhe prasine ili prasine koja je posebno

opasna za zdravlje i kancerogena, treba koristiti specijalni
usisavac.

Rad

Namjestanje dubine glodanja (vidjeti sliku C)

» Namjestanje dubine glodanja smije se vrsiti samo
kada je elektricni alat iskljucen.

Grubo namjestanje dubine glodanja pomocu

bezstupanjskog granicnika dubine i skale

- Stavite elektricni alat s montiranim glodalom na
obradivani izradak.

- Okrenite skalu za fino namjestanje (10) na ,0“.

- Namjestite revolverski granicnik (8) na najnizi stupanj;
revolverski grani¢nik ¢e se osjetno uglaviti.

- Otpustite vijak s ruckom za granicnik dubine (5) tako da
se granicnik dubine (3) moze slobodno pomicati.

- Vodite glodalicu (1) polako prema dolje pritis¢uci
rucke (14) sve dok glodalo ne dodirne povrsinu izratka.
Pritisnite polugu za blokadu (12) kako biste fiksirali
dubinu zarezivanja.

- Pritisnite grani¢nik dubine (3) prema dolje tako da
dosjeda na revolverski granicnik (8). Kliza¢ s oznakom
indeksa (4) stavite u poloZaj ,,0“ na skali za namjestanje
dubine glodanja (11).

- Namjestite grani¢nik dubine (3) na Zeljenu dubinu
glodanja i pritegnite vijak s ruckom za granicnik
dubine (5). Pazite da se kliza¢ s oznakom indeksa (4) vise
ne moze pomicati.

- Otpustite polugu za blokadu funkcije uranjanja (12) i
vodite glodalicu u najgornji polozaj.

Namjestena dubina glodanja ¢e se dosegnuti samo ako

tijekom uranjanja granicnik dubine (3) udara u revolverski

granicnik (8).

Kod vedih dubina glodanja trebate provesti viSe operacija

obrade s manjim skidanjem strugotine. Pomocu

revolverskog granicnika (8) mozete podijeliti glodanje na
vise stupnjeva.

Grubo namjestanje dubine glodanja pomocu stupnjeva

revolverskog granicnika

- Stavite elektricni alat s montiranim glodalom na
obradivani izradak.

- Okrenite skalu za fino namjestanje (10) na ,0“.

- Namjestite revolverski granicnik (8) na stupanj koji vam je
potreban; revolverski grani¢nik ce se osjetno uglaviti.

- Otpustite vijak s ruckom za granicnik dubine (5) tako da
se granicnik dubine (3) moze slobodno pomicati.

- Vodite glodalicu (1) polako prema dolje pritis¢uci
rucke (14) sve dok glodalo ne dodirne povrsinu izratka.
Pritisnite polugu za blokadu (12) kako biste fiksirali
dubinu zarezivanja.

- Pritegnite vijak s ruckom (5).

- Okretanjem revolverskog grani¢nika (8) sada se moze
namjestiti dubina pomocu definiranih stupnjeva.

Primjer:

Zeljena dubina glodanja: 8 mm

Prvo glodanje sa stupnja ,10“ na stupanj ,5“ - 5 mm

Drugo glodanije sa stupnja ,.5“ na stupanj ,,2“ — 3 mm

Napomena: Da biste postigli precizne rezultate glodanja,

preporucujemo da ne prekoracite maksimalnu dubinu

glodanja od 5 mm po glodanju.

Fino namjestanje dubine glodanja

Nakon probnog glodanja mozete okretanjem ¢ahure (9)
namjestiti dubinu glodanja to¢no na Zeljenu mjeru; okredite u
smjeru kazaljke na satu za povecanje dubine glodanja, a za
smanjenje dubine glodanja u smjeru suprotnom od kazaljke
na satu. Skala (10) sluzi za orijentaciju. Jedan okretaj
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odgovara hodu reguliranja od oko 0,8 mm, a maksimalni hod
reguliranja iznosi oko 4 mm (tj. 5 okretaja iznosi 4 mm).
Ako je jedinica za uranjanje (2) dosla do maksimalne dubine
uranjanja, ne moze se ni pomocu finog namjestanja doseci
veca dubina uranjanja jer je iskoristen maksimalni hod
reguliranja.

Fino namjestanje nije moguce ni kada granicnik dubine (3)
udara u revolverski granicnik (8).

Upute zarad

Smijer glodanja i glodanje (vidjeti sliku D)

» Proces glodanja mora se uvijek odvijati u smjeru
suprotnom od rotacije glodala (protusmjerno). Kod
glodanja u smjeru rotacije glodala (istosmjerno),
elektricni alat bi vam se mogao istrgnuti iz ruke.

Zaglodanje s jedinicom za uranjanje (2) postupite na

sljededi nacin:

- Namijestite Zeljenu dubinu glodanja, (vidi ,Namjestanje
dubine glodanja (vidjeti sliku C) “, Stranica 84).

- Stavite elektri¢ni alat s montiranim glodalom na
obradivani izradak i ukljucite elektri¢ni alat.

- Polako vodite glodalicu (1) prema dolje dok ne dosegnete
namjestenu dubinu glodanja. Pritisnite polugu za
blokadu (12) kako biste fiksirali dubinu zarezivanja.

- Glodanije izvodite uz jednoli¢ni pomak.

- Nakon zavrsenog postupka glodanja vodite glodalicu
natrag u najvisi polozaj.

- Iskljucite elektricni alat.

Namjestanje zatezne poluge (vidjeti sliku E)

Ako glodalica (1) vise ¢vrsto ne dosjeda u jedinici za

uranjanje, morate namjestiti zateznu silu zatezne

poluge (13).

- Otvorite zateznu polugu.

- Okrenite maticu vili¢astim kljucem (8 mm) oko 45°u
smjeru kazaljke na satu.

- Ponovno zatvorite zateznu polugu.

- Provijerite je li glodalica sigurno zategnuta. Nemojte
precvrsto pritegnuti maticu.

Pri¢vrscivanje paralelnog granicnika (vidjeti sliku F)

Umetnite drzac vodilice (16) u bocne vodilice na jedinici za

uranjanje (2) i pricvrstite ga dvama krilnim vijcima (15).

Pricvrstite paralelni grani¢nik (19) krilnim vijkom (23) na

drza¢ vodilice (16).

Pri¢vrséivanje vodilice 2 609 255 732 (vidjeti sliku G)

Umetnite drzac vodilice (16) u bocne vodilice na jedinici za

uranjanje (2) i pricvrstite ga dvama krilnim vijcima (15).

Stavite drzac vodilice (16) na vodilicu (20).

Pri¢vrséivanje vodilice 1 600 Z00 005 (vidjeti sliku H)
Utaknite adapter za vodilicu (24) u drzac vodilice (16) i
pricvrstite ga krilnim vijkom (23).

Umetnite montirani drzac vodilice (16) u bo¢ne vodilice na
jedinici za uranjanje (2) i pricvrstite ga dvama krilnim
vijcima (15).
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Stavite montirani drza¢ vodilice (16) na vodilicu (21).

Pri¢vrséivanje zatika za centriranje (vidjeti sliku )
Zatikom za centriranje (27) mozete kruzno glodati podrucja.
Umetnite drzac vodilice (16) u bocne vodilice na jedinici za
uranjanije (2) i pricvrstite ga dvama krilnim vijcima (15).
Pricvrstite paralelni grani¢nik (19) bez pomi¢nog kliznog
elementa krilnim vijkom (23) na drzac vodilice (16).
Utaknite zatik za centriranje (27) kroz paralelni

granicnik (19). Namijestite Zeljeni radijus (izmedu vrha zatika
za centriranje i glodala). Fiksirajte zatik za centriranje (27)
pripadajuc¢im krilnim vijkom.

Umetnite zatik za centriranje (27) u izbusenu rupu

(@ 4 mm). Zapocnite glodanje.

Pri¢vrscéivanje kopirne ¢ahure (vidjeti sliku J)

Pomocu kopirne ¢ahure (28) moZete prenijeti konture
predloZaka odn. $ablona na izratke.

Ovisno o debljini $ablone odn. predloska odaberite
prikladnu kopirnu ¢ahuru. Zbog vece visine kopirne ¢ahure
$ablona mora imati minimalnu debljinu od 8 mm.

Umetnite kopirnu ¢ahuru (28) u ispravnom polozaju u kliznu
plocu (7).

Umetnite donji drzac kopirne ¢ahure (29) u adapter za
usisavanje prasine (17). Donji drzac se ¢ujno uglavi.
Umetnite adapter (17) s montiranim donjim drzacem (29) u
jedinicu za uranjanje (2). Pri¢vrstite adapter (17)

vijkom (18) (vidi ,Prikljucivanje uredaja za usisavanje
prasine (vidjeti sliku B)“, Stranica 84).

Odrzavanje i servisiranje

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Nasa servisna sluzba ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrzavanju vaseg proizvoda, kao i o rezervnim
dijelovima. Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima mozete naci i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika o uporabi rado ¢e odgovoriti na vasa
pitanja o nasim proizvodima i njihovom priboru.

U slucaju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Hrvatski

Robert Bosch d.0.0 PT/SHR-BSC
Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +38512 958 051

Fax: +385 12 958 050

E-Mail: RBKN-bsc@hr.bosch.com
www.bosch.hr

Ostale adrese servisa moZete pronaci na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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Zbrinjavanje
Jedinicu za uranjanje, pribor i ambalazu treba dovesti na
ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Jedinicu za uranjanje ne bacajte u kuéni otpad!

Eesti

Uldised ohutusviited

Lugege koiki sukelsdlmega ja elektrilise
tooriistaga kaasasolevaid hoiatavaid viiteid
jasuuniseid. Ohutusviidete ja suuniste
eiramine voib pohjustada elektriloogi,
tulekahju ja/voi raskete vigasuste tekkimist.
Siilitage koik ohutusviited ja suunised tulevikuks.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend

Nouetekohane kasutamine

Sukelsdlm on koos Boschi servafreesiga
AdvancedTrimRouter 18V-8 ette ndhtud tugeval alusel
puidus, plastis ja kergehitusmaterjalides soonte, servade,
profiilide ja pikiavade freesimiseks.

Seadme osad

Joonistel kujutatud komponentide numeratsiooni aluseks on
elektrilise tooriista jooniselehekiiljel olevad numbrid.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8"

(2) Sukelsdlm

(3) Siigavuspiirik

(4) Indeksmargiga liugur

(5) Siigavuspiiriku haardekruvi

(6) Alusplaat

(7) Liugplaat

(8) Revolverpiirik

(9) Freesimissiigavuse peenseadmise hiilss
(10) Freesimissiigavuse peenseadmise skaala
(11) Freesimissiigavuse seadmise skaala
(12) Sukelfunktsiooni lukustushoob

(13) Kinnitushoob

(14) Kaepide (isoleeritud haardepind)

(15) Juhikuhoidiku-juhikuvarraste tiibkruvi
(16) Juhikuhoidik

(17) Tolmuimemisadapter

(18) Tolmuimemisadapteri kruvi

(19) Paralleelpiirik”

(20) Juhtsiin 2 609 255 732
(21) Juhtsiin 1 600 200 005
(22) Laastukaitse

(23) Juhikuhoidiku tiibkruvi
(24) Juhtsiini 1 600 Z00 005 adapter
(25) Tolmuimemisadapter”
(26) Tolmuimemisvoolik?
(27) Keskmestamissorm

(28) Kopeerhiilss”

(29) Kopeerhiilsi suruja

(30) Pitskruvide paar®

a) Kujutatud véi kirjeldatud lisavarustus ei kuulu tavalisse
tarnemahtu. Lisavarustuse tdieliku loetelu leiate meie
lisavarustusprogrammist.

Tehnilised andmed

Tootenumber 1600 A02 W3Y
Alusplaadi labiméot mm 144
Kaal EPTA-Procedure 01:2014 kg 1,3
jargi

Paigaldus

» Eemaldage aku seadmest enne mis tahes téid seadme
kallal (nt hooldus, tarvikute vahetus jmt), samuti enne
seadme transportimist ja hoiulepanekut. Liiliti (sisse/
valja) juhuslik kasitsemine toob kaasa vigastuste ohu.

Servafreesi asetamine sukelsolme (vaata
joonist A)

- Avage kinnitushoob (13), kui see on suletud.

- Liikake servafrees (1) kuni piirikuni sukelsélme (2).
- Sulgege kinnitushoob (13).

» Kontrollige paigaldamise jarel alati, et servafrees (1)
on sukelsélmes (2) kindlalt kinnitatud.

Tolmu-/laastueemaldus

Pliisisaldusega varvide, teatud puiduliikide, mineraalide ja

metalli tolm v6ib kahjustada tervist. Tolmuga kokkupuude ja

tolmu sissehingamine v6ib pohjustada seadme kasutajal voi

laheduses viibivatel inimestel allergilisi reaktsioone ja/voi

hingamisteede haigusi.

Teatud tolm, nditeks tamme- ja pddgitolm, on vahkitekitava

toimega, isedranis kombinatsioonis puidutootlemisel

kasutatavate lisaainetega (kromaadid,

puidukaitsevahendid). Asbesti sisaldavat materjali tohivad

toodelda liksnes vastava ala asjatundjad.

- Kasutage konkreetse materjali eemaldamiseks sobivat
tolmuimejat.

- Tagage tookohas hea ventilatsioon.
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- Soovitav on kasutada hingamisteede kaitsemaski filtriga
P2.

Pidage kinni toodeldavate materjalide suhtes Teie riigis

kehtivatest eeskirjadest.

» Viltige tolmu kogunemist todkohta. Tolm voib kergesti
siittida.

Tolmueemaldi iihendamine (vaata joonist B)

Asetage tolmuimemisadapter (17) sukelsélme (2). Liikake
kruvile (18) vastaspoolne adapteri (17) osa sukelsolme (2).
Fikseerige adapter kruviga (18).

Uhendage tolmuimemisvoolik (26) (@ 35 mm) (lisavarustus)
paigaldatud tolmuimemisadapteriga (25). Uhendage
tolmuimemisvoolik (26) tolmuimejaga (lisavarustus).
Tolmuimeja peab tdddeldava materjali tolmu imemiseks
sobima.

Tervistkahjustava, kantserogeense ja kuiva tolmu
eemaldamiseks kasutage eritolmuimejat.

Kasutamine

Freesimissiigavuse seadmine (vaata joonist C)

» Freesimissiigavust tohib seada ainult viljaliilitatud
elektrilisel tooriistal.

Freesimissiigavuse jameseadmine astmetata

siigavuspiiriku ja skaala abil

- Asetage paigaldatud freesiga elektriline tooriist
toodeldavale detailile.

- Poorake peenseadmiskaala (10) vaartusele ,0%.

- Seadke revolverpiirik (8) kdige madalamale astmele;
revolverpiirik fikseerub tuntavalt.

- Paastke lahti siigavuspiiriku haardekruvi (5), nii et
stigavuspiirik (3) on vabalt liikuv.

- Juhtige frees (1) kaepidemetest (14) surudes aeglaselt
alla, kuni frees puudutab téodeldava detaili pinda. Suruge
sukeldumissiigavuse fikseerimiseks lukustuhooba (12).

- Suruge siigavuspiirik (3) alla, kuni see toetub
revolverpiirikule (8). Seadke indeksimargiga liugur (4)
asendisse ,,0“ freesi sligavusskaalal (11).

- Seadke stigavuspiirik (3) soovitud freesimisstigavusele ja
keerake stigavuspiiriku haardekruvi (5) kinni. Jalgige
sealjuures, et te indeksmargiga liugurit (4) rohkem ei
nihutaks.

- Paastke lahti sukeldusfunktsiooni lukustushoob (12) ja
viige frees koige lilemisse asendisse.

Seatud freesimissiigavus saavutatakse ainult juhul, kui

sukeldamistoimingul puudutab stigavuspiirik (3)

revolverpiirikut (8).

Suuremate freesimisstigavuste korral tuleks teha mitu

véiksema laastueemaldusega tootlemiskaiku.

Revolverpiiriku (8) abil saate freesimistoimingu jagada

mitmeks astmeks.

Eesti| 87

Freesimissiigavuse jameseadmine revolverpiiriku

astmete abil

- Asetage paigaldatud freesiga elektriline tooriist
toodeldavale detailile.

- Poorake peenseadmisskaala (10) vaartusele ,0°.

- Seadke revolverpiirik (8) teile vajalikule astmele;
revolverpiirik fikseerub tuntavalt.

- Paastke lahti stigavuspiiriku haardekruvi (5), nii et
stigavuspiirik (3) on vabalt liikuv.

- Juhtige frees (1) kdepidemetest (14) surudes aeglaselt
alla, kuni frees puudutab téodeldava detaili pinda. Suruge
sukeldumissiigavuse fikseerimiseks lukustuhooba (12).

- Keerake haardekruvi (5) kinni.

- Revolverpiirikut (8) podrates saab niiiid siigavust kindlalt
madratletud astmetena seada.

Néide:

Soovitud freesimissiigavus: 8 mm

Esimene freesimisldbim astmelt 10 astmele ,5“ - 5 mm

Teine freesimislabim astmelt .5 astmele ,2“ -~ 3 mm

Suunis: Tapsete freesimistulemuste saamiseks soovitame

freesimissiigavust 5 mm freesimislabimi kohta mitte iiletada.

Freesimissiigavuse peenseadmine

Proovifreesimislabimi jarel saate hiilssi (9) poorates seada

freesimissiigavuse tapselt soovitud mootu;

freesimissiigavuse suurendamiseks poorake paripaeva,

freesimissiigavuse vahendamiseks vastupéeva. Skaalat (10)

saab sealjuures kasutada orienteerimiseks. Uks pdore

vastab umbes nihutusele 0,8 mm, maksimaalne nihutusmaa

onu4mm (s.t 5 péordele vastab 4 mm).

Kui sukelsolm (2) on liilkunud maksimaalsele

sukelsiigavusele, ei saa ka peenseadmisega suuremaid

sukelsiigavusi, sest maksimaalne nihutamismaa on juba dra
kasutatud.

Peenseadmine ei ole voimalik ka siis, kui siigavuspiirik (3)

toetub revolverpiirikule (8).

Toojuhised

Freesimissuund ja freesimistoiming (vaata joonist D)

» Freesimistoiming peab alati olema freesi
poorlemissuunale vastupidine (vastassuunaline).
Poorlemissuunas (samasuunaliselt) freesides voib
elektriline tooriist kdest lahti padseda.

Sukelsdlmega (2) freesimisel talitage jargmiselt:

- Seadke soovitud freesimissiigavus, (vaadake
LFreesimissiigavuse seadmine (vaata joonist C)
Lehekiilg 87).

- Asetage paigaldatud freesiga elektriline tooriist
toodeldavale detailile ja liilitage elektriline tooriist sisse.

- Juhtige frees (1) aeglaselt alla, kuni jouate seatud
freesimissiigavuseni. Suruge sukeldumissiigavuse
fikseerimiseks lukustushooba (12).

- Sooritage freesimistoiming lihtlase ettenihkega.

- Freesimistoimingu [opetamise jarel juhtige frees tagasi
koige lilemisse asendisse.

- Lilitage elektriline tooriist valja.

s
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Kinnitushoova jarelseadmine (vaata joonist E)

Kui frees (1) ei kinnitu enam tugevalt sukelséime, peate

pingutushoova (13) pingutusjoudu jarelseadma.

- Avage kinnitushoob.

- Keerake mutrit harkvotmega (8 mm) u 45° paripaeva.

- Sulgege kinnitushoob uuesti.

- Kontrollige, et frees on tugevalt kinnitatud. Arge keerake
mutrit liiga tugevalt kinni.

Paralleelpiiriku kinnitamine (vaata joonist F)

Liikake juhikuhoidik (16) sukelsolme (2) kiilgmistesse

juhikutesse ja kinnitage mélema tiibkruviga (15).

Kinnitage paralleelpiirik (19) tiibkruviga (23)

juhikuhoidikule (16).

Juhtsiini 2 609 255 732 kinnitamine (vaata joonist G)

Liikake juhikuhoidik (16) sukelsolme (2) kiilgmistesse

juhikutesse ja kinnitage molema tiibkruviga (15).

Asetage juhikuhoidik (16) juhtsiinile (20).

Juhtsiini 1 600 Z00 005 kinnitamine (vaata joonist H)
Uhendage juhtsiini adapter (24) juhikuhoidikusse (16) ja
kinnitage tiibkruviga (23).

Liikake koostatud juhikuhoidik (16) sukelsdlme (2)
kiilgmistesse juhikutesse ja kinnitage molema

tiibkruviga (15).

Asetage koostatud juhikuhoidik (16) juhtsiinile (21).

Keskmestamissorme kinnitamine (vaata joonist )
Keskmestamissormega (27) saate freesida ringikujulisi
piirkondi.

Liikake juhikuhoidik (16) sukelsolme (2) kiilgmistesse
juhikutesse ja kinnitage mélema tiibkruviga (15).
Kinnitage paralleelpiirik (19) ilma likuva liugosata
tiibkruviga (23) juhikuhoidikule (16).

Liikake keskmestamissorm (27) labi paralleelpiiriku (19).
Seadke soovitud raadius (keskmestamissérme teraviku ja
freesi vahel). Fikseerige keskmestamissorm (27)
juurdekuuluva tiibkruvi abil.

Asetage keskmestamissorm (27) eelpuuritud avasse

(@ 4 mm). Kaivitage freesimistoiming.

Kopeerhiilsi kinnitamine (vaata joonist J)

Kopeerhiilsiga (28) saate kontuure mallidelt voi Sabloonidelt
toodeldavatele detailidele ile kanda.

Olenevalt Sablooni voi malli paksusest valige sobiv
kopeerhiilss. Kopeerhiilsi korguse tottu peab $abloon olema
vahemalt 8 mm paksune.

Asetage kopeerhiilss (28) 6iges asendis juhtplaati (7).
Asetage kopeerhiilsi suruja (29)

tolmuimemisadapterisse (17). Suruja fikseerub kuuldavalt.
Asetage adapter (17) koos paigaldatud surujaga (29)
sukelsélme (2). Kinnitage adapter (17) kruviga (18)
(vaadake , Tolmueemaldi tihendamine (vaata joonist B)*,
Lehekiilg 87).

Hooldus ja korrashoid

Miiiigijargne teenindus ja kasutusalane
néustamine

Klienditeeninduse to6tajad vastavad teie kiisimustele teie
toote remondi ja hoolduse ning varuosade kohta. Joonised ja
info varuosade kohta leiate ka veebisaidilt:
www.bosch-pt.com

Boschi ndustajad on meeleldi abiks, kui teil on kiisimusi
toodete ja lisatarvikute kasutamise kohta.

Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel teatage meile
kindlasti toote tiiibisildil olev 10-kohaline tootenumber.

Eesti Vabariik

Teeninduskeskus

Tel.: (+372) 6549 575

Faks: (+372) 6549576

E-posti: service-pt@Iv.bosch.com

Muud teeninduse aadressid leiate jaotisest:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Jaatmekditlus

Sukelsdlm, lisavarustus ja pakendid tuleb suunata
loodushoidlikulu taaskasutusse.

Arge visake sukelsdlme olmeprahi sekka!

LatvieSu

Kopéjie drosibas noteikumi

Izlasiet visus iegremdéjamajai vienibai un
izmantotajam elektroinstrumentam
pievienotos drosibas noteikumus un
noradijumus. Drosibas noteikumu un
noradijumu neievérosana var izraisit
elektrotriecienu, ugunsgréku un/vai nopietnus
savainojumus.
Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos drosibas noteikumus un
noradijumus turpmakai izmanto$anai.

Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Paredzétais pielietojums

legremdéjama vieniba savienojuma ar Bosch malu apstrades
frézi AdvancedTrimRouter 18V-8 ir paredzéta, lai stingri
uzliekot kokam, plastmasai un viegliem bivniecibas
materialiem, frézétu gropes, malas, profilus un
garencaurumus.
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Attélotas sastavdalas

Attéloto komponentu numeracija atbilst karsta
elektroinstrumenta attélojumam grafiskaja lapa.

(1)  AdvancedTrimRouter 18V-8?

(2) legremdéjama vieniba

(3) Dzilumaierobezotajs

(4) Parbidamais markieris

(5) Dziluma ierobezotaja roktura skrive

(6) Pamatplaksne

(7) Slidplaksne

(8) Revolvergalva

(9) Aptvere frézeésanas dziluma precizai iestatisanai
(10) Skala frézéSanas dziluma precizai iestatisanai
(11) Skala frezesanas dziluma iestatisanai

(12) legremdésanas funkcijas blokésanas svira
(13) Fiksésanas svira

(14) Rokturis (ar izolétu noturvirsmu)

(15) Sparnskrive frézésanas cirkulim - stieniem
(16) Frezésanas cirkulis

(17) Adapteris putek|u nostiksanai

(18) Adaptera puteklu nosiik$anai skrive

(19) Paraléla atdure”

(20) Vadotne 2 609 255 7327

(21) Vadotne 1 600 Z00 005”

(22) Skaidu aizsargs

(23) Frézésanas cirkula sparnskrive

(24) Vadotnes adapters 1600 Z00 005

(25) Nosik$anas adapters”

(26) Nosik3anas $|atene”

(27) Centrejosais stienis

(28) Kopéjosa vadotne”

(29) Kopejosas vadotnes piespiedéjs

(30) Skrivspilu paris”

a) Seit attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta
piegades komplekta. Pilns parskats par izstradajuma
piederumiem ir sniegts misu piederumu kataloga.

Tehniskie parametri

legremdéjama vieniba Router Plunge Base

Izstradajuma numurs 1600A02 W3Y
Pamatplaksnes diametrs mm 144
Svars atbilstigi EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014

Montaza
» Veicot jebkurus darbus ar elektroinstrumentu

(pieméram, apkalposanu, darbinstrumentu nomainu
utt.), ka ari pirms ta transportésanas vai uzglabasanas
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vienmér iznemiet no elektroinstrumenta akumulatoru.
leslédzéja nejausa nospiesana var izraisit savainojumu.

Malu apstrades frézes ievietosana
iegremdéjamaja vieniba (skatit attelu A)
Atbrivojiet fikséSanas sviru (13), ja tair aizvérta.
Lidz galam iebidiet malu apstrades frézi (1)
iegremdéjamaja vieniba (2).

Novelciet fikséSanas sviru (13).

Péc montazas vienmér parbaudiet, vai malu apstrades
fréze (1) ir ciesi iegulusies iegremdéjamaja
vieniba (2).

v

Puteklu un skaidu uzsiitkSana

Dazu materialu, pieméram, svinu saturosu krasu, dazu

koksnes Skirnu, mineralu un metalu putekli var but kaitigi

veselibai. PieskarSanas $adiem putekliem vai to ieelposana

var izraisit alergiskas reakcijas vai elpoSanas celu saslimsanu

elektroinstrumenta lietotajam vai darba vietai tuvuma

esos$ajam personam.

Atsevisku materialu putekli, pieméram, putekli, kas rodas,

zagejot ozola vai dizskabarza koksni, var izraisit vézi, ipasi

tad, ja koksne ieprieks ir tikusi kimiski apstradata (ar

hromatu vai koksnes aizsardzibas lidzekliem). Azbestu

saturoSus materialus drikst apstradat vienigi personas ar

ipasam profesionalam iemanam.

- Pielietojiet apstradajamajam materialam vispiemérotako
puteklu uzsik$anas metodi.

~ Darba vietai jabut labi ventiléjamai.

- Darba laika ieteicams izmantot masku elpo$anas celu
aizsardzibai ar filtrésanas klasi P2.

levérojiet jasu valsti spéka esosos prieksrakstus, kas

attiecas uz apstradajamo materialu.

» Nepielaujiet puteklu uzkrasanos darba vieta. Putekli
var viegli aizdegties.

Puteklu nosiik$anas ierices pievienosana (skatit
attéluB)

levietojiet puteklu nostik$anas ierices adapteri (17)
iegremdéjamaja vieniba (2). Skriivei pretéja pusé esosa
adaptera (18) dalu (17) iegremdéjamaja vieniba (2).
Nostipriniet adapteri ar skriives palidzibu (18).
Novietojiet nosiksanas $|ateni (26)

(@ 35 mm) (papildpiederums) uz samontéta nostikSanas
adaptera (25). Savienojiet uzstiksanas $liteni (26) ar
vakuumstcéju (papildpiederums).

Puteklstcéjam jabat piemérotam, lai suktu apstradajama
materiala putek|us.

Veselibai ipadi kaitigus, kancerogenus vai sausus puteklus
uzstciet ar specialu vakuumsiceéju.

Ekspluatacija

Frézésanas dziluma iestatiSana (skatit attélu C)

» Frézésanas dziluma iestatisanu drikst veikt tikai
izslegtam elektroinstrumentam.

Bosch Power Tools
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Frézésanas dziluma aptuvena regulésana ar bezpakapes

dziluma ierobezotaju un skalu

- Uzlieciet elektroinstrumentu, kura ir montéta fréze, uz
apstradajama priek$meta.

- Péc tam pagrieziet precizas iestatisanas skalu (10) uz
0%

- Noregulgjiet revolvergalvas atduri (8) viszemakaja
pakapé ta, lai revolvergalvas atdure tiktu jitami nofikséta.

- Atskriivéjiet dziluma ierobezotaja roktura skravi (5) ta, lai
dziluma ierobezotaju (3) varétu brivi parvietot.

- Vadiet frézi (1) nospiezot rokturi (14), lenam uz leju lidz
fréze pieskaras apstradajama priekSmeta virsmai.
Nospiediet blokésanas sviru (12), lai nofiksétu
gremdésanas dzijumu.

- Nospiediet frézésanas dziluma ierobezotaju (3) uz leju,
lidz tas pieskaras revolvergalvas atdurei (8). Parvietojiet
parbidamo markieri (4) ta, lai markéjuma atzime sakristu
ar,,0“ poziciju frézésanas dziluma skala (11).

- Parvietojiet dziluma ierobezotaju (3) vélamaja frézeésanas
dziluma un ciesi pievelciet dziluma ierobeZotaja
sparnskravi (5). Raugiet, lai parbidamais markieris (4)
vairs neparvietotos.

- Atbrivojiet gremdésanas funkcijas blokésanas sviru (12)
un vadiet frézi uz augsu.

Vélamais frézesanas dzilums tiek sasniegts tikai tad, kad

gremdésanas procesa laika dziluma ierobzotajs (3) atduras

pret revolvergalvu (8).

Ja frézesanas dzilums ir liels, ir ieteicams veikt vairakas

apstrades darbibas un katra nonemt nelielu daudzumu

materiala. Ar revolvergalvas (8) palidzibu ir iespéjams
iestatit frezésanu vairakas pakapes.

Frézésanas dziluma aptuvena regulésana ar

revolvergalvas atduri.

- Uzlieciet elektroinstrumentu, kura ir montéta fréze, uz
apstradajama priekSmeta.

- Pagrieziet precizas iestatisanas skalu (10) uz ,0“.

- Noreguléjiet revolvergalvas atduri (8) vélamaja pakapé ta,
lai revolvergalvas atdure tiktu jatami nofikséta.

- Atskrivéjiet dziluma ierobezotaja roktura skravi (5) ta, lai
dziluma ierobezotaju (3) varétu brivi parvietot.

- Vadiet frézi (1) nospiezot rokturi (14), lenam uz leju lidz
fréze pieskaras apstradajama priekSmeta virsmai.
Nospiediet blokésanas sviru (12), lai nofiksétu
gremdésanas dzilumu.

- Stingri pieskravéjiet roktura skrivi (5).

- Pagriezot revolvergalvas atduri (8), tagad ir iespéjams
pielagot dzilumu, balstoties uz stingri noteiktajam
pakapém.

Piemérs:

Vélamais frézésanas dzilums: 8 mm

pirmais frézéSanas piegajiens no ,, 10" pakapes uz 5" pakapi

-5mm

otrais frézésanas piegajiens no 5" pakapes uz ,2“ pakapi

-3mm

Norade: lai iegltu precizus frézésanas rezultatus, mes
iesakam neparsniegt maksimalo frézésanas dzilumu katra
frézésanas piegajiena — 5 mm.

Frézésanas dziluma preciza iestatiSana

FrézéSanas dziluma iestatijumu var precizi noregulét péc
iegutajiem kontrolfrézejuma rezultatiem, pagrieZot

aptveri (9); grieziet to pulkstena raditaju kustibas virziena,
lai palielinatu frézéSanas dzilumu, vai grieziet to pretéji
pulkstena raditaju kustibas virzienam, lai samazinatu
frézéSanas dzilumu. FrézéSanas dziluma izmainu var noteikt
péc nolasijumiem uz skalas (10). Viens apgrieziens atbilst
pielagosanai par apméram 0,8 mm, maksimalais
pielagosanas garums ir apméram 4 mm (tadé| 5 apgriezieni
atbilst 4 mm).

Jaiegremdéjama vieniba (2) ir nolaista uz maksimalo
iegremdésanas dzilumu, ari ar precizas iestatisanas
palidzibu nevar sasniegt lielaku iegremdésanas dzilumu, jo ir
ticis izmantots maksimalais pielago$anas garums.

Preciza iestatiSana nav iespéjama ari tad, ja dziluma
ierobezotajs (3) atduras pret revolvergalvu (8).

Norades par darbu

Frézesanas virziens un frézésanas gaita (skatit attélu D)

» Frézesanas laika instruments vienmer japarvieto pret
frézes griezéjSkautnu parvietosanas virzienu (pretéjs
virziens). Parvietojot elektroinstrumentu frézes
griezéjSkautnu kustibas virziena (vienads virziens), tas
var tikt izrauts no rokam.

Veicot frézéSanu ar iegremdéjoso vienibu (2), rikojieties

Sadi:

- lestadiet vélamo frézésanas dzilumu, ka noradits sadala
(skatit ,Frézésanas dziluma iestatisana (skatit attélu C) “,
Lappuse 89).

- Novietojiet elektroinstrumentu ar taja iestiprinatu frézi uz
apstradajama priekSmeta virsmas un tad iesledziet
instrumentu.

- Vadiet frézi (1) Iénam uz leju, lidz ir sasniegts iestatitais
frézésanas dzilums. Nospiediet blokésanas sviru (12), lai
nofiksétu gremdésanas dzilumu.

- Veiciet frézésanu, vienmérigi parvietojot
elektroinstrumentu.

- Pecfrezedanas darba beigam vadiet frézi atpaka| uz
augsejo poziciju.

- lzslédziet elektroinstrumentu.

Fiksésanas sviras regulésana (skatit attélu E)

Jafréze (1) vairs nav ciesi iegllusies iegremdéjamaja
vieniba, ir janoregulé fiksésanas sviras (13) fiksacijas speks.
- Atbrivojiet fiksé$anas sviru.

Pagrieziet uzgriezn ar valéja tipa uzgrieznu atslégu

(8 mm) apméram 45° pulkstena raditaju virziena.

Atkal novelciet fikséSanas sviru.

Parbaudiet, vai fréze ir drosi nofikséta. Nepievelciet
uzgriezni parak ciesi.
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Paralélas vadotnes nostiprinasana (skatit attélu F)
levietojiet frézéSanas cirkuli (16) iegremdéjamas vienibas
sanu vadotnés (2) un nostipiriniet to ar abam sparnskriavem
(15).

Piestipriniet paralélo vadotni (19) ar sparnskrivi (23) pie
frézésanas cirkula (16).

Vadotnes sliedes 2 609 255 732 nostiprinasana (skatit
attélu G)

levietojiet frézésanas cirkuli (16) iegremdéjamas vienibas
sanu vadotneés (2) un nostipiriniet to ar abam sparnskrivem
(15).

Novietojiet frézésanas cirkuli (16) uz vadotnes sliedes (20).

Vadotnes sliedes 1 600 Z00 005 nostiprinasana (skatit
attelu H)

lestipriniet vadotnes sliedes (24) adapteri frézéSanas cirkult
(16) un nostipriniet to ar sparnskravi (23).

levietojiet samontéto frézésanas cirkuli (16) iegremdéjamas
vienibas sanu vadotnés (2) un nostipriniet to ar abam
sparnskrivém (15).

Novietojiet samontéto frézésanas cirkuli (16) uz vadotnes
sliedes (21).

Centréjosais stiena nostiprinasana (skatit attélu 1)

Ar centréjoso stieni (27) ir iespéjams frézét ap|veida zonas.
levietojiet frézéSanas cirkuli (16) iegremdéjamas vienibas
sanu vadotneés (2) un nostipriniet to ar abam sparnskriavem
(15).

Piestipriniet paralélo vadotni (19) bez kustigas slidplaksnes
ar sparnskravi (23) pie frézésanas cirkula (16).

levietojiet centréjoso stieni (27) cauri paralélajai vadotnei
(19). lestatiet velamo radiusu (starp centréjos$o stieni un
frézi). Nostipriniet centréjoso stieni (27) ar attiecigo
sparnskravi.

levietojiet centréjoso stieni (27) ieprieks izurbta cauruma
(@ 4 mm). Uzsaciet frézéSanas procesu.

Kopéjosa vadotnes nostiprinasana (skatit attélu J)

Ar kopéjosas vadotnes (28) palidzibu var parnest originalo
priekSmetu vai $ablonu kontiras uz apstradajamo
priekSmetu.

Izvélieties piemérotu kopéjoso vadotni, kas atbilst $ablona
vai originala priekSmeta biezumam. Kopéjo$ajai vadotnei ir
lejup vérsta centrala apmale, tapéc $ablona biezumam jabat
vismaz 8 mm.

levietojiet kopéjoso vadotni (28) pareiza izvietojuma
slidplaksné (7).

levietojiet kopéjosas vadotnes piespiedéju (29) putek|u
nostksanas ierices adapteri (17). Piespiedéjs dzirdami
nofikséjas.

levietojiet adapteri (17) ar samontétu piespiedéju (29)
iegremdeéjamaja vieniba (2). Nostipriniet adapteri (17) ar
skrives palidzibu (18)(skatit ,Putek|u nosiksanas ierices

«

pievieno$ana (skatit attélu B)“, Lappuse 89).
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Apkalposana un apkope

Klientu apkalposanas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Klientu apkalpo$anas dienests atbildés uz Jusu jautajumiem
par izstradajumu remontu un apkalposanu, ka ari par to
rezerves dalam. Kopsalikuma attélus un informaciju par
rezerves dalam Jus varat atrast interneta vietne:
www.bosch-pt.com

Bosch konsultantu grupa palidzés Jums vislabakaja veida
rast atbildes uz jautajumiem par misu izstradajumiem un to
piederumiem.

Pieprasot konsultacijas un pasutot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Mikusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Papildu klientu apkalposanas dienesta adreses skatiet
Seit:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

legremdéjama vieniba, piederums un iesainojuma materiali
janodod otrreizéjai parstradei apkartéjai videi nekaitiga
veida.
Neizmetiet iegremdéjamo ierici sadzives
atkritumu tvertné!

Lietuviy k.

Bendrosios saugos nuorodos

Perskaitykite visas prie jpjaunamojo jtaiso ir
naudojamo elektrinio jrankio pridétus jspé-
jamuosius pranesimus ir reikalavimus. Nesi-
laikant saugos nuorody ir reikalavimy gali tre-
nkti elektros smgis, kilti gaisras, galima smar-
kiai susizaloti ir suZaloti kitus asmenis.
I$saugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

Bosch Power Tools
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Gaminio ir savybiy aprasas

Naudojimas pagal paskirtj

|pjaunamasis jtaisas, naudojamas kartu su Bosch briauny
frezavimo masina ,AdvancedTrimRouter 18V-8“ yra skirtas
medzio, plastikiniy ir lengvy statybiniy medziagy briaunoms,
grioveliams, profiliams bei iSilginems skylems frezuoti, pa-
tikimai jtvirtinus ruosinj.

Pavaizduoti prietaiso elementai

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka elektrinio
jrankio schemos numerius.

(1) AdvancedTrimRouter 18V-8”

(2) )pjaunamasis jtaisas

(3) Gylioribotuvas

(4) Sklendé suindeksine zyme

(5) Varztas surankenéle gylio ribotuvui

(6) Pagrindo ploksté

(7)  Slankioji ploksté

(8) Revolveriné atrama

(9) Tikslaus frezavimo gylio nustatymo jvoré
(10) Tikslaus frezavimo gylio nustatymo skalé
(11) Frezavimo gylio nustatymo skalé

(12) Fiksuojamoji svirtelé jpjovimo funkcijai
(13) )verzimo svirtelé

(14) Rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)

(15) Kreipiamojo laikiklio-kreipiamyjy strypeliy sparnuo-
tasis varztas

(16) Kreipiamasis laikiklis

(17) Adapteris dulkiy nusiurbimo sistemai

(18) Adapterio dulkiy nusiurbimo sistemai varztas

(19) Lygiagregioji atrama”

(20) Kreipiamoji liniuoté 2 609 255 732

(21) Kreipiamoji liniuoté 1 600 Z00 005

(22) Apsauga nuo drozliy

(23) Kreipiamojo laikiklio sparnuotasis varztas

(24) Adapteris kreipiamajai liniuotei 1 600 Z00 005

(25) Nusiurbimo adapteris”

(26) Nusiurbimo zarna®

(27) Centruojamasis kaistis

(28) Kopijavimo jvore?

(29) Kopijavimo jvoreés prispaudiklis

(30) Verztuvy pora®

a) Pavaizduoti ar aprasyti priedai j tiekiama standartinj komp-
lekta nejeina. Visa papildoma jranga rasite misy papildo-
mos jrangos programoje.

Techniniai duomenys

|pjaunamasis jtaisas Router Plunge Base
Gaminio numeris 1600 A02 W3Y
Pagrindo plokstés skersmuo mm 144
Svoris pagal ,EPTA-Proce- kg 1,3

dure 01:2014“

Montavimas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio prieZiiiros
darbus (atliekant technine prieziiira ar keiciant jranki
irt.t.), o taip pat elektrinj jrankj transportuojant ir
sandéliuojant, batina is jo iSimti akumuliatoriy. Prie-
Singu atveju galite susizeisti, netycia nuspaude jjungimo-
iSjungimo jungiklj.

Briauny frezavimo masinos jstatymas j

ipjaunamajj jtaisa (Zr. A pav.)

- Atlaisvinkite jverzimo svirtele (13), jei ji yra uzverzta.

- Stumkite briauny frezavimo masing (1) iki atramos j
ipjaunamajj jtaisa (2).

- Uzverzkite jverzimo svirtele (13).

» Sumontave visada patikrinkite, ar briauny frezavimo
masina (1) yra tvirtai jstatyta jpjaunamajame
jtaise (2).

Dulkiy, pjuveny ir drozliy nusiurbimas

MedZiagy, kuriy sudétyje yra Svino, kai kuriy rusiy medienos,

mineraly ir metaly dulkés gali biti kenksmingos sveikatai.

Dirbanciajam arba netoli esantiems asmenims nuo salycio su

dulkémis arba jy jkvépus gali kilti alerginés reakcijos, taip pat

jie gali susirgti kvépavimo taky ligomis.

Kai kurios dulkés, pvz., azuolo ir buko, yra vézj sukeliancios,

o0 ypac, kai mediena yra apdorota specialiomis medienos

priezitros priemonémis (chromatu, medienos apsaugos

priemonémis). MedZiagas, kuriose yra asbesto, leidZziama

apdoroti tik specialistams.

- Jei yra galimybé, naudokite apdirbamai medziagai tinkan-
¢ig dulkiy nusiurbimo jranga.

- Pasirapinkite geru darbo vietos védinimu.

- Rekomenduojama dévéti kvépavimo taky apsaugine
kauke su P2 klases filtru.

Laikykités jusy $alyje galiojan¢iy apdorojamoms medzia-

goms taikomy taisykliy.

» Saugokite, kad darbo vietoje nesusikaupty dulkiy. Dul-
kés lengvai uZsidega.

Dulkiy nusiurbimo jrangos prijungimas (Zr. B pav.)

| jpjaunamajj jtaisa (2) jstatykite dulkiy nusiurbimo

adapterj (17). Stumkite priesais varztg (18) esancia adapte-
rio dalj (17) j jpjaunamajj jtaisa (2). Uzfiksuokite adapterj
varztu (18).

Nusiurbimo Zarng (26) (@ 35 mm) (papildoma jranga)
jstatykite j nusiurbimo adapterj (25). Nusiurbimo zarna (26)
sujunkite su dulkiy siurbliu (papildoma jranga).
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Dulkiy siurblys turi bati pritaikytas apdirbamo ruosinio pju-
venoms, drozléms ir dulkéms nusiurbti.

Sveikatai ypa€ pavojingoms, véZj sukelian¢ioms, sausoms
dulkéms nusiurbti batina naudoti specialy dulkiy siurblj.

Naudojimas

Frezavimo gylio nustatymas (Zr. C pav.)

» Frezavimo gylj nustatyti galima tik tada, kai elektrinis
jrankis iSjungtas.

Frezavimo gylio apytikslis nustatymas bepakopiu gylio

ribotuvu ir skale

- Elektrinj jrankj su jstatyta freza pastatykite ant apdoroja-
mojo ruosinio.

- Tikslaus nustatymo skale (10) pasukite j padétj,0®.

- Revolverine atrama (8) nustatykite j Zemiausig pakopa;
turite pajusti, kaip revolveriné atrama uzsifiksuoja Sioje
padétyje.

- Atlaisvinkite gylio ribotuvo varztg su rankenéle (5) tiek,
kad gylio ribotuvas (3) laisvai judéty.

- Spausdami Zemyn rankenéles (14), létai leiskite frezavi-
mo masing (1) Zemyn, kol freza palies ruosinio pavirsiy.
Paspauskite fiksuojamaja svirtele (12), kad uzfiksuotu-
méte jpjovimo gylj.

- Spauskite gylio ribotuva (3) Zemyn, kol jis priglus prie re-
volverinés atramos (8). Sklende su indeksine zyme (4)

pastumkite j frezavimo gylio nustatymo skalés (11) padé-

tj »0%.

- Nustatykite gylio ribotuva (3) ties norimu frezavimo gyliu
ir priverzkite gylio ribotuvo varztg su rankenéle (5). Sau-
gokite, kad nebepastumtuméte sklendés su indeksine
zyme (4).

- Atlaisvinkite fiksuojamaja svirtele jpjovimo funkcijai (12)
ir kelkite frezavimo masing j auksciausia padét;.

Nustatytas frezavimo gylis bus pasiektas tik tada, kai atlieka-
nt jpjovimo operacija gylio ribotuvas (3) atsirems j revolveri-

ne atrama (8).

Norint isfrezuoti gilesnius profilius, reikia atlikti daugiau ap-

dirbimo operacijy, kurias vykdant bty nudroZiamos plones-

nés drozlés. Naudodamiesi revolverine atrama (8), frezavi-

mo operacija galite suskirstyti j kelias pakopas.

Frezavimo gylio apytikslis nustatymas revolverinés

atramos pakopomis

- Elektrinj jrank] su jstatyta freza pastatykite ant apdoroja-
mojo ruosinio.

- Tikslaus nustatymo skale (10) pasukite j padétj,0".

- Revolvering atrama (8) nustatykite j jums reikiama pako-

pa; turite pajusti, kaip revolveriné atrama uzsifiksuoja Sio-

je padétyje.

- Atlaisvinkite gylio ribotuvo varzta su rankenéle (5) tiek,
kad gylio ribotuvas (3) laisvai judéty.

- Spausdami zemyn rankenéles (14), létai leiskite frezavi-
mo masing (1) Zemyn, kol freza palies ruosinio pavirsiy.
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Paspauskite fiksuojamaja svirtele (12), kad uzfiksuotu-
méte jpjovimo gylj.
- Tvirtai uzverzkite varzta su rankenéle (5).
- Sukant revolvering atramg (8), galima reguliuoti gylj nau-
dojantis nustatytomis pakopomis.
Pavyzdys:
Pageidaujamas frezavimo gylis: 8 mm
Pirmoji frezavimo operacija i$ pakopos , 10} pakopa
,b“—>5mm
Antroji frezavimo operacija i$ pakopos ,5“ j pakopa
,2“>3mm
Nuoroda: norint uztikrinti, kad frezavimo rezultatai buty tiks-
s, vienos frezavimo operacijos metu rekomenduojame ne-
viryti maksimalaus 5 mm frezavimo gylio.

Frezavimo gylio tikslus nustatymas

Po bandomojo frezavimo, sukdami jvore (9), galite nustatyti
tiksly norima frezavimo gyl;: jei frezavimo gylj norite padidin-
ti, sukite pagal laikrodzio rodykle, jei frezavimo gylj norite su-
mazinti, sukite pries laikrodzio rodykle. Skalé (10) yra skirta
orientuotis. Vienas stikis atitinka apie 0,8 mm postimj, mak-
simalus postlmis yra apie 4 mm (vadinasi, 5 stkiai atitinka
4 mm).

Jei jpjaunamasis jtaisas (2) yra nuleistas iki maksimalaus
jleidimo gylio, didesnio jpjovimo gylio nebus galima pasiekti
net ir naudojantis tiksliojo nustatymo sistema, nes buvo is-
naudotas maksimalus postimis.

Tikslusis nustatymas taip pat néra galimas, jei gylio
ribotuvas (3) yra atsirémes j revolvering atrama (8).

Darbo patarimai

Frezavimo kryptis ir frezavimo operacija (zr. D pav.)

» Frezuojant elektrinis jrankis visada turi biti stumia-
mas pries frezavimo jrankio sukimosi kryptj
(priespriesinis judéjimas). Frezuojant pagal sukimosi
kryptj (judéjimas ta pacia kryptimi), elektrinis jrankis gali
iStrakti i ranky.

Norédami frezuoti su jpjaunamuoju jtaisu (2), atlikite Siuos

veiksmus:

- Nustatykite pageidaujama frezavimo gylj, (zr. ,Frezavimo
gylio nustatymas (zr. C pav.) “, Puslapis 93).

~ Elektrinj prietaisa su jstatytu frezavimo jrankiu pastatykite
ant apdorojamojo ruosinio ir elektrinj prietaisa jjunkite.

- Létai stumkite frezavimo masina (1) zemyn, kol pasieksi-
te nustatyta frezavimo gylj. Paspauskite fiksuojamaja
svirtele (12), kad uzfiksuotuméte jpjovimo gyl].

- Frezuodami stumkite prietaisa tolygiai.

- Baige frezuoti, frezavimo masina grazinkite j auksciausia
padétj.

- Elektrinj jrankj isjunkite.

|verzimo svirtelés nustatymas (Zr. E pav.)

Jei frezavimo masina (1) nebéra tvirtai jtvirtinto jpjaunama-
jame jtaise, turite sureguliuoti jverzimo svitelés (13) jver-
Zimo jéga.

- Atlaisvinkite jverzimo svirtele.

Bosch Power Tools
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- Verzliniu raktu (8 mm) sukite verzle apie 45° pagal laik-
rodzio rodykle.
- Vél uzverzkite jverzimo svirtele.

- Patikrinkite, ar frezavimo masina tvirtai jverzta. Neuzverz-

kite verzlés per tvirtai.

Lygiagreciosios atramos tvirtinimas (Zr. F pav.)
Kreipiamajj laikiklj (16) stumkite j Sonines kreipiamasias,
esancias ant jpjaunamojo jtaiso (2) ir pritvirtinkite jj abiem
sparnuotaisiais varztais (15).

Sparnuotuoju varztu (23) pritvirtinkite lygiagreciaja
atrama (19) prie kreipiamojo laikiklio (16).

Kreipiamosios liniuotés tvirtinimas 2 609 255 732 (zr. G
pav.)

Kreipiamajj laikiklj (16) stumkite j Sonines kreipiamasias,
esancias ant jpjaunamojo jtaiso (2) ir pritvirtinkite jj abiem
sparnuotaisiais varztais (15).

Kreipiamajj laikiklj (16) uzdékite ant kreipiamosios

liniuotés (20).

Kreipiamosios liniuotés tvirtinimas 1 600 Z00 005 (zr. H
pav.)

Kreipiamosios liniuotés adapterj (24) jstatykite j kreipiamajj
laikiklj (16) ir pritvirtinkite jj sparnuotuoju varztu (23).
Sumontuotg kreipiamajj laikiklj (16) stumkite j Sonines krei-
piamasias, esancias ant jpjaunamojo jtaiso (2) ir pritvirtin-
kite jj abiem sparnuotaisiais varztais (15).

Sumontuota kreipiamajj laikiklj (16) uzdékite ant kreipiamo-
sios liniuotés (21).

Centruojamojo kaiscio tvirtinimas (zr. I pav.)

Su centruojamuoju kais¢iu (27) galite frezuoti apskritimus.
Kreipiamajj laikiklj (16) stumkite j Sonines kreipiamasias,
esancias ant jpjaunamojo jtaiso (2), ir pritvirtinkite jj abiem
sparnuotaisiais varztais (15).

Sparnuotuoju varztu (23) pritvirtinkite lygiagreciaja

atrama (19) be slankiosios dalies prie kreipiamojo

laikiklio (16).

Prakiskite centruojamajj kaistj (27) per lygiagreciaja
atrama (19). Nustatykite pageidaujama spindulj (tarp cen-

truojamojo kaiscio smaigalio ir frezos). Uzfiksuokite centruo-

jamajj kaistj (27) jam priklausanciu sparnuotuoju varztu.

Jstatykite centruojamajj kaistj (27) j i$ anksto iSgrezta kiaury-

me (@ 4 mm). Pradékite frezavimo operacija.

Kopijavimo jvorés tvirtinimas (zr. J pav.)

Naudodamiesi kopijavimo jvore (28) ant ruosinio galite per-
kelti pavyzdZiy ir Sablony konturus.

Pagal $ablono ar pavyzdzio storj pasirinkite atitinkama kopi-
javimo jvore. Kadangi kopijavimo jvoré isikisa, $ablonas turi
biti ne plonesnis kaip 8 mm.

Kopijavimo jvore (28) tinkama padétimi jstatykite j pagrindo
plokste (7).

| dulkiy nusiurbimo adapterj (17) jstatykite kopijavimo jvo-
rés prispaudiklj (29). Turite girdéti, kaip prispaudiklis uzsi-
fiksavo.

Adapterj (17) su sumontuotu prispaudikliu (29) jstatykite j
ipjaunamajj jtaisa (2). Pritvirtinkite adapterj (17)

varztu (18) (zr. ,Dulkiy nusiurbimo jrangos prijungimas
(zr. B pav.)", Puslapis 92).

Prieziiira ir servisas

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jisy gaminio remontu, technine priezitira bei at-
sarginémis dalimis. Detalius bréZinius ir informacijos apie at-
sargines dalis rasite interneto puslapyje:
www.bosch-pt.com

Bosch konsultavimo tarnybos specialistai mielai pakonsul-
tuos Jus apie gaminius ir jy papildoma jranga.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis prasome bi-
tinai nurodyti deSimtzenklj gaminio numerj, esant; firminéje
lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Irankiy remontas: (037) 713352

Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Kitus techninés prieZiiiros skyriaus adresus rasite Cia:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Salinimas
Jpjaunamasis jtaisas, papildoma jranga ir pakuotés turi bati
ekologiskai utilizuojami.

Nemeskite jpjaunamojo jtaiso j buitiniy atlieky
konteinerius!
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	Присоединение системы удаления пыли (см. рис. B)


	Работа с инструментом
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	Указания по применению
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